PRESSEINFORMATION

Datum: 25.07.2019

Deutlich bessere Oberflaichen dank Schwingungsdampfung

MAPAL Prazisionswerkzeuge

Dr. Kress KG

Bei der Zerspanung treten haufig Schwingungen auf. Sie fithren zu einer

dynamischen Instabilitit des Systems und ziehen vielfiltige Kontakt:

Fehlerpotenziale mit sich. Das innovative MAPAL System zur

Andreas Enzenbach

Postfach 1520 | D-73405 Aalen

Telefon: +49 7361 585-3683

Schwingungsdampfung verbessert Oberflachengiiten signifikant. Telefax: +49 7361 585-1019
E-Mail:  presse@mapal.com

Ungenligende Oberflachen, unzureichende Genauigkeit, hohe
Bearbeitungsgerdusche, verkiirzte Standzeiten der Werkzeuge, im
Extremfall sogar gebrochene Schneiden und Werkzeuge — Schwingungen
wahrend der Zerspanung stellen ein nennenswertes Risiko fir die
Bearbeiter dar. Um diese Schwingungen zu dampfen und ihre Folgen zu
minimieren, bietet MAPAL neue Fraseraufsteckdorne mit innovativem

Dampfungssystem.

Gerade Werkzeuge zum Aufbohren und Frasen mit sehr langer Auskragung
neigen aufgrund der unglinstigen dynamischen Steifigkeit des
Gesamtsystems zum Schwingen. Die Spezialisten von MAPAL bezogen
daher verschiedenste Einflussfaktoren von Werkzeugmaschine, Werkzeug,
Spanntechnik, Bearbeitungsverfahren und Bauteil in die Entwicklung ein.
Das Ergebnis: Ein System zur Schwingungstilgung flr die Bearbeitung aller
gangigen Werkstoffe mit verschiedenen Werkzeugen. Der
Dampfungsmechnismus ist im Schaft von Fraseraufsteckdornen integriert

und kann fir viele Maschinentypen genutzt werden.

Hoéhere Schnittgeschwindigkeiten, deutlich bessere Oberflichen
Das in sich geschlossene System aus Hilfsmasse und mehreren

Stahlfederpaketen minimiert die Auslenkung des Grundkoérpers. Im
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Vergleich zu Werkzeugen ohne Tilgersystem treten bis zu 1.000-mal
geringere Schwingungsamplituden auf. Die Bearbeitung lduft ruhig und
stabil, trotz langer Auskragung. In der Konsequenz ermoglicht das neue
System hohere Schnittgeschwindigkeiten, ein deutlich hdheres

Zeitspanvolumen und deutlich bessere Oberflachen.

Oberflaichenwert Rz von 7,8 um auf 3,9 um halbiert

In einer konkreten Anwendung frast ein flinfschneidiger Fraser mit ISO-

Wendeschneidplatten und Fraseraufsteckdorn ein Bauteil aus Einsatzstahl
(16MnCr5). Das Werkzeug mit einem Durchmesser von 50 mm arbeitet mit
einer Eingriffsbreite von 18 mm und einer Schnitttiefe von 3 mm. Am Ende

stehen 3,9 um Rautiefe fir das Werkzeug mit Schwingungsdampfung zu

Buche. Ohne Schwingungsdampfung lag der Rautiefenwert bei 7,8 um.

Fraseraufsteckdorne mit Schwingungsdampfung im Schaft und mit innerer
Kihlmittelfihrung stehen fiir die Spanndurchmesser 16, 22 und 27 mm, mit

einer Lange von 200 und 300 mm und fiir die Aufnahmen SK40, SK50, HSK-A

63 und HSK-A 100 zur Verfligung.
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Bildmaterial:

MIT Schwingungsdimpfer

Bild 1: Die neuen Fraseraufsteckdorne mit Schwingungsdampfung ermdglichen
deutlich bessere Oberflachengiiten bei der Bearbeitung. Das Bild zeigt im direkten
Vergleich links Frasbahnen ohne Schwingungsdampfung und rechts mit

Schwingungsdampfung.

Bild 2: Das System zur Schwingungsdampfung befindet sich direkt im

Werkzeugschaft des neuen Fraseraufsteckdorns.

Bei Veroffentlichung bitten wir um Zusendung eines Belegexemplars
postalisch zu Handen von Patricia Miller

oder per E-Mail an patricia.mueller@mapal.com.
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