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O seu parceiro tecnoldgico para a maquinagem econdmica

FIXACAO



Solugdes de ferramentas e processos combinados com
servigos abrangentes

Consideramo-nos o parceiro tecnoldgico que o apoia no desenvolvimento de processos de
fabricacdo eficientes e que poupam recursos com ferramentas padrao, conceitos de ferra-
mentas individuais e otimizacdo dos detalhes das ferramentas. Como tal, as nossas ferra-
mentas satisfazem os requisitos de fiabilidade do processo, precisdo e facilidade de manuse-
amento. Como? Através de métodos avangados de desenvolvimento e concepcdo, bem como
de fabricagcdo com equipamento de fabrico de ultima geracao.

Precisa da ferramenta ideal para a sua tarefa e também de um parceiro que possa assumir
todo o planejamento e acompanhamento do seu processo? Também estamos a sua dispo-
sicdo para estes casos. Orientamos vocé durante todas as fases de producéo e mantemos a
sua fabricacdo no mais alto nivel: altamente produtiva, econdémica e fiavel em termos de
processo. Além disso, oferecemos-lhe solucdes completas em rede para todas as tarefas pe-
riféricas relacionadas com o processo de usinagem propriamente dito.
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COMPETENCIA EM TECNOLOGIA DE

FIXACAO

Para cada aplicacao, a fixacao perfeita

Um suporte orientado a aplicagdo se tornou
fundamental em todo o processo. Em combi-
nacao com nossas ferramentas, isso resulta,
por exemplo, em elevada fiabilidade do pro-
cesso e alta precisdo de concentricidade. Suas
necessidades sdo nossa prioridade.

Oferecemos a vocé tecnologia de ponta de
anos de experiéncia e know-how. O programa
de tecnologia de fixacdo MAPAL oferece para
cada aplicacdo uma solucao perfeita e inter-
faces que asseguram a ferramenta utilizada a

USINAGEM DE FUROS

performance necessaria, bem como precisao
de concentricidade e de troca.

Comecando com a tecnologia de fixacdo ma-
nual HSK, através da tecnologia de retracdo e
fixacdo por expansdo hidraulica até adapta-
dores, o programa standard da MAPAL inclui
uma grande variedade de sistemas e tecno-
logias.

FURACAO MANDRILAR E PERFURACAO FINA

Suportes de expansao hidraulica de fabricagdo aditiva permitem a perfuragdo A mais alta precisdo de concentricidade garante a producédo de furos mais

na area critica de contorno. precisos.
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Programa MMS

Em seu leque de produtos, a MAPAL oferece um progra-
ma completo de ferramentas para MMS. Uma funcéo
importante para um processo MMS estavel cabe ao
respectivo suporte no transporte do meio lubrificante
até a aresta de corte. A MAPAL oferece mandris de
fixacdo para os sistemas de 1 canal e de 2 canais. Desde
suportes térmicos, modelo longo e curto, até suportes de
expansao hidraulica.

FRESAGEM
ALARGAR E TORNEAR

Alta flexibilidade gracas a uma ampla gama de extensdes, redutores e adapta- Maximo desempenho de fresagem por transferéncia de torque elevada.

dores para cada situacdo de usinagem.
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VISAO GERAL DO PROGRAMA

3.3

6.1

1 | Técnica de expansao hidraulica

1.1 UNIQ Chuck (a partir da pagina 26)

1.2 HighTorque Chuck | HTC
(a partir da pagina 32)

1.3 HydroChuck | MHC (a partir da pégina 46)

2.1

2 | Tecnologia de retracio

2.1 ThermoChuck | MTC (a partir da pagina 60)

3.1

3 | Tecnologia de fixacio mecanica de
ferramentas

3.1 Suporte de superficie | MWC/MNC
(a partir da pagina 82)

3.2 Mandril de pinca de fixagsio | MCC
(a partir da pagina 88)

3.3 Mandril de precisdo porta-brocas | MPC
(a partir da pagina 92)

1.1
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1.3
1.1 7.3
4.1 5.1
4 | Mandris porta-fresas de encaixe 5 | Tecnologia de fixacdo manual HSK 6 | Extensdes, redugdes, adaptadores e
ecas em bruto
4.1 Mandril de fresas de encaixe 5.1 Flange de guarda KS pe¢
(a partir da pagina 112) (a partir da pagina 144)

6.1 Extensdes de expansées hidraulicas
(a partir da pagina 156)
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Usinagem do furo do injetor Usinagem de uma corredica de comutacao

Durante a maquinagem de furos injetores, os suportes de expansdo  Suportes de expansdo hidraulica compactos com ajuste radial integra-
hidraulica, em comparacdo com os suportes de pincas de fixacdo, ga- do no colarinho permitem o ajuste facil das ferramentas no compri-
rantem superficies melhores, tempos ndo produtivos reduzidos e maior  mento exato da maquina em maquinas de alta producéo; além disso, as
vida util das ferramentas. Devido a um melhor fornecimento de lubrifi-  mudancas no comprimento podem ser compensadas, por exemplo, com
cante de refrigeracdo e a concentricidade altamente precisa, a qualida-  ferramentas PCD recondicionadas.

de do furo também € significativamente maior.



Fresagem da suspensao da roda

O suporte de expansdo hidraulica fabricado aditivamente ¢ adequado
para a fresagem de uma suspensdo de roda, pois ndo requer o ponto
fraco da unido soldada. Isto garante a maxima rigidez a flexdo e trans-
missdo de torque de forma segura, mesmo nas mais altas temperaturas
de usinagem.

FIXACAO | Introdugao n

Perfuracdo de materiais multicamadas

Se suportes de expansdo hidraulica longos forem usados e fabricados
aditivamente com furacdo de comprimento standard, em vez de supor-
tes térmicos standard com furagdes especiais extra longas ao perfurar
materiais em pilha, a qualidade do furo melhora, 0 manuseamento €
muito mais facil e o suporte tem a vida util ampliada.
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SUPORTES

Suportes de expansdo hidraulica, suportes térmicos e suporte mecani-
cos
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VISTA GERAL DO PRODUTO

Suportes para hastes cilindricas

Desempenho, fiabilidade do processo, preci-
sdo de concentricidade e de troca em todas as
aplicacdes € o que o programa de tecnologia
de fixacdo da MAPAL garante. Os especialistas
desenvolvem continuamente novos suportes,
que sdo fabricados com as tecnologias mais
modernas.

~= = Técnica de expansio hidraulica:

- Transferéncia de torque elevada

- Troca de ferramentas em sequndos
sem dispositivos periféricos

- Aumento do tempo de vida util da
ferramenta devido a mais alta pre-
cisdo de concentricidade e repe-
ticao

- Alta flexibilidade na aplicacéo de
casquilhos de reducéo

As exigéncias e condicbes dos clientes sdo
abrangidas pelo programa standard com uma
grande variedade de sistemas: desde suportes
de expansdo hidraulica e térmicos até siste-
mas de fixacdo mecanica.

—— =1 Tecnologia de retragdo:
- Alta transferéncia de torque e rigi-
] dez radial
- Longa vida util devido a utilizagdo
de aco para ferramentas de alta re-
sisténcia ao calor.

—— =1 Tecnologia de fixagdo mecanica de fer-

] [ ramentas:

£((«()

- Construgdo simples
- Manuseamento simples
- Alta flexibilidade

Técnica de expanséo hidraulica

UNIQ Chuck

HighTorque Chuck | HTC

HydroChuck | MHC

Tecnologia de retracdo

ThermoChuck | MTC

Ambas as séries do suporte de expansdo
hidraulica UNIQ Mill Chuck e UNIQ DRe-
aM Chuck - no novo projeto combinam
de forma reconhecivel a promessa de de-
sempenho de qualidade e funcdo. Isto é
alcancado através de uma 6tima intera-
cédo de propriedades geométricas e fun-
cionais.

- UNIQ Mill Chuck: Resistente a tempe-
raturas de até 80 °C mesmo com ciclos
de moagem muito longos (acima de
240 minutos)

- UNIQ DReaM Chuck: Suportes de ex-
panséo hidraulica com as dimensées
originais de um suporte térmico (con-
torno DIN com 4.5°)

0 suporte de expansao hidraulica High-
Torque Chuck oferece uma elevada trans-
missao de torque, propriedades de amor-
tecimento ideais, excelente rigidez de
todo o sistema e uma concentricidade de
<3 um.

- Modelo estreito 3° com um cone de
trés graus para evitar contornos de in-
terferéncia para o uso em aplicagdes
criticas de contorno

- Modelo curto e pesado opcionalmente
com furos de canal de refrigeracdo que
podem ser fechados novamente e pro-
priedades de amortecimento ideais
para longa vida Util das ferramentas
também em operacdes de fresagem
exigentes

Os suportes de expansao hidraulica Hy-
droChuck caracterizam-se pela elevada
concentricidade, bem como pelo excelen-
te amortecimento de vibragéo, e garan-
tem superficies ideais das pegas.

Modelo standard

Modelo extra curto: Concepgao com-
pacta para elevada rigidez

Hydro DReam Chuck: Suportes de ex-
panséo hidraulica longo e cilindrico
para uso em aplicagdes criticas de con-
torno para reducdo de vibracoes e oti-
mizacao de parametros de processo
HydroChuck Compensation Compen-
sacao de erros de concentricidade de
todo o sistema com facil manuseamen-
to

Com o suporte térmico ThermoChuck fer-
ramentas podem ser fixadas com precisao
para quase todas as usinagens por fresa-
gem. Este mandril é caracterizado por
uma alta transferéncia de torque e de ri-
gidez radial.

- Modelo estreito 3° com um cone de
trés graus para evitar contornos de in-
terferéncia permite-se o uso em apli-
cacoes criticas de contorno

- Modelo com dois furos de canal de
refrigeracdo - que podem ser fecha-
dos novamente Modelo

- Modelo standard 4.5°

A partir da pagina 25

A partir da pagina 59
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Tecnologia mecanica de ferramentas

Suporte de superficie | MWC/
MNC

0 suporte de superficie Mill Chuck con-
vence com a forte fixacdo, o facil manu-
seamento e uma muito boa concentrici-
dade.

- Manuseamento facil gragas ao parafu-
so diferencial

- Posicionamento axial da ferramenta
definido gracas ao sistema de molas

- Saidas de descentralizadas de agentes
de refrigeracdo para maxima fiabilida-
de do processo

Mandril de pinga de fixacao
| Mmcc

Os mandris de pincas de fixagdo conven-
cem pela sua estrutura simples e manuse-
amento descomplicado. A fixagdo é ga-
rantida independentemente do sentido de
rotagdo, mesmo a alta velocidade.

Pode ser obtida com porca de fixagao
segundo ISO 15488 ou com porca de
fixacdo para alimentacéo interna de
agente refrigerante HI-Q/ERC

Com ajuste axial do comprimento da
ferramenta

Flexibilidade por fixacao de diferentes
didmetros da ferramenta

Mandris de precisdo porta-
brocas | MPC

Os mandris de precisdo porta-brocas Pre-
cision-Drill Chuck caracterizam-se pela
sua montagem simples € manuseamento
descomplicado.

A fixacéo € garantida independentemente
do sentido de rotacdo, mesmo a alta velo-
cidade.

Tenséo independente da direcdo de ro-
tagdo, mesmo em altas velocidades
Estrutura simples e descomplicada

- Manuseamento

Elevada resisténcia a velocidade de ro-
tagao

Através do modo construtivo modular,
as cabecas do mandril de perfuragéo
podem ser aplicadas em todas as inter-
faces das ferramentas

Mandril para rosqueamento
Softsynchro | MSC

Para a fixacéo segura e rapida de brocas
de rosca. Para compensacao de diferencas
de inclinacdo eventualmente existentes
entre o fuso e a broca de rosca.

- Adequado para refrigeracéo interna

- Mandris sincrénicos compensam os er-
ros de sincronizagao

- A compensacdo minima de compri-
mento na direcdo de compressao e
tenséo entre o fuso e a torneira reduz o
alto atrito do flanco da rosca

A partir da pagina 81
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Técnica de expansao hidraulica

Design industrial com valor agregado | UNIQ

0 design industrial e de produto tinha um papel mais secundario no
desenvolvimento de suportes da MAPAL. O foco principal era o funcio-
namento com seguranca de processo. Assim os desenvolvedores cria-
ram um portfélio abrangente, porém com aspecto visual ndo uniforme.
Para mudar essa caracteristica, a MAPAL integrou um especialista em
design industrial a sua equipe.

Um design bem elaborado explora potenciais

N&o apenas o aspecto visual dos suportes precisaria ser revisado. Acima
de tudo, o design industrial bem elaborado deveria agregar valor para o
cliente. Pois: Um design inteligente assegura ndo sé um destaque visu-
al, mas também explora potenciais econdémicos e ecoldgicos. Partindo
desta premissa, os designers de produtos desenvolveram, juntamente
com o responsavel pelo produto da MAPAL, um novo conceito cujas
bases também incluem analises funcionais e analises FEM. Os supor-
tes concebidos sequndo este conceito irradiam literalmente um novo
brilho. Um dos elementos gerados € justamente a superficie brilhante.
Esta superficie, criada por um novo processo de polimento, assegura
ao suporte uma melhor resisténcia a corrosdo que a versao anterior.
Manuseamento “Foolproof" simples e autoexplicativo

Outra especificagdo exigida do novo design era o chamado “Manuse-
amento Foolproof”, ou seja, um manuseamento simples e autoexpli-
cativo do suporte. Elementos de controle devem ser mais rapidamente
reconhecidos como tal, instrugcdes de manuseio devem ser diretamente
compreensiveis. Estas especificagdes foram cumpridas, por um lado,
através da cor azul dos elementos de controle, como o parafuso de
acionamento no suporte de expansao hidraulica, e por outro, através
da criacdo de elementos de instrucdo em linguagem universal.

VANTAGENS

- Suporte resistente a corrosao

- Manuseamento simples e foolproof

- Maior estabilidade possivel com uso otimiza-
do de recursos



HighTorque Chuck HTC

Nos suportes de expansdo hidraulica HighTorque Chuck (HTC) as
propriedades de amortecimento da tecnologia de fixacdo por ex-
pansao hidraulica sdo combinadas com as altas forcas de aperto da
tecnologia de retracdo. Gracas aos processos de fabricacdo inova-
dores, estes suportes apresentam elevada transferéncia de torque,
propriedades de amortecimento ideais, excelente rigidez do siste-
ma completo e uma precisdo de concentricidade < 3 um. A rigidez
a flexdo €, neste caso, 1,4 vezes maior em relacdo a um suporte
térmico convencional conforme DIN 69882-8. Na operacdo, estas
vantagens garantem alta qualidade de superficie do componente,
velocidades de usinagem nitidamente mais elevadas e, portanto,
menor tempo de usinagem. As propriedades do HTC evitam ruptu-
ras na aresta de corte e possibilitam maior tempo de vida util da
ferramenta.

VANTAGENS

- Transferéncia de torque elevada

- Resisténcia térmica até + 170 °C

- Troca de ferramentas em sequndos sem dis-
positivos periféricos

FIXACAO | Introdugao 17

HydroChuck MHC

Devido a alta concentricidade, do ataque uniforme das arestas de
corte resultante, bem como através do excelente amortecimento de
vibracdo, os suportes de expansédo hidraulica HydroChuck MAPAL
garantem superficies ideais das pecas. Adicionalmente, o sistema
hidraulico evita microrrupturas na aresta de corte da ferramenta,
aumentando a vida util e reduzindo os custos. A elevada sequranca
de fixacdo € assegurada também sob altas velocidades. Gragas ao
ajuste axial e radial de comprimento, os suportes podem ser ajusta-
dos com precisdo micrométrica.

VANTAGENS

Ajuste de comprimento radial ou axial u com

precisdo micrométrica

- Sem enfraquecimento das forcas de fixacdo
sob altas velocidades

- Aumento do tempo de vida util da ferramen-
ta devido a mais alta precisdo de concentrici-
dade e repeticdo

- Troca de ferramentas em sequndos sem dis-

positivos periféricos
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Tecnologia de retracao

ThermoChuck MTC

Com o suporte térmico ThermoChuck podem
ser fixadas com precisdo ferramentas para
quase todas as usinagens por fresagem. Este
mandril é caracterizado por uma alta trans-
feréncia de torque e de rigidez radial. As
precisdes de concentricidade continua e de
repetibilidade < 3 um no furo de alojamento
garantem uma alta estabilidade dimensional
na peca. Por padrdo, os suportes térmicos sao
submetidos a balanceamento fino, asseguran-
do elevada qualidade de superficie e longa

vida util. O programa standard de suportes
térmicos ThermoChuck MTC inclui modelos
com contorno de 4,5° de contorno externo es-
treito de 3°, assim como com furos de canal de
refrigeracéo reutilizavel.

VANTAGENS

- Alta transferéncia de torque e rigidez radial

- Longa vida util devido a utilizagdo de aco
para ferramentas de alta resisténcia ao calor.

- Muiltiplas possibilidades de combinacéo de
mandris retrateis e extensdes
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== Tecnologia de fixacao mecanica de

£((c()

ferramentas

Mill Chuck, HB

0 suporte de superficie Mill Chuck HB convence com sua fixagcdo
forte, manuseamento simples e concentricidade muito boa. O furo
de alojamento € produzido de forma mais precisa que usualmente.
Isto reduz a folga radial da ferramenta fixada e melhora significa-
tivamente a concentricidade. A grande tolerancia na superficie de
fixacao lateral também é compensada. Para o conseguir, a MAPAL
conta com um elemento de mola no alojamento, o que permite um
ajuste de forma definida entre a ferramenta e o alojamento. Os
canais de refrigeracdo paralelos aos eixos na area de fixacdo asse-
guram um fornecimento do refrigerante ainda melhor.

VANTAGENS

- Manuseamento facil gracas ao parafuso dife-
rencial

- Elevada rentabilidade e precisao

- Posicionamento axial da ferramenta definido
gracas ao sistema de molas

- Saidas descentralizadas de agentes de refri-
geracdo para maxima vazao do agente de re-
frigeracdo

Mandril de precisdo porta-brocas MPC | Mandril
de pinca de fixacago MCC
Suportes Weldon e Whistle Notch MNC

Os suportes mecanicos convencem pela sua estrutura simples e ma-
nuseamento descomplicado. A fixacdo € garantida independente-
mente do sentido de rotacdo, mesmo a alta velocidade. O programa
standard para aperto de ferramentas mecénicas inclui mandris de
precisdo porta-brocas, também disponiveis em modelo micro com
fixacdo direta a partir de 0,2 mm. Os mandris de perfuragao podem
ser fornecidos com todas as formas de corpos basicos pelo lado da
maquina. Suporte de pinca de fixagdo, mandris “Weldon" e "Whistle
Notch" complementam o programa de suportes mecanicos.

VANTAGENS

- Estrutura simples e manuseamento descom-
plicado

- Seguranca de fixacdo independente da dire-
cdo de rotacdo

- Elevada resisténcia a velocidade de rotacao

- Através do modo construtivo modular, as ca-
becas do mandril de perfuracdo podem ser
aplicadas em todas as interfaces das ferra-
mentas
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Selecdo de um suporte

Para cada aplicacdo do suporte - em quatro etapas para o suporte adequado

© rucacio

FRESAGEM

Usinagem de desbaste
de componentes

FURACAO ESCAREAR

Acabamento

@ rccrowosin © vooro .

—— UNIQ Mill Chuck, HA || * * | |
] @ [ UNIQ Chuck
UNIQ DReaM Chuck, 4.5° =] =] || * *
Técnica de expan-
séo hidraulica
Modelo estreito, 3° O O =i | |
HighTorque Chuck  n1odelo curto pesado " [ | [ | [ |
HTC
Modelo curto pesado com furos de
canal de refrigeracéo ? u u u u u
com ajuste axial do comprimento O O | | |
com ajuste radial do comprimento O O | | |
HydroChuck
MHC Hydro DReam Chuck, cylindrical slim O O O | |
com tecnologia de compensacio ¥ O O | [~ |
— Modelo estreito, 3° = | |
] [ ThermoChuck
ﬁ 4.5° | | |
. MTC
Tecnologia de
retracdo com furos de canal de refrigeracdo ? = | | |
— Mill Chuck, HB | MWC * | = (=] (=]
gl
] = com superficie de fixagéo lateral |
MWC | | =i Il Il
T logia d .~ N
ﬁxaegf?g r?nge?énieca com superficie de fixacdo adequada m m =] = =
| MNC
de ferramentas
com pinga de fixacdo | MCC O = = [~ [~
Sistemas mecanicos : s
Mandris de precisio porta-brocas |
MPC O O O | =)
Softsynchro | MSC O O O O O
Mandril de fresa de encaixe | MCA | [ | [ | O O
Mandril de fresa de encaixe com * * * 0 0

amortizacio de vibragdes | MDA

* - 1. Selegao | M - aitamente adequado | Il = condicionalmente adequado | - inadequado

" Modelo curto/pesado: Concepcao compacta para elevada rigidez.
2 Com furos de canal de refrigeragao: Mandril com saidas de refrigerante adicionais descentralizadas, que opcionalmente podem ser fechadas.
3 Com tecnologia de compensacédo: A fungdo de alinhamento no mandril possibilita o alinhamento radial para compensacao de erros de concentricidade do

sistema completo.
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° INTERFACE
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Haste cilindrica
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Chave de denominacao para especificacdo dos suportes

Haste de localizacdo

HSK-A  Cone de haste oca
forma A
MOD Interface de modulo
ZYL Haste cilindrica
SK Cone de grande
abertura Forma A
de acordo com a ISO
AD-FC  Cone de grande
abertura Forma A
de acordo com a ISO
BT Cone de grande
abertura Forma J
de acordo com a ISO
JD-FC  Cone de grande

abertura Forma J
semelhante a ISO
com face plana

Modelo

HTC HighTorque Chuck

MHC Suportes de expansdo
hidraulica (Hydro-
Chuck)

MTC Mandris retrateis
(ThermoChuck)

MWC  Suportes Weldon /
Mill Chuck

MNC Suportes
Whistle Notch

MCC Suportes para pincas
de fixacao

MPC Mandris de precisao
porta-brocas (Preci-
sion-DrillChuck)

MSC Mandril rosqueado
Synchro

MDA Mandris porta-fre-
sas de encaixe com
amortizagao de
vibracoes

MCA Mandril porta-fresas

de encaixe

Sao possiveis as sequintes configuracoes:

VS:
FB:
FAS:
BC:
CT:

Protecdo contra troca
Submetido a balanceamento fino
Parafuso de aperto de fresas
Versao Chip

Tubo de refrigerante

Diametro de fixagdo (g fix.

max.)

Comprimento de
projecao



Entrada para
lubrificante de

sem

interno

0
™
ER lateral (SK)
ER

Alinhamento

Ajuste do comprimento

A Ajuste axial do compri-
mento

R ajuste radial do com-
primento

W sem ajuste do compri-
mento

combina-
cdo interno
e lateral
0
2

sem alinhamento

Alinhamento radial e

Modelos com suporte de codigo

FIXACAO | Introdugao

Todos os mandris HSK-A estdo disponiveis na
versao chip:

- Balluff
- Siemens
- Boie

Para suporte de codigo RFID, ver capitulo Aces-
sorios, pecas sobressalentes e dispositivos de
medicao.
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TECNICA DE EXPANSAO
HIDRAULICA

®
UNIQ" Chuck
UNIQ Chuck - design industrial com valor agregado 26
UNIQ Mill Chuck, HA 28
UNIQ DReaM Chuck, 4.5° 30
HighTorque Chuck
Modelo estreito 3°, com ajuste axial do comprimento 32
Modelo curto pesado, com ajuste axial do comprimento 39
HydroChuck
Com ajuste axial do comprimento 46
Com ajuste radial do comprimento 51
Hydro DReam Chuck, cylindrical slim 54

HydroChuck Compensation 55
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DESIGN INDUSTRIAL COM VALOR
AGREGADO - UNIQ” CHUCK

0 sistema de fixacdo por hidro expansdo recentemente desenvolvido
permite altos parametros de usinagem através de excelente estabili-
dade e precisao. Ela minimiza as vibracbes autoagitadas para que as
ferramentas de fixacdo ndo fiquem sujeitas a microvibracgdes. Isto, por
sua vez, leva a uma carga reduzida de fuso de até 5%, permite uma vida
util significativamente mais longa da ferramenta e garante um 6timo
acabamento superficial.

Além disso, a brilhante superficie, que a MAPAL produz utilizando um
processo de polimento especialmente desenvolvido, garante que os su-
portes sejam mais resistentes a sujeira e a corrosdo do que os suportes
anteriores. Os usuarios podem fixar a ferramenta de forma confiavel
no suporte, com pouco esforco. Para isso serve o "Manuseamento
Foolproof”, ou seja, um manuseamento simples e autoexplicativo do
suporte. Particularmente no UNIQ DReaM Chuck, 4.5° significa uma
consideravel economia de tempo em comparagdo com outros meca-
nismos de fixagao.

«EUNCTION MEETS
DESIGN” — DESIGN
INDUSTRIAL COM

VALOR AGREGADO
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Caracteristicas de design em mais detalhes

Estilo Superficies polidas
Contornos suportados por FEM para maxima Méxima resisténcia a
rigidez com minimo uso de recursos corrosdo e a sujeira
Parafuso de fixagdo azul l

- Elemento de controle 6tico - "Foolproof”

- Reducao do risco de erros e acidentes Torque de aperto reduzido

- Tempos secundarios reduzidos
l - Manuseamento ergonémico

Elementos de assinatura
Informacées sobre funcéo

e produto

Estilo | Contornos bidnicos Superficies polidas Parafuso de fixacdio azul | Elementos de
- Maior estabilidade e precisdo do sistema em geral - Elevada resisténcia contra a sujeira (e corroso) assinatura
- Menos deslocamento da ferramenta - Altas qualidades de balanceamento devido as su- - Atribuicéo clara do parafuso de acionamento e
- Menos peso através do uso minimo de recursos perficies compactadas acionamento mais facil do torque de aperto redu-
- Bom manuseamento ao montar o magazine de zido em até 70%

ferramentas - Disposicao clara sobre o produto, importantes in-
- As vibracoes autoagitadas sdo minimizadas formacdes funcionais e de produto imediatamente

visiveis
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UNIQ” Mill Chuck, HA

com ajuste axial do comprimento da ferramenta
Haste HSK-A de acordo com DIN 69893-1

FIXA(;AO | Técnica de fixagao por expansao hidraulica UNIQ

2
Dimensdes G Torque de Especificacdo N.c de encomenda
HSK-A aperto®
ds dy ds (B Iy I3 lg [Nm]
63 6,0 26,0 50,0 65,0 37,0 10,0 35,2 M5 22 MHC-HSK-A063-06-065-1-0-A 31270591
63 8,0 28,0 50,0 65,0 37,0 10,0 35,2 Mé 47 MHC-HSK-A063-08-065-1-0-A 31270593
63 10,0 30,0 50,0 75,0 41,0 10,0 452  M8x1 85 MHC-HSK-A063-10-075-1-0-A 31270595
63 12,0 32,0 52,5 75,0 46,0 10,0 452  M8x1 130 MHC-HSK-A063-12-075-1-0-A 31229418
63 16,0 38,0 52,5 79,0 49,0 10,0 49,2 M8x1 350 MHC-HSK-A063-16-079-1-0-A 31270598
63 20,0 38,0 52,5 79,0 51,0 10,0 49,2 M8x1 520 MHC-HSK-A063-20-079-1-0-A 31229438

*Torque de aperto transferivel admissivel.

Dimensées em mm.
Outras dimensées podem ser obtidas mediante consulta.

Aplicagdo: Para a fixagdo de ferramentas com hastes cilindricas lisas de acordo com

DIN 1835, forma A e DIN 6535, forma HA, bem como com recessos conforme DIN 1835,
forma B, E e DIN 6535, forma HB, HE direta e sem casquilho de reducéo no diametro de fi-
xac¢do. O didmetro fixacdo é concebido para hastes com uma tolerancia de h6.

Ambito de fornecimento: Com parafuso de ajuste do comprimento, sem tubo de refrige-
rante.

Modelo: Maior vida util e qualidade de producéo das ferramentas quando se utilizam has-
tes cilindricas lisas de acordo com DIN 1835 forma A e DIN 6535 forma HA. Com um com-
primento de projecdo de 2,5 x D (max. 50 mm) concentricidade 3 pm. Ao utilizar haste ci-

lindricas com superficie de fixagdo inclinada (forma E e forma HE), a precisdo pode ser
influenciada. Transferéncia de torque perfeitamente adaptada a respectiva aplicacéo.
Aviso: Alimentacao de refrigerante através do furo central de passagem. Tubos de agente
de refrigeracdo, suporte de cddigo, casquilhos de reducdo para reduzir o diametro de fixa-
cdo (ao utilizar o casquilho de reducéo, a precisdo pode ser afetada) ver fim capitulo
«Acessorios, pegas sobressalentes e dispositivos de medicaon. Parafuso de ajuste de com-
primento disponivel sob consulta.

Qualidade de balanceamento: G 2,5 em 25000 rpm no estado do fornecimento.
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UNIQ” Mill Chuck, HA
com ajuste axial do comprimento da ferramenta
Haste BT de acordo com I1SO 7388-2 forma JD/JF (JIS B 6339)
I
Dimensdes G Torque de Especificacdo N.c de enco-
BT aperto® menda
d1 d2 d3 d4 |1 |2 |3 |4 [Nm]
30" 6,0 26,0 46,0 - 54,0 37,0 10,0 29,0 M5 22 MHC-BT030-06-054-1-0-A 31280342
30™ 8,0 28,0 46,0 - 54,0 37,0 10,0 29,0 M6 47 MHC-BT030-08-054-1-0-A 31280343
30" 10,0 30,0 50,0 46,0 54,0 41,0 10,0 23,5 M8x1 85 MHC-BT030-10-054-1-0-A 31280344
30" 12,0 32,0 50,0 46,0 54,0 46,0 10,0 23,5 M10x1 130 MHC-BT030-12-054-1-0-A 31280345
30 16,0 38,0 55,0 46,0 69,0 49,0 10,0 38,5 M12x1 350 MHC-BT030-16-069-1-0-A 31280346
30™ 20,0 38,0 58,0 46,0 69,0 51,0 10,0 38,5 M12x1 520 MHC-BT030-20-069-1-0-A 31280347

*Torque de aperto transferivel admissivel.
** Modelo: O cone de grande abertura ndo esta disponivel em combinago JD/JF

Dimensdes em mm.
Outras dimensges podem ser obtidas mediante consulta.

Aplicacdo: Para a fixagdo de ferramentas com hastes cilindricas lisas de acordo com

DIN 1835, forma A e DIN 6535, forma HA, bem como com recessos conforme DIN 1835,
forma B, E e DIN 6535, forma HB, HE direta e sem casquilho de reducéo no diametro de fi-
xacdo. O didmetro fixacdo é concebido para hastes com uma tolerancia de h6.

Ambito de fornecimento: Com parafuso de ajuste de comprimento, sem buchas de aperto.
Modelo: Maior vida util e qualidade de producéo das ferramentas quando se utilizam has-
tes cilindricas lisas de acordo com DIN 1835 forma A e DIN 6535 forma HA. Com um com-
primento de projecdo de 2,5 x D (max. 50 mm) concentricidade 3 um. Ao utilizar haste ci-

lindricas com superficie de fixagdo inclinada (forma E e forma HE), a precisdo pode ser
influenciada. Transferéncia de torque perfeitamente adaptada a respectiva aplicacéo.
Aviso: Alimentacao de refrigerante através do furo central de passagem. Pinos de aperto,
casquilhos de redugdo para reduzir o didmetro de fixagéo (ao utilizar o casquilho de redu-
¢do, a precisdo pode ser afetada) ver fim capitulo «Acessorios, pecas sobressalentes e dis-
positivos de medicaon. Parafuso de ajuste de comprimento disponivel sob consulta.
Qualidade de balanceamento: G 2,5 em 25000 rpm no estado do fornecimento.
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UNIQ® DReaM Chuck, 4.5°

com ajuste axial do comprimento da ferramenta, introducao de fixacdo integrada no colarinho

FIXA(;AO | Técnica de fixagao por expansao hidraulica UNIQ

Haste HSK-A de acordo com DIN 69893-1

2
Dimensdes G Torque de Especificacdo N.c de encomenda
HSK-A aperto®
ds dy ds (B Iy I3 lg [Nm]
63 6,0 21,0 27,0 80,0 37,0 10,0 48,9 M5 18 MHC-HSK-A063-06-080-1-0-A 31270515
63 8,0 21,0 27,0 80,0 37,0 10,0 48,9 Mé 35 MHC-HSK-A063-08-080-1-0-A 31270525
63 10,0 24,0 32,0 85,0 41,0 10,0 537  M8x1 60 MHC-HSK-A063-10-085-1-0-A 31270550
63 12,0 24,0 32,0 90,0 46,0 10,0 586  M10x1 90 MHC-HSK-A063-12-090-1-0-A 31229439
63 16,0 27,0 34,0 95,0 49,0 10,0 63,1 M12x1 200 MHC-HSK-A063-16-095-1-0-A 31270555
63 20,0 33,0 42,0 1000 51,0 10,0 689 Mi6x1 330 MHC-HSK-A063-20-100-1-0-A 31229440

*Torque de aperto transferivel admissivel.

Dimensées em mm.
Outras dimensées podem ser obtidas mediante consulta.

Aplicacdo: Para a fixacdo de ferramentas com hastes cilindricas lisas de acordo com

DIN 1835, forma A e DIN 6535, forma HA, bem como com recessos conforme DIN 1835,
forma B, E e DIN 6535, forma HB, HE direta e sem casquilho de reducéo no diametro de fi-
xac¢do. O didmetro fixagcdo é concebido para hastes com uma tolerancia de h6.

Ambito de fornecimento: Com parafuso de ajuste do comprimento, sem tubo de refrige-

rante.

Modelo: Maior vida util e qualidade de producéo das ferramentas quando se utilizam has-
tes cilindricas lisas de acordo com DIN 1835 forma A e DIN 6535 forma HA. Com um com-
primento de projecdo de 2,5 x D (max. 50 mm) concentricidade 3 pm. Ao utilizar haste ci-

lindricas com superficie de fixagdo inclinada (forma E e forma HE), a precisdo pode ser
influenciada. Transferéncia de torque perfeitamente adaptada a respectiva aplicacdo.
Aviso: Alimentacao de refrigerante através do furo central de passagem. Tubos de agente
de refrigeracdo, suporte de cddigo, casquilhos de reducdo para reduzir o didmetro de fixa-
cdo (ao utilizar o casquilho de reducéo, a precisdo pode ser afetada) ver fim capitulo
«Acessorios, pegas sobressalentes e dispositivos de medicaon. Parafuso de ajuste de com-
primento disponivel sob consulta.
Qualidade de balanceamento: G 2,5 em 25000 rpm no estado do fornecimento.
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UNIQ® DReaM Chuck, 4.5°

com ajuste axial do comprimento da ferramenta, introducao de fixacdo integrada no colarinho
Haste BT de acordo com I1SO 7388-2 forma JD/JF (JIS B 6339)

vy 11 N (S
_ ‘ll LTI ' J ° hS) h=)
A= - v
i I
3
2
Dimensdes G Torque de Especificacdo N.c de encomenda
BT aperto®
d1 d2 d3 |1 |2 |3 |4 [Nm]
30™ 6,0 21,0 27,0 85,0 37,0 10,0 57,7 M5 18 MHC-BT030-06-085-1-0-A 31280360
30 8,0 21,0 27,0 85,0 37,0 10,0 57,7 M6 35 MHC-BT030-08-085-1-0-A 31280361
30" 10,0 24,0 32,0 85,0 41,0 10,0 57,7 M8x1 60 MHC-BT030-10-085-1-0-A 31280362
30" 12,0 24,0 32,0 85,0 46,0 10,0 57,7 M10x1 90 MHC-BT030-12-085-1-0-A 31280365
30 16,0 27,0 34,0 85,0 49,0 10,0 57,2 M10x1 200 MHC-BT030-16-085-1-0-A 31280366
30 20,0 33,0 42,0 85,0 51,0 10,0 57,5 M10x1 330 MHC-BT030-20-085-1-0-A 31280367

*Torque de aperto transferivel admissivel.
*Modelo: O cone de grande abertura ndo esta disponivel em combinacéo JD/JF

Dimensdes em mm.
Outras dimensées podem ser obtidas mediante consulta.

Aplicagdo: Para a fixagdo de ferramentas com hastes cilindricas lisas de acordo com

DIN 1835, forma A e DIN 6535, forma HA, bem como com recessos conforme DIN 1835,
forma B, E e DIN 6535, forma HB, HE direta e sem casquilho de redugéo no didmetro de fi-
xacdo. O didmetro fixacdo é concebido para hastes com uma tolerancia de h6.

Ambito de fornecimento: Com parafuso de ajuste de comprimento, sem buchas de aperto.
Modelo: Maior vida util e qualidade de producéo das ferramentas quando se utilizam has-
tes cilindricas lisas de acordo com DIN 1835 forma A e DIN 6535 forma HA. Com um com-
primento de projecdo de 2,5 x D (max. 50 mm) concentricidade 3 um. Ao utilizar haste ci-

lindricas com superficie de fixagdo inclinada (forma E e forma HE), a precisdo pode ser
influenciada. Transferéncia de torque perfeitamente adaptada a respectiva aplicacéo.
Aviso: Alimentacao de refrigerante através do furo central de passagem. Pinos de aperto,
casquilhos de reducdo para reduzir o didmetro de fixagéo (ao utilizar o casquilho de redu-
¢do, a precisdo pode ser afetada) ver fim capitulo «Acessorios, pecas sobressalentes e dis-
positivos de medicaon. Parafuso de ajuste de comprimento disponivel sob consulta.
Qualidade de balanceamento: G 2,5 em 25000 rpm no estado do fornecimento.
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HighTorque Chuck HTC

com ajuste axial do comprimento da ferramenta
Haste HSK-A de acordo com DIN 69893-1

W“ H T L e E

d

d3

] fal
| ==

Modelo estreito 3°

HSK-A Dimensées G Especificacdo N.> de enco-
menda
ds dy ds dg lq Iy I3 lg
40 30 9,0 13,8 335 85,0 28,0 16,0 45,0 M2,5 HTC-HSK-A040-03-85-1-0-A 30817979
40 4,0 10,0 14,8 335 85,0 28,0 12,0 45,0 M2,5 HTC-HSK-A040-04-85-1-0-A 30817980
40 50 11,0 15,8 335 85,0 28,0 8,0 45,0 M2,5 HTC-HSK-A040-05-85-1-0-A 30817981
40 6,0 12,0 16,9 335 85,0 37,0 10,0 46,0 M5 HTC-HSK-A040-06-85-1-0-A 30817982
40 8,0 14,0 18,9 33,5 85,0 37,0 10,0 46,0 M6 HTC-HSK-A040-08-85-1-0-A 30817983
40 10,0 16,0 21,0 335 85,0 41,0 10,0 47,0 M5 HTC-HSK-A040-10-85-1-0-A 30817984
40 12,0 18,0 23,0 33,5 85,0 46,0 10,0 47,0 M5 HTC-HSK-A040-12-85-1-0-A 30817985
63 3,0 9,0 16,7 50,0 120,0 28,0 16,0 73,0 M2,5 HTC-HSK-A063-03-120-1-0-A 30639848
63 4,0 10,0 17,7 50,0 120,0 28,0 12,0 73,0 M2,5 HTC-HSK-A063-04-120-1-0-A 30702807
63 5.0 11,0 18,7 50,0 120,0 28,0 8,0 73,0 M2,5 HTC-HSK-A063-05-120-1-0-A 30702808
63 6.0 12,0 19,8 50,0 120,0 37,0 10,0 74,0 M5 HTC-HSK-A063-06-120-1-0-A 30639849
63 7.0 13,0 208 50,0 120,0 37,0 10,0 74,0 M5 HTC-HSK-A063-07-120-1-0-A 30856736
63 8,0 14,0 218 50,0 120,0 37,0 10,0 74,0 M6 HTC-HSK-A063-08-120-1-0-A 30639851
63 9,0 15,0 22,8 50,0 120,0 37,0 10,0 74,0 Mé HTC-HSK-A063-09-120-1-0-A 30856737
63 10,0 16,0 238 50,0 120,0 41,0 10,0 74,0 M8x1 HTC-HSK-A063-10-120-1-0-A 30639852
63 11,0 17,0 248 50,0 120,0 41,0 10,0 74,0 M8x1 HTC-HSK-A063-11-120-1-0-A 30856738
63 12,0 18,0 259 50,0 120,0 46,0 10,0 75,0 M10x1  HTC-HSK-A063-12-120-1-0-A 30639853
63 13,0 20,0 279 50,0 120,0 46,0 10,0 75,0 M10x1  HTC-HSK-A063-13-120-1-0-A 30856739
63 14,0 22,0 29,5 50,0 120,0 46,0 10,0 71,0 M10x1  HTC-HSK-A063-14-120-1-0-A 30782686
63 16,0 24,0 31,5 50,0 120,0 49,0 10,0 71,5 M12x1  HTC-HSK-A063-16-120-1-0-A 30699883
63 18,0 26,0 336 50,0 120,0 49,0 10,0 72,0 M12x1  HTC-HSK-A063-18-120-1-0-A 30699886
63 20,0 28,0 35,6 50,0 120,0 51,0 10,0 72,0 M16x1  HTC-HSK-A063-20-120-1-0-A 30699888
100 3,0 9,0 16,4 50,0 120,0 28,0 16,0 70,0 M2,5 HTC-HSK-A100-03-120-1-0-A 30856740
100 4,0 10,0 17,4 50,0 120,0 28,0 12,0 70,0 M2,5 HTC-HSK-A100-04-120-1-0-A 30856741
100 5.0 11,0 18,4 50,0 120,0 28,0 8,0 70,0 M2,5 HTC-HSK-A100-05-120-1-0-A 30856742
100 6,0 12,0 19,4 50,0 120,0 37,0 10,0 70,0 M5 HTC-HSK-A100-06-120-1-0-A 30856743
100 8,0 14,0 215 50,0 120,0 37,0 10,0 71,0 M6 HTC-HSK-A100-08-120-1-0-A 30856745
100 10,0 16,0 235 50,0 120,0 41,0 10,0 71,0 M8x1 HTC-HSK-A100-10-120-1-0-A 30856747
100 12,0 18,0 25,6 50,0 120,0 46,0 10,0 72,0 M10x1 HTC-HSK-A100-12-120-1-0-A 30856749
100 14,0 22,0 29,2 50,0 120,0 46,0 10,0 68,0 M10x1 HTC-HSK-A100-14-120-1-0-A 30856751
100 16,0 24,0 31,2 50,0 120,0 49,0 10,0 68,0 M12x1  HTC-HSK-A100-16-120-1-0-A 30856752
100 18,0 26,0 B3 50,0 120,0 49,0 10,0 69,0 M12x1  HTC-HSK-A100-18-120-1-0-A 30856753
100 20,0 28,0 353 50,0 120,0 51,0 10,0 69,0 M16x1  HTC-HSK-A100-20-120-1-0-A 30856754

Dimensées em mm.
Outras dimensées podem ser obtidas mediante consulta.

Para informagdes sobre o uso, ambito de fornecimento e modelo, bem como outras avisos

sobre o produto, consulte a pagina seguinte.



HighTorque Chuck HTC

com ajuste axial do comprimento da ferramenta

Haste HSK-A de acordo com DIN 69893-1

1

d2
d3

dg

Modelo estreito 3°, contorno otimizado para maxima resisténcia contra torgéo
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HSK-A Dimensées G Especificacdo N.° de enco-
menda
ds dy ds dg ds lh Iy I3 g 13
63 30 130 273 315 500 1600 280 160 700 1100 M25  HTC-HSK-A063-03-160-1-0-A 30858322
63 30 130 273 358 500 2000 280 160 700 1510 M25  HTC-HSK-A063-03-200-1-0-A 30858329
63 4,0 140 283 325 500 1600 280 120 700 1100 M25  HTC-HSK-A063-04-160-1-0-A 30858323
63 4,0 140 283 368 500 2000 280 120 700 1510 M25  HTC-HSK-A063-04-200-1-0-A 30858330
63 5.0 150 293 335 500 1600 280 8,0 700 1100 M25  HTC-HSK-A063-05-160-1-0-A 30858324
63 50 150 293 378 500 2000 280 8,0 70,0 1510 M25  HTC-HSK-A063-05-200-1-0-A 30858331
63 6.0 160 282 336 500 1600 37,0 100 600 1110 M5 HTC-HSK-A063-06-160-1-0-A 30727647
63 6,0 160 282 379 500 2000 37,0 100 600 1520 M5 HTC-HSK-A063-06-200-1-0-A 30720812
63 8,0 180 282 346 500 1600 37,0 100 500 1110 M6 HTC-HSK-A063-08-160-1-0-A 30727648
63 8.0 180 282 389 500 2000 37,0 100 50,0 1520 M6 HTC-HSK-A063-08-200-1-0-A 30720815
63 100 200 292 363 500 1600 41,0 100 450 1130 M8x1 HTC-HSK-A063-10-160-1-0-A 30727650
63 100 200 292 406 500 2000 41,0 100 450 1540 M8x1  HTC-HSK-A063-10-200-1-0-A 30720816
63 120 220 302 378 50,0 1600 46,0 100 40,0 13,0 M10x1  HTC-HSK-A063-12-160-1-0-A 30727651
63 120 220 302 421 50,0 2000 46,0 100 40,0 1540 M10x1  HTC-HSK-A063-12-200-1-0-A 30720817
63 140 260 342 418 500 1600 46,0 100 40,0 13,0 M10x1  HTC-HSK-A063-14-160-1-0-A 30858325
63 140 260 342 46,1 50,0 200,0 46,0 100 40,0 1540 M10x1  HTC-HSK-A063-14-200-1-0-A 30858332
63 160 280 362 438 50,0 1600 490 100 40,0 13,0 M12x1  HTC-HSK-A063-16-160-1-0-A 30858326
63 160 280 362 48,1 50,0 200,0 49,0 100 40,0 1540 M12x1  HTC-HSK-A063-16-200-1-0-A 30858333
63 180 300 36,1 45,1 500 160,0 49,0 100 300 150 M12x1  HTC-HSK-A063-18-160-1-0-A 30858327
63 180 30,0 36,1 494 50,0 2000 490 100 30,0 1560 M12x1  HTC-HSK-A063-18-200-1-0-A 30858334
63 200 320 381 47,1 500 160,0 51,0 100 30,0 1150 M16x1  HTC-HSK-A063-20-160-1-0-A 30858328
63 200 320 381 49,1 50,0 2000 51,0 100 30,0 1560 M16x1  HTC-HSK-A063-20-200-1-0-A 30858335

Dimensées em mm.

Outras dimensées podem ser obtidas mediante consulta.

Aplicagdo: Para a fixagdo de ferramentas com hastes cilindricas lisas de acordo com
DIN 1835, forma A e DIN 6535, forma HA, bem como com recessos conforme DIN 1835,

forma B, E e DIN 6535, forma HB, HE direta e sem casquilho de reducéo no diametro de fi-
xac¢do. O didmetro fixacdo é concebido para hastes com uma tolerancia de h6.

Ambito de fornecimento: Com parafuso de ajuste do comprimento, sem tubo de refrige-

rante.

Modelo: Maior vida util e qualidade de producéo das ferramentas quando se utilizam has-
tes cilindricas lisas de acordo com DIN 1835 forma A e DIN 6535 forma HA. Com um com-
primento de projecdo de 2,5 x D (max. 50 mm) concentricidade 3 pm. Ao utilizar haste ci-

lindricas com superficie de fixagdo inclinada (forma E e forma HE), a precisdo pode ser
influenciada.
Aviso: Alimentacao de refrigerante através do furo central de passagem. Tubos de agente
de refrigeracdo, suporte de cddigo, casquilhos de reducdo para reduzir o diametro de fixa-
cdo (ao utilizar o casquilho de reducéo, a precisdo pode ser afetada) ver fim capitulo
«Acessorios, pegas sobressalentes e dispositivos de medicdon. Parafuso de ajuste de com-

primento disponivel sob consulta.

Qualidade de balanceamento: G 2,5 em 25000 rpm no estado do fornecimento.
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HighTorque Chuck HTC

com ajuste axial do comprimento da ferramenta
Haste SK de acordo com 1SO 7388-1 Forma AD/AF
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Modelo estreito 3°
SK Dimensées G Especificacdo N.c de enco-
menda
ds dy ds dg lq Iy I3 g
30" 3.0 9,0 13,2 40,0 80,0 28,0 16,0 40,0 M2,5 HTC-SK030-03-80-1-0-A 30817986
30" 4,0 10,0 14,2 40,0 80,0 28,0 12,0 40,0 M2,5 HTC-SK030-04-80-1-0-A 30817987
30" 50 11,0 15,3 40,0 80,0 28,0 8,0 41,0 M2,5 HTC-SK030-05-80-1-0-A 30817988
30" 6,0 12,0 16,3 40,0 80,0 37,0 10,0 41,0 M5 HTC-SK030-06-80-1-0-A 30817989
30" 8,0 14,0 18,3 40,0 80,0 37,0 10,0 41,0 M6 HTC-SK030-08-80-1-0-A 30817990
30* 10,0 16,0 20,5 40,0 80,0 41,0 10,0 42,0 M8x1 HTC-SK030-10-80-1-0-A 30817991
30" 12,0 18,0 22,5 40,0 80,0 46,0 10,0 42,0 M8x1 HTC-SK030-12-80-1-0-A 30817992
40 3.0 9,0 17,4 49,5 120,0 28,0 16,0 80,0 M2,5 HTC-SK040-03-120-3-0-A 30781267
40 4,0 10,0 18,4 49,5 120,0 28,0 12,0 80,0 M2,5 HTC-SK040-04-120-3-0-A 30781270
40 5.0 11,0 19,4 49,5 120,0 28,0 8.0 80,0 M2,5 HTC-SK040-05-120-3-0-A 30781273
40 6.0 12,0 204 49,5 120,0 370 10,0 80,0 M5 HTC-SK040-06-120-3-0-A 30655457
40 8.0 14,0 224 49,5 120,0 370 10,0 80,0 M6 HTC-SK040-08-120-3-0-A 30655458
40 10,0 16,0 24,5 49,5 120,0 41,0 10,0 81,0 M8x1 HTC-SK040-10-120-3-0-A 30655459
40 12,0 18,0 26,6 49,5 120,0 46,0 10,0 82,0  M10x1 HTC-SK040-12-120-3-0-A 30655460
40 14,0 22,0 303 49,5 1200 46,0 10,0 790  M10x1 HTC-SK040-14-120-3-0-A 30782699
40 16,0 24,0 323 49,5 1200 490 10,0 790  M12x1 HTC-SK040-16-120-3-0-A 30782702
40 18,0 26,0 344 49,5 1200 490 10,0 800 Mi12x1 HTC-SK040-18-120-3-0-A 30782708
40 20,0 28,0 36,4 49,5 120,0 51,0 10,0 80,0 M16x1 HTC-SK040-20-120-3-0-A 30782712

*Modelo: O cone de grande abertura néo esta disponivel em combinagdo AD/AF

Dimensdes em mm.

Outras dimensées podem ser obtidas mediante consulta.

Aplicacdo: Para a fixagdo de ferramentas com hastes cilindricas lisas de acordo com

DIN 1835, forma A e DIN 6535, forma HA, bem como com recessos conforme DIN 1835,
forma B, E e DIN 6535, forma HB, HE direta e sem casquilho de reducéo no diametro de fi-
xac¢do. O didmetro fixacdo é concebido para hastes com uma tolerancia de h6.

Ambito de fornecimento: Com parafuso de ajuste de comprimento, sem buchas de aperto.
Modelo: Maior vida util e qualidade de producéo das ferramentas quando se utilizam has-
tes cilindricas lisas de acordo com DIN 1835 forma A e DIN 6535 forma HA. Com um com-
primento de projecdo de 2,5 x D (max. 50 mm) concentricidade 3 um. Ao utilizar haste ci-

lindricas com superficie de fixagdo inclinada (forma E e forma HE), a precisdo pode ser
influenciada. A configuracao basica ¢ de forma AD, se for necessario a forma AF, por favor
especifique quando encomendar.

Aviso: Alimentacdo de refrigerante através do furo central de passagem. Pinos de aperto,
casquilhos de redugdo para reduzir o didmetro de fixagdo (ao utilizar o casquilho de redu-
céo, a precisdo pode ser afetada) ver fim capitulo «Acessorios, pecas sobressalentes e dis-
positivos de medicaon. Parafuso de ajuste de comprimento disponivel sob consulta.
Qualidade de balanceamento: G 2,5 em 25000 rpm no estado do fornecimento.
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HighTorque Chuck HTC

com ajuste axial do comprimento da ferramenta
Haste SK de acordo com 1SO 7388-1 Forma AD/AF
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Modelo estreito 3°, contorno otimizado para maxima resisténcia contra torgéo

SK Dimensées G Especificacdo N.c de enco-
menda
ds dy ds dg lq Iy I3 g
40 3.0 13,0 3222 49,5 160,0 28,0 16,0 170 M25 HTC-SK040-03-160-3-0-A 30858308
40 3,0 13,0 365 49,5 200,0 28,0 16,0 1580  M25 HTC-SK040-03-200-3-0-A 30858315
40 4,0 14,0 33,2 49,5 160,0 28,0 12,0 1170  M25 HTC-SK040-04-160-3-0-A 30858309
40 4,0 14,0 375 49,5 200,0 28,0 12,0 1580  M25 HTC-SK040-04-200-3-0-A 30858316
40 50 15,0 34,2 49,5 160,0 28,0 8.0 1170  M25 HTC-SK040-05-160-3-0-A 30858310
40 50 15,0 38,5 49,5 200,0 28,0 8.0 1580  M25 HTC-SK040-05-200-3-0-A 30858317
40 6,0 16,0 344 49,5 160,0 37,0 10,0 119,0 M5 HTC-SK040-06-160-3-0-A 30817993
40 6,0 16,0 388 49,5 200,0 37,0 10,0 160,5 M5 HTC-SK040-06-200-3-0-A 30817997
40 8,0 18,0 355 49,5 160,0 37,0 10,0 119,5 M6 HTC-SK040-08-160-3-0-A 30817994
40 8,0 18,0 39,8 49,5 200,0 37,0 10,0 160,5 M6 HTC-SK040-08-200-3-0-A 30817998
40 10,0 20,0 37,2 49,5 160,0 41,0 10,0 121,0  M8x1 HTC-SK040-10-160-3-0-A 30817995
40 10,0 20,0 41,5 49,5 200,0 41,0 10,0 1620  M8x1 HTC-SK040-10-200-3-0-A 30817999
40 12,0 22,0 38,8 49,5 160,0 46,0 10,0 122,0 M10x1 HTC-SK040-12-160-3-0-A 30817996
40 12,0 22,0 43,1 49,5 2000 46,0 10,0 163,0 M10x1 HTC-SK040-12-200-3-0-A 30818000
40 14,0 26,0 42,7 49,5 1600 46,0 10,0 1210  M10x1 HTC-SK040-14-160-3-0-A 30858311
40 14,0 26,0 47,0 49,5 2000 46,0 10,0 1620 M10x1 HTC-SK040-14-200-3-0-A 30858318
40 16,0 28,0 44,7 49,5 1600 49,0 10,0 1210  M12x1 HTC-SK040-16-160-3-0-A 30858312
40 16,0 28,0 46,8 49,5 2000 49,0 10,0 162,0 M12x1 HTC-SK040-16-200-3-0-A 30858319
40 18,0 30,0 45,7 49,5 160,0 49,0 10,0 122,0 M12x1 HTC-SK040-18-160-3-0-A 30858313
40 18,0 30,0 478 49,5 200,0 49,0 10,0 1630 M12x1 HTC-SK040-18-200-3-0-A 30858320
40 20,0 320 47.8 49,5 160,0 51,0 10,0 1220 M16x1 HTC-SK040-20-160-3-0-A 30858314
40 20,0 320 474 49,5 200,0 51,0 10,0 1630 M16x1 HTC-SK040-20-200-3-0-A 30858321

Dimensdes em mm.
Outras dimensées podem ser obtidas mediante consulta.

Aplicacdo: Para a fixagdo de ferramentas com hastes cilindricas lisas de acordo com lindricas com superficie de fixago inclinada (forma E e forma HE), a precisdo pode ser
DIN 1835, forma A e DIN 6535, forma HA, bem como com recessos conforme DIN 1835, influenciada. A configuracao basica ¢ de forma AD, se for necessario a forma AF, por favor
forma B, E e DIN 6535, forma HB, HE direta e sem casquilho de reducéo no diametro de fi- especifique quando encomendar.

xacdo. O didmetro fixacdo é concebido para hastes com uma tolerancia de h6. Aviso: Alimentacdo de refrigerante através do furo central de passagem. Pinos de aperto,
Ambito de fornecimento: Com parafuso de ajuste de comprimento, sem buchas de aperto. casquilhos de redugdo para reduzir o didmetro de fixagdo (ao utilizar o casquilho de redu-
Modelo: Maior vida util e qualidade de producéo das ferramentas quando se utilizam has- céo, a precisdo pode ser afetada) ver fim capitulo «Acessorios, pecas sobressalentes e dis-
tes cilindricas lisas de acordo com DIN 1835 forma A e DIN 6535 forma HA. Com um com- positivos de medicaon. Parafuso de ajuste de comprimento disponivel sob consulta.

primento de projecdo de 2,5 x D (max. 50 mm) concentricidade 3 um. Ao utilizar haste ci- Qualidade de balanceamento: G 2,5 em 25000 rpm no estado do fornecimento.



36 FIXACAOQ | Técnica expansao hidraulica

HighTorque Chuck HTC

com ajuste axial do comprimento da ferramenta
Haste BT de acordo com I1SO 7388-2 forma JD/JS (JIS B 6339)

A-‘H @\“M

i%; I3l $ ¥
— B - I3
12

Modelo estreito 3°

BT Dimensées G Especificacdo N.c de enco-
menda
dy dy d3 dg [ Py I3 Ig

30* 3,0 10,0 14,8 40,0 85,0 28,0 16,0 45,0 M2,5 HTC-BT030-03-85-1-0-A 30819403
30* 4,0 12,0 16,8 40,0 85,0 28,0 12,0 45,0 M2,5 HTC-BT030-04-85-1-0-A 30819404
30" 50 13,0 17,8 40,0 85,0 28,0 8.0 45,0 M2,5 HTC-BT030-05-85-1-0-A 30819405
30" 6,0 14,0 18,9 40,0 85,0 37,0 10,0 46,0 M5 HTC-BT030-06-85-1-0-A 30819406
30" 8,0 16,0 20,9 40,0 85,0 37,0 10,0 46,0 Mé HTC-BT030-08-85-1-0-A 30819407
30* 10,0 18,0 23,0 40,0 85,0 41,0 10,0 47,0 M8x1 HTC-BT030-10-85-1-0-A 30819408
30* 12,0 20,0 25,0 40,0 85,0 46,0 10,0 47,0 M8x1 HTC-BT030-12-85-1-0-A 30819409
30" 14,0 24,0 29,0 40,0 85,0 46,0 10,0 47,0 M8x1 HTC-BT030-14-85-1-0-A 30819410
30" 16,0 26,0 31,1 40,0 85,0 49,0 10,0 48,0 M8x1 HTC-BT030-16-85-1-0-A 30819411
30" 18,0 28,0 33,1 40,0 85,0 49,0 10,0 48,0 M8x1 HTC-BT030-18-85-1-0-A 30819412
30" 20,0 30,0 35,2 40,0 85,0 51,0 10,0 49,0 M8x1 HTC-BT030-20-85-1-0-A 30819413
40 3.0 9,0 16,6 49,5 120,0 28,0 16,0 72,0 M2,5 HTC-BT040-03-120-3-0-A 30781286
40 4,0 10,0 17,6 49,5 120,0 28,0 12,0 72,0 M2,5 HTC-BT040-04-120-3-0-A 30781287
40 5,0 11,0 18,6 49,5 120,0 28,0 8.0 72,0 M2,5 HTC-BT040-05-120-3-0-A 30781290
40 6,0 12,0 19,6 49,5 120,0 37,0 10,0 72,0 M5 HTC-BT040-06-120-3-0-A 30757078
40 8,0 14,0 21,6 49,5 120,0 37,0 10,0 72,0 M6 HTC-BT040-08-120-3-0-A 30757080
40 10,0 16,0 23,7 49,5 120,0 41,0 10,0 73,0 M8x1 HTC-BT040-10-120-3-0-A 30757081
40 12,0 18,0 25,8 49,5 120,0 46,0 10,0 74,0 M10x1 HTC-BT040-12-120-3-0-A 30757082
40 14,0 22,0 29,5 49,5 120,0 46,0 10,0 71,0 M10x1 HTC-BT040-14-120-3-0-A 30858267
40 16,0 24,0 31,5 49,5 120,0 49,0 10,0 71,0 M12x1 HTC-BT040-16-120-3-0-A 30858268
40 18,0 26,0 33,6 49,5 120,0 49,0 10,0 72,0 M12x1 HTC-BT040-18-120-3-0-A 30858269
40 20,0 28,0 35,6 49,5 120,0 51,0 10,0 72,0 M16x1 HTC-BT040-20-120-3-0-A 30858270

* Modelo: O cone de grande abertura néo esta disponivel em combinacéo JD/JF

Dimensées em mm.

Outras dimensées podem ser obtidas mediante consulta.

Aplicacdo: Para a fixacdo de ferramentas com hastes cilindricas lisas de acordo com influenciada.

DIN 1835, forma A e DIN 6535, forma HA, bem como com recessos conforme DIN 1835,
forma B, E e DIN 6535, forma HB, HE direta e sem casquilho de reducéo no diametro de fi-
xac¢do. O didmetro fixagcdo é concebido para hastes com uma tolerancia de h6.

Ambito de fornecimento: Com parafuso de ajuste de comprimento, sem buchas de aperto.
Modelo: Maior vida util e qualidade de producéo das ferramentas quando se utilizam has-
tes cilindricas lisas de acordo com DIN 1835 forma A e DIN 6535 forma HA. Com um com-
primento de projegdo de 2,5 x D (max. 50 mm) concentricidade 3 pm. Ao utilizar haste ci-
lindricas com superficie de fixaco inclinada (forma E e forma HE), a precisao pode ser

Configuragéo basica é a forma JD, se for necessario a forma JF, por favor especifique quan-
do encomendar.

Aviso: Alimentacao de refrigerante através do furo central de passagem. Pinos de aperto,
casquilhos de reducdo para reduzir o didmetro de fixagdo (ao utilizar o casquilho de redu-
cdo, a precisdo pode ser afetada) ver fim capitulo «Acessorios, pecas sobressalentes e dis-
positivos de medicaon. Parafuso de ajuste de comprimento disponivel sob consulta.
Qualidade de balanceamento: G 2,5 em 25000 rpm no estado do fornecimento.



HighTorque Chuck HTC

com ajuste axial do comprimento da ferramenta
Haste BT de acordo com I1SO 7388-2 forma JD/JS (JIS B 6339)
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Modelo estreito 3°, contorno otimizado para maxima resisténcia contra torgéo

BT Dimensées G Especificacdo N.c de enco-
menda
dy dy d3 dg [ I I3 Ig

40 3,0 13,0 31,4 49,5 160,0 28,0 16,0 109,0 M2,5 HTC-BT040-03-160-3-0-A 30858271
40 3.0 13,0 35,7 49,5 200,0 28,0 16,0 150,0 M2,5 HTC-BT040-03-200-3-0-A 30858283
40 4,0 14,0 32,4 49,5 160,0 28,0 12,0 109,0 M2,5 HTC-BT040-04-160-3-0-A 30858272
40 4,0 14,0 36,7 49,5 200,0 28,0 12,0 150,0 M2,5 HTC-BT040-04-200-3-0-A 30858284
40 5,0 15,0 334 49,5 160,0 28,0 8,0 109,0 M2,5 HTC-BT040-05-160-3-0-A 30858273
40 5,0 15,0 37,7 49,5 200,0 28,0 8,0 150,0 M2,5 HTC-BT040-05-200-3-0-A 30858285
40 6,0 16,0 33,6 49,5 160,0 37,0 10,0 11,0 M5 HTC-BT040-06-160-3-0-A 30858274
40 6,0 16,0 37.9 49,5 200,0 37,0 10,0 152,5 M5 HTC-BT040-06-200-3-0-A 30858286
40 8,0 18,0 34,7 49,5 160,0 37,0 10,0 m,5 Mé HTC-BT040-08-160-3-0-A 30858275
40 8,0 18,0 39,0 49,5 200,0 37,0 10,0 152,5 M6 HTC-BT040-08-200-3-0-A 30858287
40 10,0 20,0 36,3 49,5 160,0 41,0 10,0 113,0 M8x1 HTC-BT040-10-160-3-0-A 30858277
40 10,0 20,0 40,6 49,5 200,0 41,0 10,0 154,0 M8x1 HTC-BT040-10-200-3-0-A 30858288
40 12,0 22,0 379 49,5 160,0 46,0 10,0 140 M10x1 HTC-BT040-12-160-3-0-A 30858278
40 12,0 22,0 42,2 49,5 200,0 46,0 10,0 1550 M10x1 HTC-BT040-12-200-3-0-A 30858289
40 14,0 26,0 41,8 49,5 160,0 46,0 10,0 130 M10x1 HTC-BT040-14-160-3-0-A 30858279
40 14,0 26,0 46,1 49,5 200,0 46,0 10,0 1540 M10x1 HTC-BT040-14-200-3-0-A 30858290
40 16,0 28,0 43,8 49,5 160,0 49,0 10,0 13,0 Mi12x1 HTC-BT040-16-160-3-0-A 30858280
40 16,0 28,0 46,1 49,5 200,0 49,0 10,0 1540 M12x1 HTC-BT040-16-200-3-0-A 30858291
40 18,0 30,0 449 49,5 160,0 49,0 10,0 140 M12x1 HTC-BT040-18-160-3-0-A 30858281
40 18,0 30,0 471 49,5 200,0 49,0 10,0 1550 M12x1 HTC-BT040-18-200-3-0-A 30858292
40 20,0 32,0 46,9 49,5 160,0 51,0 10,0 14,0 M16x1 HTC-BT040-20-160-3-0-A 30858282
40 20,0 32,0 46,9 49,5 200,0 51,0 10,0 1550 M16éx1 HTC-BT040-20-200-3-0-A 30858293

Dimensées em mm.

Outras dimensées podem ser obtidas mediante consulta.

Aplicacdo: Para a fixacdo de ferramentas com hastes cilindricas lisas de acordo com influenciada.

DIN 1835, forma A e DIN 6535, forma HA, bem como com recessos conforme DIN 1835,
forma B, E e DIN 6535, forma HB, HE direta e sem casquilho de reducéo no diametro de fi-
xac¢do. O didmetro fixacdo é concebido para hastes com uma tolerancia de h6.

Ambito de fornecimento: Com parafuso de ajuste de comprimento, sem buchas de aperto.
Modelo: Maior vida util e qualidade de producéo das ferramentas quando se utilizam has-
tes cilindricas lisas de acordo com DIN 1835 forma A e DIN 6535 forma HA. Com um com-
primento de projegdo de 2,5 x D (max. 50 mm) concentricidade 3 pm. Ao utilizar haste ci-
lindricas com superficie de fixacdo inclinada (forma E e forma HE), a precisao pode ser

Configuragéo basica ¢ a forma JD, se for necessario a forma JF, por favor especifique quan-
do encomendar.

Aviso: Alimentacao de refrigerante através do furo central de passagem. Pinos de aperto,
casquilhos de reducdo para reduzir o didmetro de fixagdo (ao utilizar o casquilho de redu-
¢do, a precisdo pode ser afetada) ver fim capitulo «Acessorios, pecas sobressalentes e dis-
positivos de medicaon. Parafuso de ajuste de comprimento disponivel sob consulta.
Qualidade de balanceamento: G 2,5 em 25000 rpm no estado do fornecimento.
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HighTorque Chuck HTC

com ajuste axial do comprimento da ferramenta
Haste similar & ISO 7388-2 forma JD (com face plana)
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Modelo estreito 3°
BT-FC Dimensées G Especificacdo N.c de enco-
menda
ds dy ds dg lq Iy I3 g
30 3.0 10,0 14,8 40,0 85,0 28,0 16,0 45,0 M2,5 HTC-JD-FC030-03-85-1-0-A 30819441
30 4,0 12,0 16,8 40,0 85,0 28,0 12,0 45,0 M2,5 HTC-JD-FC030-04-85-1-0-A 30819442
30 50 13,0 17.8 40,0 85,0 28,0 8,0 45,0 M2,5 HTC-JD-FC030-05-85-1-0-A 30819443
30 6,0 14,0 18,9 40,0 85,0 37,0 10,0 46,0 M5 HTC-JD-FC030-06-85-1-0-A 30819444
30 8,0 16,0 209 40,0 85,0 37,0 10,0 46,0 M6 HTC-JD-FC030-08-85-1-0-A 30819445
30 10,0 18,0 23,0 40,0 85,0 41,0 10,0 47,0 M8x1 HTC-JD-FC030-10-85-1-0-A 30819446
30 12,0 20,0 25,0 40,0 85,0 46,0 10,0 47,0 M8x1 HTC-JD-FC030-12-85-1-0-A 30819448
30 14,0 24,0 29,0 40,0 85,0 46,0 10,0 47,0 M8x1 HTC-JD-FC030-14-85-1-0-A 30819449
30 16,0 26,0 311 40,0 85,0 49,0 10,0 48,0 M8x1 HTC-JD-FC030-16-85-1-0-A 30819450
30 18,0 28,0 33,1 40,0 85,0 49,0 10,0 48,0 M8x1 HTC-JD-FC030-18-85-1-0-A 30819451
30 20,0 30,0 352 40,0 85,0 51,0 10,0 49,0 M8x1 HTC-JD-FC030-20-85-1-0-A 30819452

Dimensées em mm.
Outras dimensges podem ser obtidas mediante consulta.

Aplicagdo: Para a fixagdo de ferramentas com hastes cilindricas lisas de acordo com

DIN 1835, forma A e DIN 6535, forma HA, bem como com recessos conforme DIN 1835,
forma B, E e DIN 6535, forma HB, HE direta e sem casquilho de reducéo no diametro de fi-
xacdo. O didmetro fixacdo é concebido para hastes com uma tolerancia de h6.

Ambito de fornecimento: Com parafuso de ajuste de comprimento, sem buchas de aperto.
Modelo: Maior vida util e qualidade de producéo das ferramentas quando se utilizam has-
tes cilindricas lisas de acordo com DIN 1835 forma A e DIN 6535 forma HA. Com um com-
primento de projecdo de 2,5 x D (max. 50 mm) concentricidade 3 um. Ao utilizar haste ci-

lindricas com superficie de fixagdo inclinada (forma E e forma HE), a precisdo pode ser
influenciada.

Aviso: Alimentacao de refrigerante através do furo central de passagem. Pinos de aperto,
casquilhos de redugdo para reduzir o didmetro de fixagéo (ao utilizar o casquilho de redu-
cdo, a precisdo pode ser afetada) ver fim capitulo «Acessorios, pecas sobressalentes e dis-
positivos de medicaon. Parafuso de ajuste de comprimento disponivel sob consulta.
Qualidade de balanceamento: G 2,5 em 25000 rpm no estado do fornecimento.



HighTorque Chuck HTC

com ajuste axial do comprimento da ferramenta

Haste HSK-A de acordo com DIN 69893-1

FIXA(;AO | Técnica expanséo hidraulica

2
Modelo curto pesado
HSK-A Dimensées G Especificacdo N.c de enco-
menda
ds dy ds dg lq Iy I3 g

63 12,0 32,0 42,0 52,5 80,0 46,0 10,0 34,0 M8x1 HTC-HSK-A063-12-080-1-0-A 30524702
63 20,0 38,0 49,0 52,5 80,0 51,0 10,0 36,0 M8x1 HTC-HSK-A063-20-080-1-0-A 30490553
63" 32,0 54,0 63,0 52.5 105,0 61,0 10,0 550  M1i6x1 HTC-HSK-A063-32-105-1-0-A 30588142
100 12,0 32,0 42,0 52,5 85,0 46,0 10,0 34,0 M8x1 HTC-HSK-A100-12-085-1-0-A 30524703
100 20,0 38,0 49,0 52,5 85,0 51,0 10,0 36,0 M8x1 HTC-HSK-A100-20-085-1-0-A 30490554
100 32,0 57,0 68,0 72,0 100,0 61,0 10,0 42,0 M8x1 HTC-HSK-A100-32-100-1-0-A 30490555

*Variante da cabeca do martelo ver desenho acima a direita

Dimensées em mm.
Outras dimensées podem ser obtidas mediante consulta.

Aplicacdo: Para a fixacdo de ferramentas com hastes cilindricas lisas de acordo com

DIN 1835, forma A e DIN 6535, forma HA, bem como com recessos conforme DIN 1835,
forma B, E e DIN 6535, forma HB, HE direta e sem casquilho de reducéo no diametro de fi-
xac¢do. O didmetro fixagcdo é concebido para hastes com uma tolerancia de h6.

Ambito de fornecimento: Com parafuso de ajuste do comprimento, sem tubo de refrige-
rante.

Modelo: Maior vida util e qualidade de producéo das ferramentas quando se utilizam has-
tes cilindricas lisas de acordo com DIN 1835 forma A e DIN 6535 forma HA. Com um com-
primento de projecdo de 2,5 x D (max. 50 mm) concentricidade 3 pm. Ao utilizar haste ci-

lindricas com superficie de fixagdo inclinada (forma E e forma HE), a precisdo pode ser
influenciada.

Aviso: Alimentacao de refrigerante através do furo central de passagem. Tubos de agente
de refrigeracdo, suporte de cddigo, casquilhos de reducdo para reduzir o didmetro de fixa-
cdo (ao utilizar o casquilho de reducéo, a precisdo pode ser afetada) ver fim capitulo
«Acessorios, pegas sobressalentes e dispositivos de medicaon. Parafuso de ajuste de com-
primento disponivel sob consulta.

Qualidade de balanceamento: G 2,5 em 25000 rpm no estado do fornecimento.



40 FIXACAOQ | Técnica expansao hidraulica

HighTorque Chuck HTC

com ajuste axial do comprimento da ferramenta
Haste SK de acordo com 1SO 7388-1 Forma AD/AF
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Modelo curto pesado
SK Dimensées G Especificacdo N.c de enco-
menda
ds dy ds dg lq Iy I3 g

40 12,0 32,0 42,0 = 50,0 46,0 10,0 = M8x1 HTC-SK040-12-050-3-0-A 30524698
40 20,0 38,0 49,0 = 64,5 51,0 10,0 = M16x1 HTC-SK040-20-065-3-0-A 30490556
40 32,0 57,0 63,0 70,0 81,0 61,0 10,0 260 M1i6x1 HTC-SK040-32-081-3-0-A 30986272
50 12,0 32,0 42,0 = 50,0 46,0 10,0 = M8x1 HTC-SK050-12-050-3-0-A 30524699
50 20,0 38,0 49,0 = 64,5 51,0 10,0 = M16x1 HTC-SK050-20-065-3-0-A 30490557
50 32,0 57,0 68,0 72,0 81,0 61,0 10,0 350  Miex1 HTC-SK050-32-081-3-0-A 30490558

Dimensées em mm.
Outras dimensges podem ser obtidas mediante consulta.

Aplicagdo: Para a fixagdo de ferramentas com hastes cilindricas lisas de acordo com

DIN 1835, forma A e DIN 6535, forma HA, bem como com recessos conforme DIN 1835,
forma B, E e DIN 6535, forma HB, HE direta e sem casquilho de reducéo no diametro de fi-
xacdo. O didmetro fixacdo é concebido para hastes com uma tolerancia de h6.

Ambito de fornecimento: Com parafuso de ajuste de comprimento, sem buchas de aperto.
Modelo: Maior vida util e qualidade de producéo das ferramentas quando se utilizam has-
tes cilindricas lisas de acordo com DIN 1835 forma A e DIN 6535 forma HA. Com um com-
primento de projegdo de 2,5 x D (max. 50 mm) concentricidade 3 pm. Ao utilizar haste ci-

lindricas com superficie de fixagdo inclinada (forma E e forma HE), a precisdo pode ser
influenciada. Configuracdo basica ¢ de forma AD, se for necessario a forma AF, por favor
especifique quando encomendar.

Aviso: Alimentacdo de refrigerante através do furo central de passagem. Pinos de aperto,
casquilhos de redugdo para reduzir o didmetro de fixagdo (ao utilizar o casquilho de redu-
céo, a precisdo pode ser afetada) ver fim capitulo «Acessorios, pecas sobressalentes e dis-
positivos de medicaon. Parafuso de ajuste de comprimento disponivel sob consulta.
Qualidade de balanceamento: G 2,5 em 25000 rpm no estado do fornecimento.
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com ajuste axial do comprimento da ferramenta
Haste BT de acordo com I1SO 7388-2 forma JD/JF (JIS B 6339)
"
la
I |
Ip Iy
Modelo curto pesado
BT Dimensées G Especificacdo N.c de enco-
menda
dy dy d3 dy g ) I3 lg
30* 12,0 32,0 42,0 - 58,0 46,0 10,0 - M8x1 HTC-BT030-12-058-1-0-A 30986273
30" 20,0 38,0 42,0 57,0 72,5 51,0 10,0 17,0 M16x1 HTC-BT030-20-073-1-0-A 30986274
40 12,0 32,0 42,0 - 58,0 46,0 10,0 - M8x1 HTC-BT040-12-058-3-0-A 30524705
40 20,0 38,0 49,0 - 72,5 51,0 10,0 - M16x1 HTC-BT040-20-073-3-0-A 30490572
50 12,0 32,0 42,0 = 69,0 46,0 10,0 = M8x1 HTC-BT050-12-069-3-0-A 30524707
50 20,0 38,0 49,0 - 83,5 51,0 10,0 - M16x1 HTC-BT050-20-084-3-0-A 30490573
50 32,0 57,0 68,0 72,0 90,0 61,0 10,0 35,0 M16x1 HTC-BT050-32-090-3-0-A 30490574

* Modelo: O cone de grande abertura néo esta disponivel em combinacéo JD/JF.

Dimensées em mm.
Outras dimensées podem ser obtidas mediante consulta.

Aplicagdo: Para a fixagdo de ferramentas com hastes cilindricas lisas de acordo com

DIN 1835, forma A e DIN 6535, forma HA, bem como com recessos conforme DIN 1835,
forma B, E e DIN 6535, forma HB, HE direta e sem casquilho de reducéo no diametro de fi-
xacdo. O didmetro fixacdo é concebido para hastes com uma tolerancia de h6.

Ambito de fornecimento: Com parafuso de ajuste de comprimento, sem buchas de aperto.
Modelo: Maior vida util e qualidade de producéo das ferramentas quando se utilizam has-
tes cilindricas lisas de acordo com DIN 1835 forma A e DIN 6535 forma HA. Com um com-
primento de projecdo de 2,5 x D (max. 50 mm) concentricidade 3 um. Ao utilizar haste ci-

lindricas com superficie de fixagdo inclinada (forma E e forma HE), a precisdo pode ser
influenciada. Configuracdo basica € a forma JD, se for necessario a forma JF, por favor es-
pecifique quando encomendar.

Aviso: Alimentacdo de refrigerante através do furo central de passagem. Pinos de aperto,
casquilhos de redugdo para reduzir o didmetro de fixagdo (ao utilizar o casquilho de redu-
céo, a precisdo pode ser afetada) ver fim capitulo «Acessorios, pecas sobressalentes e dis-
positivos de medicaon. Parafuso de ajuste de comprimento disponivel sob consulta.
Qualidade de balanceamento: G 2,5 em 25000 rpm no estado do fornecimento.
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HighTorque Chuck HTC

com ajuste axial do comprimento da ferramenta

FIXA(;AO | Técnica expanséo hidraulica

Haste similar & ISO 7388-2 forma JD (com face plana)

Modelo curto pesado

dq
do
dz

BT-FC Dimensées G Especificacdo N.c de enco-
menda
ds dy ds dg lq Iy I3 g
30 12,0 320 42,0 - 58,0 46,0 10,0 - M8x1 HTC-JD-FC030-12-058-1-0-A 30986275
30 20,0 38,0 42,0 57,0 72,5 51,0 10,0 17,0  Mi16x1 HTC-JD-FC030-20-073-1-0-A 30986276
40 12,0 320 42,0 - 58,0 46,0 10,0 - M8x1 HTC-JD-FC040-12-058-1-0-A 30970592
40 20,0 38,0 49,0 = 72,5 51,0 10,0 - M16x1 HTC-JD-FC040-20-073-1-0-A 30717002
40 32,0 54,0 62,0 63,0 90,0 61,0 10,0 480  M16x1 HTC-JD-FC040-32-090-1-0-A 30717003
50 12,0 32,0 42,0 = 69,0 46,0 10,0 - M8x1 HTC-JD-FC050-12-069-1-0-A 30970593
50 20,0 38,0 49,0 - 83,5 51,0 10,0 - M16x1 HTC-JD-FC050-20-084-1-0-A 30728340
50 32,0 57,0 68,0 72,0 90,0 61,0 10,0 350 Mi6x1 HTC-JD-FC050-32-090-1-0-A 30970594

Dimensées em mm.
Outras dimensges podem ser obtidas mediante consulta.

Aplicagdo: Para a fixagdo de ferramentas com hastes cilindricas lisas de acordo com

DIN 1835, forma A e DIN 6535, forma HA, bem como com recessos conforme DIN 1835,
forma B, E e DIN 6535, forma HB, HE direta e sem casquilho de reducéo no diametro de fi-
xacdo. O didmetro fixacdo é concebido para hastes com uma tolerancia de h6.

Ambito de fornecimento: Com parafuso de ajuste de comprimento, sem buchas de aperto.
Modelo: Maior vida util e qualidade de producéo das ferramentas quando se utilizam has-
tes cilindricas lisas de acordo com DIN 1835 forma A e DIN 6535 forma HA. Com um com-
primento de projecdo de 2,5 x D (max. 50 mm) concentricidade 3 um. Ao utilizar haste ci-

lindricas com superficie de fixagdo inclinada (forma E e forma HE), a precisdo pode ser
influenciada.

Aviso: Alimentacao de refrigerante através do furo central de passagem. Pinos de aperto,
casquilhos de redugdo para reduzir o didmetro de fixagéo (ao utilizar o casquilho de redu-
cdo, a precisdo pode ser afetada) ver fim capitulo «Acessorios, pecas sobressalentes e dis-
positivos de medicaon. Parafuso de ajuste de comprimento disponivel sob consulta.
Qualidade de balanceamento: G 2,5 em 25000 rpm no estado do fornecimento.



HighTorque Chuck HTC

com ajuste axial do comprimento da ferramenta
Haste HSK-A de acordo com DIN 69893-1
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FIXACAO | Técnica expansao hidraulica 43

Modelo curto pesado com dois orificios de canal de refrigeracdo, reutilizavel

HSK-A Dimensées G Especificacdo N.c de enco-
menda
ds dy ds dg lq Iy I3 g
63 12,0 320 42,0 52,5 80,0 46,0 10,0 34,0 M8x1 HTC-HSK-A063-12-080-1-0-A 30655666
63 16,0 38,0 46,0 52,5 80,0 49,0 10,0 350 M8x1 HTC-HSK-A063-16-080-1-0-A 30655667
63 20,0 41,0 49,0 52,5 80,0 51,0 10,0 36,0 M8x1 HTC-HSK-A063-20-080-1-0-A 30655668
100 12,0 32,0 42,0 52,5 90,0 46,0 10,0 34,0 M8x1 HTC-HSK-A100-12-090-1-0-A 31038802
100 20,0 41,0 49,0 52,5 90,0 51,0 10,0 36,0 M8x1 HTC-HSK-A100-20-090-1-0-A 31038803
100 32,0 57,0 68,0 72,0 105,0 61,0 10,0 42,0 M8x1 HTC-HSK-A100-32-105-1-0-A 31038804

Dimensées em mm.
Outras dimensées podem ser obtidas mediante consulta.

Aplicacdo: Para a fixacdo de ferramentas com hastes cilindricas lisas de acordo com

DIN 1835, forma A e DIN 6535, forma HA, bem como com recessos conforme DIN 1835,
forma B, E e DIN 6535, forma HB, HE direta e sem casquilho de reducéo no diametro de fi-
xac¢do. O didmetro fixagcdo é concebido para hastes com uma tolerancia de h6.

Ambito de fornecimento: Com parafuso de ajuste do comprimento, sem tubo de refrige-
rante.

Modelo: Maior vida util e qualidade de producéo das ferramentas quando se utilizam has-
tes cilindricas lisas de acordo com DIN 1835 forma A e DIN 6535 forma HA. Com um com-
primento de projecdo de 2,5 x D (max. 50 mm) concentricidade 3 pm. Ao utilizar haste ci-

lindricas com superficie de fixagdo inclinada (forma E e forma HE), a precisdo pode ser
influenciada.

Aviso: Alimentacao de refrigerante através do furo central de passagem. Tubos de agente
de refrigeracdo, suporte de cddigo, casquilhos de reducdo para reduzir o didmetro de fixa-
cdo (ao utilizar o casquilho de reducéo, a precisdo pode ser afetada) ver fim capitulo
«Acessorios, pegas sobressalentes e dispositivos de medicaon. Parafuso de ajuste de com-
primento disponivel sob consulta.

Qualidade de balanceamento: G 2,5 em 25000 rpm no estado do fornecimento.
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HighTorque Chuck HTC

com ajuste axial do comprimento da ferramenta
Haste SK de acordo com 1SO 7388-1 Forma AD/AF
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Modelo curto pesado com dois orificios de canal de refrigeracdo, reutilizavel

SK Dimensées G Especificacdo N.> de enco-
menda
ds dy ds lh Iy I3
40 12,0 320 42,0 50,0 46,0 10,0 M8x1 HTC-SK040-12-050-3-0-A 30655663
40 16,0 38,0 46,0 64,5 49,0 10,0 M12x1 HTC-SK040-16-065-3-0-A 30655664
40 20,0 41,0 49,0 64,5 51,0 10,0 M16x1 HTC-SK040-20-065-3-0-A 30655665

Dimensdes em mm.
Outras dimensées podem ser obtidas mediante consulta.

Aplicagdo: Para a fixagdo de ferramentas com hastes cilindricas lisas de acordo com
DIN 1835, forma A e DIN 6535, forma HA, bem como com recessos conforme DIN 1835,

lindricas com superficie de fixagdo inclinada (forma E e forma HE), a precisdo pode ser

influenciada. Configuracdo basica ¢ de forma AD, se for necessario a forma AF, por favor

forma B, E e DIN 6535, forma HB, HE direta e sem casquilho de reducéo no diametro de fi- especifique quando encomendar.

xacdo. O didmetro fixacdo é concebido para hastes com uma tolerancia de h6. Aviso: Alimentacdo de refrigerante através do furo central de passagem. Pinos de aperto,
Ambito de fornecimento: Com parafuso de ajuste de comprimento, sem buchas de aperto. casquilhos de redugdo para reduzir o didmetro de fixagdo (ao utilizar o casquilho de redu-
Modelo: Maior vida util e qualidade de producéo das ferramentas quando se utilizam has- céo, a precisdo pode ser afetada) ver fim capitulo «Acessorios, pecas sobressalentes e dis-
tes cilindricas lisas de acordo com DIN 1835 forma A e DIN 6535 forma HA. Com um com- positivos de medicaon. Parafuso de ajuste de comprimento disponivel sob consulta.

primento de projegdo de 2,5 x D (max. 50 mm) concentricidade 3 pm. Ao utilizar haste ci- Qualidade de balanceamento: G 2,5 em 25000 rpm no estado do fornecimento.
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HydroChuck

conforme DIN 69882-7 com ajuste axial de comprimento da ferramenta
Haste HSK-A de acordo com DIN 69893-1
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HSK-A Dimensées G Especificacdo N.> de enco-
menda
ds dy ds dg ds lq Iy I3 g 3
32 6,0 220 260 400 - 800 370 100 290 - M5 MHC-HSK-A032-06-080-1-0-A 30250998
32 8,0 240 280 400 - 800 370 100 29,0 - M6 MHC-HSK-A032-08-080-1-0-A 30250999
32 100 260 300 400 = 850 41,0 100 350 = M6 MHC-HSK-A032-10-085-1-0-A 30251000
32 120 280 320 400 - 900 46,0 100 40,0 - M6 MHC-HSK-A032-12-090-1-0-A 30251001
40 6.0 220 260 335 - 700 37,0 100 36,0 - M5 MHC-HSK-A040-06-070-1-0-A 30251002
40 8,0 240 280 335 - 700 37,0 100 36,0 - M6 MHC-HSK-A040-08-070-1-0-A 30251003
40 100 260 300 335 - 750 410 100 42,0 - M6 MHC-HSK-A040-10-075-1-0-A 30251004
40 120 280 320 335 - 800 46,0 100 480 - M6 MHC-HSK-A040-12-080-1-0-A 30251005
50 6,0 220 260 400 - 700 37,0 100 280 - M5 MHC-HSK-A050-06-070-1-0-A 30251006
50 8,0 240 280 400 - 700 37,0 100 280 - M6 MHC-HSK-A050-08-070-1-0-A 30251007
50 100 260 30,0 400 = 750 410 100 340 = M8x1  MHC-HSK-A050-10-075-1-0-A 30251008
50 120 280 320 400 - 850 46,0 100 44,0 - M10x1  MHC-HSK-A050-12-085-1-0-A 30251009
50 140 300 340 400 - 850 46,0 100 440 - M10x1  MHC-HSK-A050-14-085-1-0-A 30251010
50 160 340 380 530 415 900 490 100 300 455 M12x1  MHC-HSK-A050-16-090-1-0-A 30251011
50 180 360 400 530 415 900 490 100 300 455 M12x1  MHC-HSK-A050-18-090-1-0-A 30251012
50 200 380 420 570 415 900 51,0 100 290 455 M16x1  MHC-HSK-A050-20-090-1-0-A 30251013
63 6,0 220 260 50,0 = 700 370 100 240 = M5 MHC-HSK-A063-06-070-1-0-A 30251014
63 6,0 220 260 500 - 1200 37,0 100 730 - M5 MHC-HSK-A063-06-120-1-0-A 30273801
63 6,0 220 260 500 - 1500 37,0 100 1030 - M5 MHC-HSK-A063-06-150-1-0-A 30251144
63 6,0 220 260 500 - 2000 37,0 100 1530 - M5 MHC-HSK-A063-06-200-1-0-A 30251152
63 8,0 240 280 50,0 = 700 370 100 250 = M6 MHC-HSK-A063-08-070-1-0-A 30251015
63 8,0 240 280 500 - 120,0 37,0 100 740 - M6 MHC-HSK-A063-08-120-1-0-A 30273802
63 8,0 240 280 50,0 - 1500 37,0 100 1040 - M6 MHC-HSK-A063-08-150-1-0-A 30251145
63 8,0 240 280 50,0 - 2000 37,0 100 1540 - M6 MHC-HSK-A063-08-200-1-0-A 30251153
63 100 260 300 500 - 800 410 100 350 - M8x1 ~ MHC-HSK-A063-10-080-1-0-A 30251016
63 100 260 300 500 = 120,0 41,0 100 740 = M8x1 ~ MHC-HSK-A063-10-120-1-0-A 30273803
63 100 260 300 500 - 150,0 41,0 10,0 104,0 - M8x1  MHC-HSK-A063-10-150-1-0-A 30251146
63 100 260 300 500 - 2000 41,0 100 1540 - M8x1 ~ MHC-HSK-A063-10-200-1-0-A 30251154
63 120 280 320 500 - 850 46,0 100 40,0 - M10x1  MHC-HSK-A063-12-085-1-0-A 30251017
63 120 280 320 500 - 1200 46,0 100 750 - M10x1  MHC-HSK-A063-12-120-1-0-A 30273804
63 120 280 320 500 = 150,0 46,0 10,0 1050 - M10x1  MHC-HSK-A063-12-150-1-0-A 30251147
63 120 280 320 500 - 2000 460 10,0 1550 - M10x1  MHC-HSK-A063-12-200-1-0-A 30251155
63 140 300 340 500 - 850 46,0 100 40,0 - M10x1  MHC-HSK-A063-14-085-1-0-A 30251018
63 140 300 340 500 - 1200 46,0 100 750 - M10x1  MHC-HSK-A063-14-120-1-0-A 30273805
63 140 300 340 500 - 1500 46,0 100 1050 - M10x1  MHC-HSK-A063-14-150-1-0-A 30251148
63 140 300 340 500 = 2000 46,0 10,0 1550 - M10x1  MHC-HSK-A063-14-200-1-0-A 30251156
63 160 340 380 500 - 900 490 100 46,0 - M12x1  MHC-HSK-A063-16-090-1-0-A 30251019
63 160 340 380 500 - 1200 49,0 100 76,0 - Mi12x1  MHC-HSK-A063-16-120-1-0-A 30273806

63 16,0 34,0 38,0 50,0 = 150,0 49,0 100 106,0 = M12x1  MHC-HSK-A063-16-150-1-0-A 30251149
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HydroChuck | conforme DIN 69882-7 com ajuste axial do comprimento da ferramenta | haste HSK-A conforme DIN 69893-1

HSK-A Dimensées G Especificacdo N.> de enco-
menda
ds dy d3 dy ds I Iz I3 l4 Is
63 16,0 34,0 38,0 50,0 - 2000 49,0 10,0 156,0 - M12x1  MHC-HSK-A063-16-200-1-0-A 30251157
63 18,0 36,0 40,0 50,0 - 90,0 49,0 10,0 47,0 - M12x1  MHC-HSK-A063-18-090-1-0-A 30251020
63 18,0 36,0 40,0 50,0 - 1200 49,0 10,0 77,0 - M12x1  MHC-HSK-A063-18-120-1-0-A 30273807
63 18,0 36,0 40,0 50,0 - 150,0 49,0 10,0 107,0 - M12x1 ~ MHC-HSK-A063-18-150-1-0-A 30251150
63 18,0 36,0 40,0 50,0 - 2000 49,0 10,0 157,0 - M12x1 ~ MHC-HSK-A063-18-200-1-0-A 30251158
63 20,0 38,0 42,0 50,0 - 90,0 51,0 10,0 48,0 - M16x1  MHC-HSK-A063-20-090-1-0-A 30251021
63 20,0 38,0 42,0 50,0 - 1200 51,0 10,0 78,0 - M16x1  MHC-HSK-A063-20-120-1-0-A 30273808
63 20,0 38,0 42,0 50,0 - 1500 51,0 10,0 108,0 - M16x1  MHC-HSK-A063-20-150-1-0-A 30251151
63 20,0 38,0 42,0 50,0 - 2000 51,0 10,0 158,0 - M16x1  MHC-HSK-A063-20-200-1-0-A 30251159
63 25,0 53,0 57,0 52,5 - 1200 57,0 10,0 63,0 - M16x1  MHC-HSK-A063-25-120-1-0-A 30251022
63 25,0 53,0 57,0 52,5 - 1500 57,0 10,0 63,0 - M16x1  MHC-HSK-A063-25-150-1-0-A 30785029
63 25,0 53,0 57,0 52,5 - 2000 57,0 10,0 63,0 - M16x1  MHC-HSK-A063-25-200-1-0-A 30882168
63 32,0 59,0 63,0 59,0 52,5 1250 61,0 10,0 61,0 77,0 M16x1  MHC-HSK-A063-32-125-1-0-A 30251023
63 32,0 59,0 63,0 59,0 52,5 1500 61,0 10,0 65,0 770 M16x1  MHC-HSK-A063-32-150-1-0-A 30882169
63 32,0 59,0 63,0 59,0 52,2 2000 610 10,0 65,0 770 Mi6x1  MHC-HSK-A063-32-200-1-0-A 30882171
80 6,0 22,0 26,0 50,0 = 70,0 37,0 10,0 24,0 = M5 MHC-HSK-A080-06-070-1-0-A 30355067
80 8,0 24,0 28,0 50,0 - 70,0 37,0 10,0 24,0 - M6 MHC-HSK-A080-08-070-1-0-A 30355068
80 10,0 26,0 30,0 50,0 - 80,0 41,0 10,0 35,0 - M8x1 MHC-HSK-A080-10-080-1-0-A 30355069
80 12,0 28,0 32,0 50,0 - 85,0 46,0 10,0 40,0 - M10x1  MHC-HSK-A080-12-085-1-0-A 30355071
80 14,0 30,0 34,0 50,0 - 85,0 46,0 10,0 40,0 - M10x1  MHC-HSK-A080-14-085-1-0-A 30355072
80 16,0 34,0 38,0 50,0 - 95,0 49,0 10,0 51,0 - M12x1  MHC-HSK-A080-16-095-1-0-A 30355074
80 18,0 36,0 40,0 50,0 - 95,0 49,0 10,0 51,0 - M12x1  MHC-HSK-A080-18-095-1-0-A 30355075
80 20,0 38,0 42,0 50,0 - 95,0 51,0 10,0 51,0 - M16x1  MHC-HSK-A080-20-095-1-0-A 30355077
80 25,0 53,0 57,0 63,0 - 110,0 57,0 10,0 65,0 - M16x1 MHC-HSK-A080-25-110-1-0-A 30355078
80 32,0 59,0 63,0 66,5 - 1250 61,0 10,0 63,0 - M16x1  MHC-HSK-A080-32-125-1-0-A 30355080
100 6,0 22,0 26,0 50,0 - 75,0 37,0 10,0 26,0 - M5 MHC-HSK-A100-06-075-1-0-A 30251024
100 6,0 22,0 26,0 50,0 - 1200 37,0 10,0 71,0 - M5 MHC-HSK-A100-06-120-1-0-A 30273809
100 6,0 22,0 26,0 50,0 - 1650 37,0 10,0 116,0 - M5 MHC-HSK-A100-06-165-1-0-A 30273810
100 8.0 24,0 28,0 50,0 - 75,0 37,0 10,0 26,0 - M6 MHC-HSK-A100-08-075-1-0-A 30251025
100 8,0 24,0 28,0 50,0 - 120,0 37,0 10,0 71,0 - M6 MHC-HSK-A100-08-120-1-0-A 30273811
100 8,0 24,0 28,0 50,0 - 1650 37,0 10,0 116,0 - M6 MHC-HSK-A100-08-165-1-0-A 30273812
100 10,0 26,0 30,0 50,0 - 90,0 41,0 10,0 42,0 - M8x1 MHC-HSK-A100-10-090-1-0-A 30251026
100 10,0 26,0 30,0 50,0 - 1200 41,0 10,0 72,0 - M8x1 MHC-HSK-A100-10-120-1-0-A 30273813
100 10,0 26,0 30,0 50,0 - 1650 41,0 10,0 117,0 - M8x1 MHC-HSK-A100-10-165-1-0-A 30273814
100 12,0 28,0 32,0 50,0 - 95,0 46,0 10,0 47,0 - M10x1 MHC-HSK-A100-12-095-1-0-A 30251027
100 12,0 28,0 32,0 50,0 - 1200 46,0 10,0 72,0 - M10x1 ~ MHC-HSK-A100-12-120-1-0-A 30273816
100 12,0 28,0 32,0 50,0 - 1650 46,0 10,0 117,0 - M10x1  MHC-HSK-A100-12-165-1-0-A 30273817
100 14,0 30,0 34,0 50,0 - 95,0 46,0 10,0 47,0 - M10x1  MHC-HSK-A100-14-095-1-0-A 30251028
100 16,0 34,0 38,0 50,0 - 100,0 49,0 10,0 53,0 - M12x1 MHC-HSK-A100-16-100-1-0-A 30251029
100 16,0 34,0 38,0 50,0 - 135,0 49,0 10,0 88,0 - M12x1 MHC-HSK-A100-16-135-1-0-A 30273818
100 16,0 34,0 38,0 50,0 - 1650 49,0 10,0 118,0 - M12x1 ~ MHC-HSK-A100-16-165-1-0-A 30273819
100 18,0 36,0 40,0 50,0 - 100,0 49,0 10,0 53,0 - M12x1 MHC-HSK-A100-18-100-1-0-A 30251030
100 20,0 38,0 42,0 50,0 - 1050 51,0 10,0 59,0 - M16x1 MHC-HSK-A100-20-105-1-0-A 30251031
100 20,0 38,0 42,0 50,0 - 1350 51,0 10,0 89,0 - M16x1  MHC-HSK-A100-20-135-1-0-A 30273820
100 20,0 38,0 42,0 50,0 - 165,0 51,0 10,0 119,0 - M16x1 MHC-HSK-A100-20-165-1-0-A 30273821
100 25,0 53,0 57,0 63,0 - 110,0 57,0 10,0 62,0 - M16x1 MHC-HSK-A100-25-110-1-0-A 30251032
100 25,0 53,0 57,0 63,0 - 1650 57,0 10,0 117,0 - M16x1  MHC-HSK-A100-25-165-1-0-A 30882185
100 32,0 59,0 63,0 67,0 - 110,0 61,0 10,0 62,0 - M16x1 MHC-HSK-A100-32-110-1-0-A 30251033
100 32,0 59,0 63,0 67,0 - 1650 61,0 10,0 117,0 - M16x1  MHC-HSK-A100-32-165-1-0-A 30882187

Dimensées em mm.

Outras dimensées podem ser obtidas mediante consulta.

Aplicacdo: Para a fixacdo de ferramentas com hastes cilindricas lisas de acordo com
DIN 1835, forma A e DIN 6535, forma HA, bem como com recessos conforme DIN 1835, for-
ma B, E e DIN 6535, forma HB, HE direta e sem casquilho de reducéo no didametro de fixagédo.
0 didmetro fixagdo € concebido para hastes com uma tolerancia de h6.
Ambito de fornecimento: Com parafuso de ajuste do comprimento, sem tubo de refrigerante.
Modelo: Maior vida util e qualidade de producdo das ferramentas quando se utilizam hastes

cilindricas lisas de acordo com DIN 1835 forma A e DIN 6535 forma HA. Com um compri-

mento de projecdo de 2,5 x D (max. 50 mm) concentricidade 3 um. Ao utilizar haste cilindri-

cas com superficie de fixagéo inclinada (forma E e forma HE), a precisio pode ser influencia-

da.

Aviso: Alimentacéo de refrigerante através do furo central de passagem. Tubos de agente de
refrigeragdo, suporte de codigo, casquilhos de reducdo para reduzir o didmetro de fixacao (ao
utilizar o casquilho de redugdo, a precisdo pode ser afetada) ver fim capitulo «Acessérios, pe-
cas sobressalentes e dispositivos de medicaon. Parafuso de ajuste de comprimento disponivel

sob consulta.

Qualidade de balanceamento: G 2,5 em 25000 rpm no estado do fornecimento.
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HydroChuck

com ajuste axial do comprimento da ferramenta
Haste SK de acordo com 1SO 7388-1 Forma AD/AF
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SK Dimensées G Especificacdo N.> de enco-
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30* 6,0 230 260 445 - 550 37,0 100 20,0 - M5 MHC-SK030-06-055-1-0-A 30559118
30" 8,0 240 280 445 - 550 37,0 100 20,0 - M6 MHC-SK030-08-055-1-0-A 30559119
30" 100 270 300 445 = 550 410 100 21,0 = M8x1 MHC-SK030-10-055-1-0-A 30559120
30* 120 280 320 445 - 550 46,0 100 220 - M8x1 MHC-SK030-12-055-1-0-A 30559121
30" 140 300 340 445 - 90,0 46,0 100 420 - M8x1 MHC-SK030-14-090-1-0-A 30559122
30" 160 340 380 445 - 900 490 100 50,0 - M8x1 MHC-SK030-16-090-1-0-A 30559123
30" 180 360 400 445 - 90,0 49,0 100 50,0 - M8x1 MHC-SK030-18-090-1-0-A 30559124
30" 200 380 420 445 - 900 51,0 100 50,0 - M8x1 MHC-SK030-20-090-1-0-A 30559125
40 6.0 220 260 495 - 805 370 100 295 - M5 MHC-SK040-06-081-3-0-A 30250958
40 8,0 240 280 495 - 805 370 100 30,0 - M6 MHC-SK040-08-081-3-0-A 30250959
40 100 260 300 495 = 805 410 100 350 = M8x1 MHC-SK040-10-081-3-0-A 30250960
40 120 280 320 495 - 80,5 46,0 100 40,0 - M10x1 MHC-SK040-12-081-3-0-A 30250961
40 140 300 340 495 - 805 46,0 100 40,0 - M10x1 MHC-SK040-14-081-3-0-A 30250962
40 160 340 380 495 - 805 490 100 450 - M12x1 MHC-SK040-16-081-3-0-A 30250963
40 180 360 400 495 - 805 490 100 46,0 - M12x1 MHC-SK040-18-081-3-0-A 30250964
40 200 380 420 495 = 805 51,0 100 47,0 = M16x1 MHC-SK040-20-081-3-0-A 30250965
40 250 510 550 630 495 805 57,0 100 280 420 M1i6x1 MHC-SK040-25-081-3-0-A 30250966
40 320 590 630 700 495 805 610 100 20,0 41,0 M16x1 MHC-SK040-32-081-3-0-A 30250967
50 6,0 220 260 495 - 805 370 100 295 - M5 MHC-SK050-06-081-3-0-A 30250968
50 8,0 240 280 495 - 805 370 100 30,0 - M6 MHC-SK050-08-081-3-0-A 30250969
50 100 260 300 495 = 805 410 100 350 = M8x1 MHC-SK050-10-081-3-0-A 30250970
50 120 280 320 495 - 80,5 46,0 100 40,0 - M10x1 MHC-SK050-12-081-3-0-A 30250971
50 140 300 340 495 - 805 460 100 40,0 - M10x1 MHC-SK050-14-081-3-0-A 30250972
50 160 340 380 495 - 805 490 100 450 - M12x1 MHC-SK050-16-081-3-0-A 30250973
50 180 360 400 495 - 805 490 100 46,0 - M12x1 MHC-SK050-18-081-3-0-A 30250974
50 200 380 420 495 = 80,5 51,0 100 420 = M16x1 MHC-SK050-20-081-3-0-A 30250975
50 250 510 550 630 - 1000 57,0 100 48,0 - M16x1 MHC-SK050-25-100-3-0-A 30250976
50 320 590 630 700 - 1000 61,0 100 61,0 - M16x1 MHC-SK050-32-100-3-0-A 30250977

*Modelo: O cone de grande abertura néo esta disponivel em combinacdo AD/AF

Dimensdes em mm.
Outras dimensées podem ser obtidas mediante consulta.

Aplicagdo: Para a fixagdo de ferramentas com hastes cilindricas lisas de acordo com

DIN 1835, forma A e DIN 6535, forma HA, bem como com recessos conforme DIN 1835,
forma B, E e DIN 6535, forma HB, HE direta e sem casquilho de reducéo no diametro de fi-
xacdo. O didmetro fixacdo é concebido para hastes com uma tolerancia de h6.

Ambito de fornecimento: Com parafuso de ajuste de comprimento, sem buchas de aperto.
Modelo: Maior vida util e qualidade de producéo das ferramentas quando se utilizam has-
tes cilindricas lisas de acordo com DIN 1835 forma A e DIN 6535 forma HA. Com um com-
primento de projecdo de 2,5 x D (max. 50 mm) concentricidade 3 um. Ao utilizar haste ci-

lindricas com superficie de fixagdo inclinada (forma E e forma HE), a precisdo pode ser
influenciada. Configuracdo basica ¢ de forma AD, se for necessario a forma AF, por favor
especifique quando encomendar.

Aviso: Alimentacdo de refrigerante através do furo central de passagem. Pinos de aperto,
casquilhos de redugdo para reduzir o didmetro de fixagdo (ao utilizar o casquilho de redu-
céo, a precisdo pode ser afetada) ver fim capitulo «Acessorios, pecas sobressalentes e dis-
positivos de medicaon. Parafuso de ajuste de comprimento disponivel sob consulta.
Qualidade de balanceamento: G 2,5 em 25000 rpm no estado do fornecimento.
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HydroChuck

com ajuste axial do comprimento da ferramenta
Haste BT de acordo com I1SO 7388-2 forma JD/JF (JIS B 6339)
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BT Dimensées G Especificacdo N.c de enco-
menda
dy dy d3 dg [ Py I3 Ig
30* 6,0 23,0 26,0 45,0 50,8 37,0 10,0 12,3 M5 MHC-BT030-06-051-1-0-A 30270438
30* 8,0 25,0 28,0 45,0 50,8 37,0 10,0 12,5 M6 MHC-BT030-08-051-1-0-A 30270439
30" 10,0 27,0 30,0 45,0 50,8 41,0 10,0 13,0 M8x1 MHC-BT030-10-051-1-0-A 30270440
30" 12,0 29,0 32,0 45,0 50,8 46,0 10,0 14,0 M8x1 MHC-BT030-12-051-1-0-A 30270441
30" 14,0 30,0 34,0 45,0 90,0 46,0 10,0 45,0 M8x1 MHC-BT030-14-090-1-0-A 30270442
30* 16,0 34,0 38,0 45,0 90,0 49,0 10,0 50,0 M8x1 MHC-BT030-16-090-1-0-A 30270443
30” 18,0 36,0 40,0 45,0 90,0 49,0 10,0 50,0 M8x1 MHC-BT030-18-090-1-0-A 30270444
30" 20,0 38,0 42,0 45,0 90,0 51,0 10,0 50,0 M8x1 MHC-BT030-20-090-1-0-A 30270445
40 6,0 22,0 26,0 49,5 90,0 37,0 10,0 29,0 M5 MHC-BT040-06-090-3-0-A 30251037
40 8,0 24,0 28,0 49,5 90,0 37,0 10,0 30,0 Mé MHC-BT040-08-090-3-0-A 30251038
40 10,0 26,0 30,0 49,5 90,0 41,0 10,0 35,0 M8x1 MHC-BT040-10-090-3-0-A 30251039
40 12,0 28,0 32,0 49,5 90,0 46,0 10,0 40,0 M10x1 MHC-BT040-12-090-3-0-A 30251040
40 14,0 30,0 34,0 49,5 90,0 46,0 10,0 40,0 M10x1 MHC-BT040-14-090-3-0-A 30251041
40 16,0 34,0 38,0 49,5 90,0 49,0 10,0 45,0 M12x1 MHC-BT040-16-090-3-0-A 30251042
40 18,0 36,0 40,0 49,5 90,0 49,0 10,0 46,0 M12x1 MHC-BT040-18-090-3-0-A 30251043
40 20,0 38,0 42,0 49,5 90,0 51,0 10,0 47,0 M16x1 MHC-BT040-20-090-3-0-A 30251044
40 25,0 51,0 55,0 52,0 90,0 57,0 10,0 50,0 M16x1 MHC-BT040-25-090-3-0-A 30251045
40 32,0 59,0 63,0 62,0 90,0 61,0 10,0 48,0 M16x1 MHC-BT040-32-090-3-0-A 30251046
50 6,0 22,0 26,0 49,5 90,0 37,0 10,0 29,0 M5 MHC-BT050-06-090-3-0-A 30251047
50 8,0 24,0 28,0 49,5 90,0 37,0 10,0 30,0 Mé MHC-BT050-08-090-3-0-A 30251048
50 10,0 26,0 30,0 49,5 90,0 41,0 10,0 34,0 M8x1 MHC-BT050-10-090-3-0-A 30251049
50 12,0 28,0 32,0 49,5 90,0 46,0 10,0 34,0 M10x1 MHC-BT050-12-090-3-0-A 30251050
50 14,0 30,0 34,0 49,5 90,0 46,0 10,0 35,0 M10x1 MHC-BT050-14-090-3-0-A 30251051
50 16,0 34,0 38,0 49,5 90,0 49,0 10,0 350 M12x1 MHC-BT050-16-090-3-0-A 30251052
50 18,0 36,0 40,0 49,5 90,0 49,0 10,0 350 M12x1 MHC-BT050-18-090-3-0-A 30251053
50 20,0 38,0 42,0 49,5 90,0 51,0 10,0 35,0 M16x1 MHC-BT050-20-090-3-0-A 30251054
50 25,0 51,0 55,0 63,0 110,0 57,0 10,0 48,0 M16x1 MHC-BT050-25-110-3-0-A 30251055
50 32,0 59,0 63,0 70,0 110,0 61,0 10,0 50,0 M16x1 MHC-BT050-32-110-3-0-A 30251056
*Modelo: O cone de grande abertura ndo esta disponivel em combinagdo JD/JF
Dimensées em mm.
Outras dimensges podem ser obtidas mediante consulta.
Aplicagdo: Para a fixagdo de ferramentas com hastes cilindricas lisas de acordo com lindricas com superficie de fixagdo inclinada (forma E e forma HE), a precisdo pode ser
DIN 1835, forma A e DIN 6535, forma HA, bem como com recessos conforme DIN 1835, influenciada. Configuracao basica € a forma JD, se for necessario a forma JF, por favor es-
forma B, E e DIN 6535, forma HB, HE direta e sem casquilho de reducéo no diametro de fi- pecifique quando encomendar.
xagdo. O didmetro fixagao ¢ concebido para hastes com uma tolerancia de he. Aviso: Alimentacao de refrigerante através do furo central de passagem. Pinos de aperto,
Ambito de fornecimento: Com parafuso de ajuste de comprimento, sem buchas de aperto. casquilhos de reducdo para reduzir o didmetro de fixacdo (ao utilizar o casquilho de redu-
Modelo: Maior vida util e qualidade de producéo das ferramentas quando se utilizam has- cdo, a precisdo pode ser afetada) ver fim capitulo «Acessorios, pecas sobressalentes e dis-
tes cilindricas lisas de acordo com DIN 1835 forma A e DIN 6535 forma HA. Com um com- positivos de medicéon. Parafuso de ajuste de comprimento disponivel sob consulta.

primento de projecdo de 2,5 x D (méx. 50 mm) concentricidade 3 pm. Ao utilizar haste ci- Qualidade de balanceamento: G 2,5 em 25000 rpm no estado do fornecimento.
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HydroChuck

com alinhamento angular e radial e ajuste axial de comprimento da ferramenta
Dimensdes de conexdo do modulo conforme MN 5000-14
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Diametro do Dimensées G Especificacdo N.c de enco-
alojamento menda
Médulo @ D d] d2 d3 d4 |1 |2 |3 |4
60 6.0 22,0 26,0 42,0 65,0 370 10,0 34,0 M5 MHC-MODO060-06-065-1-2-A 30712231
60 8.0 24,0 28,0 42,0 65,0 370 10,0 350 M6 MHC-MODO060-08-065-1-2-A 30712232
60 10,0 26,0 30,0 42,0 70,0 41,0 10,0 40,0 M8x1 MHC-MODO060-10-070-1-2-A 30712234
60 12,0 28,0 32,0 42,0 75,0 46,0 10,0 460  M10x1 MHC-MOD060-12-075-1-2-A 30712235
80 12,0 28,0 32,0 50,0 71,5 46,0 10,0 415  M10x1 MHC-MODO080-12-078-1-2-A 30320043
80 16,0 34,0 38,0 50,0 82,5 49,0 10,0 475  M12x1 MHC-MOD080-16-083-1-2-A 30320044
80 20,0 38,0 42,0 50,0 82,5 51,0 10,0 500  M16x1 MHC-MOD080-20-083-1-2-A 30320045
100 25,0 53,0 57,0 63,0 100,0 57,0 10,0 61,0 M16x1 MHC-MOD100-25-100-1-2-A 30320046
17 32,0 60,0 64,0 75,0 103,0 61,0 10,0 61,0 M16x1 MHC-MOD117-32-103-1-2-A 30320047

@+

Pecas sobressalentes para o suporte de expansao hidraulica HydroChuck com alinhamento radial e angular

Diametro do quantidade @ Parafuso de cabega cilindrica conforme 150 4762 @ Peca de pressao ® Pino rosqueado
modulo necessaria
D Tamanho N.© de encomenda Especificacdo N.c de encomenda Especificacdo N.c de encomenda
60 4 M5x16 - 12.9 10003601 210.6x5 10040108 M8x1x8 10040109
80 4 M6x20 - 12.9 10003619 210.6x5 10040108 M8x1x11.5 10075074
100 4 M8x25 - 12.9 10003637 912.8x5 10075116 M10x1x14 10075100
17 4 M8x25 - 12.9 10003637 912.8x5 10075116 M10x1x14 10075100

Dimensdes em mm.
Outras dimensdes podem ser obtidas mediante consulta.

Aplicacdo: Para a fixacdo de ferramentas com hastes cilindricas lisas de acordo com cilindricas lisas de acordo com DIN 1835 forma A e DIN 6535 forma HA. Com um compri-
DIN 1835, forma A e DIN 6535, forma HA, bem como com recessos conforme DIN 1835, for- mento de projegéo de 2,5 x D (max. 50 mm) concentricidade 3 um. Concentricidade ajustavel
ma B, E e DIN 6535, forma HB, HE direta e sem casquilho de reducéo no didametro de fixagéo. através de pinos rosqueados (para alinhar) no fuso da maquina ou no adaptador HSK ou SK.
0 didmetro fixagdo € concebido para hastes com uma tolerancia de h6. Coaxialidade ajustavel no suporte de expansao hidraulica através de peca de presséo e pino
Ambito de fornecimento: Com parafuso de ajuste do comprimento, parafuso de fixagao, pa- rosqueado. Ao utilizar haste cilindricas com superficie de fixagdo inclinada (forma E e forma
rafusos de cabeca cilindrica (para fixacdo do suporte) e parafusos de alinhamento (peca de HE), a precisdo pode ser influenciada.

pressdo e pino rosqueado). Qualidade de balanceamento: Qualidade de balanceamento: G 2,5 em 16000 rpm no estado

Modelo: Maior vida util e qualidade de producdo das ferramentas quando se utilizam hastes do fornecimento.
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HydroChuck

conforme DIN 69882-7 com ajuste radial de comprimento da ferramenta
Haste HSK-A de acordo com DIN 69893-1
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HSK-A Dimensées G Especificacdo N.> de enco-
menda
dy dy d3 dg dg [ Iy I3 lg Ig
63 6,0 22,0 26,0 50,0 - 80,0 37,0 10,0 33,0 - M6 MHC-HSK-A063-06-080-1-0-R 30349205
63 8,0 24,0 28,0 50,0 - 80,0 37,0 10,0 33,0 - M6 MHC-HSK-A063-08-080-1-0-R 30349206
63 10,0 26,0 30,0 50,0 - 85,0 41,0 10,0 38,0 = M8x1 MHC-HSK-A063-10-085-1-0-R 30349207
63 12,0 28,0 32,0 50,0 - 90,0 46,0 10,0 40,0 - M8x1 MHC-HSK-A063-12-090-1-0-R 30349208
63 14,0 30,0 34,0 50,0 - 90,0 46,0 10,0 46,0 - M8x1 MHC-HSK-A063-14-090-1-0-R 30349209
63 16,0 34,0 38,0 50,0 - 95,0 49,0 10,0 51,0 - M8x1 MHC-HSK-A063-16-095-1-0-R 30349210
63 18,0 36,0 40,0 50,0 - 95,0 49,0 10,0 52,0 - M8x1 MHC-HSK-A063-18-095-1-0-R 30349211
63 20,0 38,0 42,0 50,0 - 100,0 51,0 10,0 51,0 - M8x1 MHC-HSK-A063-20-100-1-0-R 30349212
63 25,0 53,0 57,0 52,5 - 1200 57,0 10,0 54,5 - M8x1 MHC-HSK-A063-25-120-1-0-R 30349213
63 32,0 58,0 63,0 59,0 525! 1250 61,0 10,0 61,0 77,0  M8x1 MHC-HSK-A063-32-125-1-0-R 30349214
100 6,0 22,0 26,0 63,0 - 85,0 37,0 10,0 33,0 - M6 MHC-HSK-A100-06-085-1-0-R 30349215
100 8,0 24,0 28,0 63,0 - 85,0 37,0 10,0 33,0 - Mé MHC-HSK-A100-08-085-1-0-R 30349216
100 10,0 26,0 30,0 63,0 - 90,0 41,0 10,0 36,0 - M8x1 MHC-HSK-A100-10-090-1-0-R 30349217
100 12,0 28,0 32,0 63,0 - 95,0 46,0 10,0 40,0 - M8x1 MHC-HSK-A100-12-095-1-0-R 30349218
100 14,0 30,0 34,0 63,0 - 95,0 46,0 10,0 41,0 - M8x1 MHC-HSK-A100-14-095-1-0-R 30349219
100 16,0 34,0 38,0 63,0 - 100,0 49,0 10,0 46,0 = M8x1 MHC-HSK-A100-16-100-1-0-R 30349220
100 18,0 36,0 40,0 63,0 - 100,0 49,0 10,0 46,0 - M8x1 MHC-HSK-A100-18-100-1-0-R 30349221
100 20,0 38,0 42,0 75,0 - 1050 51,0 10,0 51,0 - M8x1 MHC-HSK-A100-20-105-1-0-R 30349222
100 25,0 53,0 57,0 75,0 - 115,0 57,0 10,0 55,5 - M8x1 MHC-HSK-A100-25-115-1-0-R 30349223
100 32,0 58,0 63,0 75,0 - 1200 61,0 10,0 63,5 - M8x1 MHC-HSK-A100-32-120-1-0-R 30349224
Dimensdes em mm.
Outras dimensdes podem ser obtidas mediante consulta.
Aplicacdo: Para a fixacdo de ferramentas com hastes cilindricas lisas de acordo com lindricas com superficie de fixagdo inclinada (forma E e forma HE), a precisdo pode ser
DIN 1835, forma A e DIN 6535, forma HA, bem como com recessos conforme DIN 1835, influenciada. Configuracao basica € a forma JD, se for necessario a forma JF, por favor es-
forma B, E e DIN 6535, forma HB, HE direta e sem casquilho de reducéo no diametro de fi- pecifique quando encomendar.
xac¢do. O didmetro fixagdo é concebido para hastes com uma tolerancia de h6. Aviso: Alimentacao de refrigerante através do furo central de passagem. Tubo de agente de
Ambito de fornecimento: Com parafuso de ajuste do comprimento, sem tubo de refrige- refrigeracdo, suporte de codigo, casquilhos de reducdo para reduzir o didmetro de fixagdo
rante. (ao utilizar o casquilho de redugéo, a precisdo pode ser afetada) ver fim capitulo «Acesso-
Modelo: Maior vida util e qualidade de producéo das ferramentas quando se utilizam has- rios, pecas sobressalentes e dispositivos de medicaon. Parafuso de ajuste de comprimento

tes cilindricas lisas de acordo com DIN 1835 forma A e DIN 6535 forma HA. Com um com- disponivel sob consulta.
primento de projegdo de 2,5 x D (max. 50 mm) concentricidade 3 pm. Ao utilizar haste ci- Qualidade de balanceamento: G 2,5 em 25000 rpm no estado do fornecimento.
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HydroChuck

com ajuste axial do comprimento da ferramenta
Haste SK de acordo com ISO 7388-1 forma AD

| N )|
o° kel kel
Modelo extra curto
SK Dimensées G Especificacdo N.c de enco-
menda
dy dy ds lq Iy I3
40 20,0 34,0 48,0 24,5 51,0 10,0 M16x1 MHC-SK040-20-025-1-0-A 30524709
Dimensées em mm.
Outras dimensges podem ser obtidas mediante consulta.
Aplicacdo: Para a fixagdo de ferramentas com hastes cilindricas lisas de acordo com influenciada.

DIN 1835, forma A e DIN 6535, forma HA, bem como com recessos conforme DIN 1835,
forma B, E e DIN 6535, forma HB, HE direta e sem casquilho de reducéo no diametro de fi-
xacdo. O didmetro fixagcdo é concebido para hastes com uma tolerancia de h6.

Ambito de fornecimento: Com parafuso de ajuste de comprimento, sem buchas de aperto.
Modelo: Maior vida util e qualidade de producéo das ferramentas quando se utilizam has-
tes cilindricas lisas de acordo com DIN 1835 forma A e DIN 6535 forma HA. Com um com-
primento de projecdo de 2,5 x D (max. 50 mm) concentricidade 3 um. Ao utilizar haste ci-
lindricas com superficie de fixacdo inclinada (forma E e forma HE), a precisdo pode ser

Configuragédo basica é de forma AD, se for necessario a forma AF, por favor especifique
quando encomendar.

Aviso: Alimentacdo de refrigerante através do furo central de passagem. Pinos de aperto,
casquilhos de redugdo para reduzir o didmetro de fixagdo (ao utilizar o casquilho de redu-
céo, a precisdo pode ser afetada) ver fim capitulo «Acessorios, pecas sobressalentes e dis-
positivos de medicaon. Parafuso de ajuste de comprimento disponivel sob consulta.
Qualidade de balanceamento: G 2,5 em 25000 rpm no estado do fornecimento.



HydroChuck

com ajuste axial do comprimento da ferramenta
Haste BT de acordo com I1SO 7388-2 forma JD (JIS B 6339)
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=T I I
Modelo extra curto
BT Dimensées G Especificacdo N.c de enco-
menda
ds dy ds lq Iy I3
40 20,0 38,0 48,0 325 51,0 10,0 M16x1 MHC-BT040-20-033-1-0-A 30524713

Dimensées em mm.
Outras dimensdes podem ser obtidas mediante consulta.

Aplicagdo: Para a fixacdo de ferramentas com hastes cilindricas lisas de acordo com

DIN 1835, forma A e DIN 6535, forma HA, bem como com recessos conforme DIN 1835,
forma B, E e DIN 6535, forma HB, HE direta e sem casquilho de reducéo no diametro de fi-
xac¢do. O didmetro fixagcdo é concebido para hastes com uma tolerancia de h6.

Ambito de fornecimento: Com parafuso de ajuste de comprimento, sem buchas de aperto.
Modelo: Maior vida util e qualidade de producéo das ferramentas quando se utilizam has-
tes cilindricas lisas de acordo com DIN 1835 forma A e DIN 6535 forma HA. Com um com-
primento de projecdo de 2,5 x D (max. 50 mm) concentricidade 3 pm. Ao utilizar haste ci-

lindricas com superficie de fixagdo inclinada (forma E e forma HE), a precisdo pode ser
influenciada. Configuragéo basica ¢ a forma JD, se for necessario a forma JF, por favor es-
pecifique quando encomendar.

Aviso: Alimentacao de refrigerante através do furo central de passagem. Pinos de aperto,
casquilhos de redugdo para reduzir o didmetro de fixagéo (ao utilizar o casquilho de redu-
cdo, a precisdo pode ser afetada) ver fim capitulo «Acessorios, pecas sobressalentes e dis-
positivos de medicaon. Parafuso de ajuste de comprimento disponivel sob consulta.
Qualidade de balanceamento: G 2,5 em 25000 rpm no estado do fornecimento.
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Hydro DReam Chuck, cylindrical slim

com ajuste axial do comprimento da ferramenta
Haste HSK-A de acordo com DIN 69893-1

1

s 8 I
2
HSK-A Dimensées G Especificacdo N.> de enco-
menda
ds dy ds dg lq Iy I3 lg Is
63 6,0 15,0 32,6 50,0 200,0 370 10,0 1000  150,0 M5 MHC-HSK-A063-06-200-1-0-A 30887670
63 8,0 17,0 34,6 50,0 200,0 37,0 10,0 1000  150,0 M6 MHC-HSK-A063-08-200-1-0-A 30887671
63 10,0 19,0 36,6 50,0 200,0 41,0 10,0 1000 1500  MB8x1 MHC-HSK-A063-10-200-1-0-A 30887012
63 12,0 21,0 385 50,0 2000 46,0 10,0 1000 1500 M10x1  MHC-HSK-A063-12-200-1-0-A 30887014
63 14,0 23,0 40,6 50,0 200,0 46,0 10,0 1000 1500 M10x1  MHC-HSK-A063-14-200-1-0-A 31015415
63 16,0 25,0 42,6 50,0 200,0 49,0 10,0 1000 1500 M12x1 ~ MHC-HSK-A063-16-200-1-0-A 31015417
63 18,0 27,0 42,8 50,0 200,0 49,0 10,0 1000 1500 M12x1  MHC-HSK-A063-18-200-1-0-A 31015516
63 20,0 29,0 46,6 50,0 200,0 51,0 10,0 1000 1500 M16x1  MHC-HSK-A063-20-200-1-0-A 30887015
100 6.0 15,0 32,6 50,0 200,0 37,0 10,0 1000  150,0 M5 MHC-HSK-A100-06-200-1-0-A 30887016
100 8.0 17,0 34,6 50,0 200,0 37,0 10,0 1000 1500 M6 MHC-HSK-A100-08-200-1-0-A 30887017
100 10,0 19,0 36,6 50,0 200,0 41,0 10,0 1000 1500  M8x1 MHC-HSK-A100-10-200-1-0-A 30887019
100 12,0 21,0 385 50,0 2000 46,0 10,0 1000 1500 M10x1  MHC-HSK-A100-12-200-1-0-A 30887020
100 14,0 23,0 40,6 50,0 2000 46,0 10,0 1000  150,0 M10x1  MHC-HSK-A100-14-200-1-0-A 31015418
100 16,0 25,0 42,6 50,0 2000 490 10,0 1000  150,0 M12x1  MHC-HSK-A100-16-200-1-0-A 31015420
100 18,0 27,0 42,8 50,0 200,0 49,0 10,0 1000  150,0 M12x1  MHC-HSK-A100-18-200-1-0-A 31015519
100 20,0 29,0 46,6 50,0 200,0 51,0 10,0 1000 1500 M16x1  MHC-HSK-A100-20-200-1-0-A 30887021

Dimensées em mm.
Outras dimensées podem ser obtidas mediante consulta.

Aplicacdo: Para a fixacdo de ferramentas com hastes cilindricas lisas de acordo com

DIN 1835, forma A e DIN 6535, forma HA, bem como com recessos conforme DIN 1835,
forma B, E e DIN 6535, forma HB, HE direta e sem casquilho de reducéo no diametro de fi-
xac¢do. O didmetro fixagcdo é concebido para hastes com uma tolerancia de h6.

Ambito de fornecimento: Com parafuso de ajuste do comprimento, sem tubo de refrige-
rante.

Modelo: Maior vida util e qualidade de producgdo das ferramentas quando se utilizam has-
tes cilindricas lisas de acordo com DIN 1835 forma A e DIN 6535 forma HA. Com um com-
primento de projecdo de 2,5 x D (max. 50 mm) concentricidade 3 pm. Ao utilizar haste ci-

lindricas com superficie de fixagdo inclinada (forma E e forma HE), a precisdo pode ser
influenciada.

Aviso: Alimentacao de refrigerante através do furo central de passagem. Tubos de agente
de refrigeracdo, suporte de cddigo, casquilhos de reducdo para reduzir o didmetro de fixa-
cdo (ao utilizar o casquilho de reducéo, a precisdo pode ser afetada) ver fim capitulo
«Acessorios, pegas sobressalentes e dispositivos de medicaon. Parafuso de ajuste de com-
primento disponivel sob consulta.

Qualidade de balanceamento: G 2,5 em 25000 rpm no estado do fornecimento.
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com ajuste axial de comprimento da ferramenta e dispositivo de alinhamento radial

Haste HSK-A de acordo com DIN 69893-1

S 8
I2
HSK-A Dimensées G Especificacdo N.° de enco-
menda
dy dy ds dg ds lq Iy I3 g 3
63 120 280 320 460 525 1050 46,0 100 400 550 M8x1  MHC-HSK-A063-12-105-1-1-A 30631558
63 160 340 380 460 525 1100 490 100 450 600 M8x1 MHC-HSK-A063-16-110-1-1-A 30631560
63 200 380 420 460 525 1150 51,0 100 500 650 MB8x1 MHC-HSK-A063-20-115-1-1-A 30631563
63 250 530 570 640 700 1450 57,0 100 550 695 M16x1 MHC-HSK-A063-25-145-1-1-A 30631566
63 320 590 630 640 700 150,0 61,0 100 600 745 M16x1  MHC-HSK-A063-32-150-1-1-A 30631567
100 120 280 320 460 525 1100 460 100 40,0 550 M8x1 MHC-HSK-A100-12-110-1-1-A 30871667
100 160 340 380 460 525 1150 49,0 100 450 600 M8x1 MHC-HSK-A100-16-115-1-1-A 30871668
100 200 380 420 460 525 1200 51,0 10,0 500 650 M8x1  MHC-HSK-A100-20-120-1-1-A 30871669
100 250 530 570 640 700 1300 57,0 100 550 695 Mi16x1  MHC-HSK-A100-25-130-1-1-A 30871670
100 320 590 630 640 700 1350 61,0 100 600 745 M16x1  MHC-HSK-A100-32-135-1-1-A 30871671

Dimensées em mm.
Outras dimensées podem ser obtidas mediante consulta.

Aplicacdo: Para a fixacdo de ferramentas com hastes cilindricas lisas de acordo com

DIN 1835, forma A e DIN 6535, forma HA, bem como com recessos conforme DIN 1835,
forma B, E e DIN 6535, forma HB, HE direta e sem casquilho de reducéo no diametro de fi-
xac¢do. O didmetro fixagcdo é concebido para hastes com uma tolerancia de h6.

Ambito de fornecimento: Com parafuso de ajuste do comprimento, sem tubo de refrige-
rante.

Modelo: Maior vida util e qualidade de producgdo das ferramentas quando se utilizam has-
tes cilindricas lisas de acordo com DIN 1835 forma A e DIN 6535 forma HA. Com um com-
primento de projecdo de 2,5 x D (max. 50 mm) concentricidade 3 pm. Ao utilizar haste ci-

lindricas com superficie de fixagdo inclinada (forma E e forma HE), a precisdo pode ser
influenciada.

Aviso: Alimentacao de refrigerante através do furo central de passagem. Tubos de agente
de refrigeracdo, suporte de cddigo, casquilhos de reducdo para reduzir o didmetro de fixa-
cdo (ao utilizar o casquilho de reducéo, a precisdo pode ser afetada) ver fim capitulo
«Acessorios, pegas sobressalentes e dispositivos de medicaon. Parafuso de ajuste de com-
primento disponivel sob consulta.

Qualidade de balanceamento: G 2,5 em 25000 rpm no estado do fornecimento.
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HydroChuck Compensation

com ajuste axial de comprimento da ferramenta e dispositivo de alinhamento radial

Haste SK de acordo com 1SO 7388-1 Forma AD/AF

s
l4
< |5 7
D] — -
il 7=
— = I .
5552 s 8
\L>L\ ﬂj‘ @ ] 7if2;%
'3
U S
SK Dimensées G Especificacdo N.> de enco-
menda
dy dy d3 dgq dg [ Iy I3 lq Ig
40 12,0 28,0 32,0 46,0 52,5 1200 46,0 10,0 40,0 550  M8x1 MHC-SK040-12-120-3-1-A 30871662
40 16,0 34,0 38,0 46,0 52,5 1250 49,0 10,0 45,0 600 M8x1 MHC-SK040-16-125-3-1-A 30871663
40 20,0 38,0 42,0 46,0 52,5 1300 51,0 10,0 50,0 67,0 M8x1 MHC-SK040-20-130-3-1-A 30871664
40 25,0 51,0 55,0 64,0 700 1400 57,0 10,0 50,0 645 M16x1 MHC-SK040-25-140-3-1-A 30871665
40 32,0 59,0 63,0 64,0 70,0 1450 61,0 10,0 60,0 745 M16x1 MHC-SK040-32-145-3-1-A 30871666
50 12,0 28,0 32,0 46,0 52,5 100,0 46,0 10,0 40,0 550  M8x1 MHC-SK050-12-100-3-1-A 30871659
50 16,0 34,0 38,0 46,0 52,5 1050 49,0 10,0 45,0 600 M8x1 MHC-SK050-16-105-3-1-A 30871660
50 20,0 38,0 42,0 46,0 52,5 110,0 51,0 10,0 50,0 67,0 M8x1 MHC-SK050-20-110-3-1-A 30631601
50 25,0 51,0 55,0 64,0 70,0 1150 57,0 10,0 50,0 645 M16x1 MHC-SK050-25-115-3-1-A 30631604
50 32,0 59,0 63,0 64,0 700 1250 61,0 10,0 60,0 745 M16x1 MHC-SK050-32-125-3-1-A 30631608
Dimensées em mm.
Outras dimensdes podem ser obtidas mediante consulta.
Aplicacdo: Para a fixacdo de ferramentas com hastes cilindricas lisas de acordo com influenciada.

DIN 1835, forma A e DIN 6535, forma HA, bem como com recessos conforme DIN 1835,
forma B, E e DIN 6535, forma HB, HE direta e sem casquilho de reducéo no diametro de fi-
xac¢do. O didmetro fixagdo é concebido para hastes com uma tolerancia de h6.

Ambito de fornecimento: Com parafuso de ajuste de comprimento, sem buchas de aperto.
Modelo: Maior vida util e qualidade de producéo das ferramentas quando se utilizam has-
tes cilindricas lisas de acordo com DIN 1835 forma A e DIN 6535 forma HA. Com um com-
primento de projecdo de 2,5 x D (max. 50 mm) concentricidade 3 pm. Ao utilizar haste ci-
lindricas com superficie de fixagéo inclinada (forma E e forma HE), a precisdo pode ser

Configuragéo basica é de forma AD, se for necessario a forma AF, por favor especifique
quando encomendar.

Aviso: Alimentacao de refrigerante através do furo central de passagem. Pinos de aperto,
casquilhos de redugdo para reduzir o didmetro de fixagéo (ao utilizar o casquilho de redu-
cdo, a precisdo pode ser afetada) ver fim capitulo «Acessorios, pecas sobressalentes e dis-
positivos de medicaon. Parafuso de ajuste de comprimento disponivel sob consulta.
Qualidade de balanceamento: G 2,5 em 25000 rpm no estado do fornecimento.
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com ajuste axial de comprimento da ferramenta e dispositivo de alinhamento radial

Haste BT de acordo com I1SO 7388-2 forma JD/JF (JIS B 6339)

I
'3
~ 2
BT Dimensées G Especificacdo N.° de enco-
menda
dy dy d3 dgq dg [ Iy I3 lg Ig

30* 12,0 28,0 32,0 46,0 52,5 1120 46,0 10,0 40,0 56,0 M8x1 MHC-BT030-12-112-1-1-A 30998200

30* 20,0 38,0 42,0 46,0 52,5 1220 510 10,0 50,0 66,0 M8x1 MHC-BT030-20-122-1-1-A 30998202
* Modelo: O cone de grande abertura ndo esta disponivel em combinagdo JD/JF
Dimensées em mm.
Outras dimensées podem ser obtidas mediante consulta.
Aplicacdo: Para a fixacdo de ferramentas com hastes cilindricas lisas de acordo com influenciada.

DIN 1835, forma A e DIN 6535, forma HA, bem como com recessos conforme DIN 1835,
forma B, E e DIN 6535, forma HB, HE direta e sem casquilho de reducéo no didmetro de fi-
xac¢do. O didmetro fixacdo é concebido para hastes com uma tolerancia de h6.

Ambito de fornecimento: Com parafuso de ajuste de comprimento, sem buchas de aperto.
Modelo: Maior vida util e qualidade de producéo das ferramentas quando se utilizam has-
tes cilindricas lisas de acordo com DIN 1835 forma A e DIN 6535 forma HA. Com um com-
primento de projegdo de 2,5 x D (max. 50 mm) concentricidade 3 pm. Ao utilizar haste ci-
lindricas com superficie de fixacéo inclinada (forma E e forma HE), a precisao pode ser

Configuragéo basica é a forma JD, se for necessario a forma JF, por favor especifique quan-
do encomendar.

Aviso: Alimentacao de refrigerante através do furo central de passagem. Pinos de aperto,
casquilhos de reducdo para reduzir o didmetro de fixagdo (ao utilizar o casquilho de redu-
¢do, a precisdo pode ser afetada) ver fim capitulo «Acessorios, pecas sobressalentes e dis-
positivos de medicaon. Parafuso de ajuste de comprimento disponivel sob consulta.
Qualidade de balanceamento: G 2,5 em 25000 rpm no estado do fornecimento.
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TECNOLOGIA DE RE-
TRACAO

ThermoChuck

Modelo estreito 3°, com ajuste axial do comprimento

Modelo 4.5° com ajuste axial do comprimento

Modelo com furos do canal de refrigeracédo e ajuste axial do comprimento __

77

60

66

59
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ThermoChuck

com ajuste axial do comprimento da ferramenta
Haste HSK-A de acordo com DIN 69893-1

S
o ¢
Modelo estreito 3°
HSK-A Dimensées G Especificacdo N.c de enco-
menda
ds dy ds lq Iy I3 g

63 3,0 9,0 13,7 80,0 28,0 16,0 = Mé MTC-HSK-A063-03-080-1-0-A 30385147
63" 3,0 9,0 16,0 120,0 12,0 = 66,7 . MTC-HSK-A063-03-120-1-0-W 30385148
63 4,0 10,0 14,7 80,0 28,0 12,0 = Mé MTC-HSK-A063-04-080-1-0-A 30385150
63" 4,0 10,0 17,0 120,0 16,0 - 66,7 . MTC-HSK-A063-04-120-1-0-W 30385151
63 50 1,0 15,7 80,0 30,0 10,0 = Mé MTC-HSK-A063-05-080-1-0-A 30385153
63" 5,0 1,0 18,0 120,0 20,0 = 66,7 . MTC-HSK-A063-05-120-1-0-W 30385154
63 6,0 12,0 16,7 80,0 36,0 10,0 = M5 MTC-HSK-A063-06-080-1-0-A 30385156
63 6,0 12,0 20,9 120,0 36,0 10,0 = M5 MTC-HSK-A063-06-120-1-0-A 30385157
63 6,0 12,0 24,0 160,0 36,0 10,0 - M5 MTC-HSK-A063-06-160-1-0-A 30385158
63 6,0 12,0 24,0 200,0 36,0 10,0 = M5 MTC-HSK-A063-06-200-1-0-A 30782721
63 8,0 14,0 18,7 80,0 36,0 10,0 = Mé MTC-HSK-A063-08-080-1-0-A 30385159
63 8,0 14,0 229 120,0 36,0 10,0 = Mé MTC-HSK-A063-08-120-1-0-A 30385160
63 8,0 14,0 26,0 160,0 36,0 10,0 = Mé MTC-HSK-A063-08-160-1-0-A 30385161
63 8,0 14,0 26,0 200,0 36,0 10,0 = Mé MTC-HSK-A063-08-200-1-0-A 30782722
63 10,0 16,0 21,2 85,0 41,0 10,0 = M8x1 MTC-HSK-A063-10-085-1-0-A 30385162
63 10,0 16,0 249 120,0 41,0 10,0 = M8x1 MTC-HSK-A063-10-120-1-0-A 30385163
63 10,0 16,0 28,0 160,0 41,0 10,0 = M8x1 MTC-HSK-A063-10-160-1-0-A 30385164
63 10,0 16,0 28,0 200,0 41,0 10,0 = M8x1 MTC-HSK-A063-10-200-1-0-A 30782723
63 12,0 18,0 23,8 90,0 47,0 10,0 = M10x1 MTC-HSK-A063-12-090-1-0-A 30385165
63 12,0 18,0 26,9 120,0 47,0 10,0 = M10x1 MTC-HSK-A063-12-120-1-0-A 30385166
63 12,0 18,0 30,0 160,0 47,0 10,0 = M10x1 MTC-HSK-A063-12-160-1-0-A 30385167
63 12,0 18,0 30,0 200,0 47,0 10,0 = M10x1 MTC-HSK-A063-12-200-1-0-A 30782724
63 14,0 20,0 25,8 90,0 47,0 10,0 = M10x1 MTC-HSK-A063-14-090-1-0-A 30385168
63 14,0 20,0 28,9 120,0 47,0 10,0 = M10x1 MTC-HSK-A063-14-120-1-0-A 30385169
63 14,0 20,0 32,0 160,0 47,0 10,0 = M10x1 MTC-HSK-A063-14-160-1-0-A 30385170
63 14,0 20,0 32,0 200,0 47,0 10,0 = M10x1 MTC-HSK-A063-14-200-1-0-A 30782725
63 16,0 22,0 28,5 95,0 50,0 10,0 = M12x1 MTC-HSK-A063-16-095-1-0-A 30385171
63 16,0 22,0 31,2 120,0 50,0 10,0 - M12x1 MTC-HSK-A063-16-120-1-0-A 30385172
63 16,0 22,0 34,0 160,0 50,0 10,0 = M12x1 MTC-HSK-A063-16-160-1-0-A 30385173
63 16,0 22,0 34,0 200,0 50,0 10,0 = M12x1 MTC-HSK-A063-16-200-1-0-A 30774763
63 18,0 24,0 30,5 95,0 50,0 10,0 = M12x1 MTC-HSK-A063-18-095-1-0-A 30385174
63 18,0 24,0 33,2 120,0 50,0 10,0 = M12x1 MTC-HSK-A063-18-120-1-0-A 30385175
63 18,0 24,0 36,0 160,0 50,0 10,0 - M12x1 MTC-HSK-A063-18-160-1-0-A 30385176
63 18,0 24,0 36,0 200,0 50,0 10,0 = M12x1 MTC-HSK-A063-18-200-1-0-A 30782726
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ThermoChuck | Haste HSK-A de acordo com DIN 69893-1 | Com ajuste axial do comprimento da ferramenta | Modelo estreito, 3°
HSK-A Dimensées G Especificacdo N.c de enco-
menda
d dy ds Ik Iy I3 s
63 20,0 26,0 331 100,0 52,0 10,0 - M16x1 MTC-HSK-A063-20-100-1-0-A 30385177
63 20,0 26,0 35,2 120,0 52,0 10,0 - M16x1 MTC-HSK-A063-20-120-1-0-A 30385178
63 20,0 26,0 38,0 160,0 52,0 10,0 = M16x1 MTC-HSK-A063-20-160-1-0-A 30385179
63 20,0 26,0 38,0 200,0 52,0 10,0 - M16x1 MTC-HSK-A063-20-200-1-0-A 30782727

* sem ajuste axial de comprimento da ferramenta

Dimensdes em mm.
Outras dimensges podem ser obtidas mediante consulta.

Ambito de fornecimento: Com parafuso de ajuste de comprimento embutido. Sem parafu-
sos de balanceamento fino e tubo de refrigerante.

Modelo: Desvio de concentricidade admissivel da haste conica oca para o didmetro de fi-
xagdo dy = 3 um. O didmetro fixacédo € concebido para hastes com uma tolerdncia de hé.
Aviso: Para tubo de agente de refrigeracao e suporte de cddigo RFID, ver capitulo «Acessé-

rios, pecas sobressalentes e dispositivos de medicaon. Parafusos de ajuste de comprimento
e parafusos de balanceamento fino sob consulta.
Para informacées sobre a seguranca contra troca, ver capitulo Anexo técnico.

Qualidade de balanceamento: G 2,5 em 25000 rpm no estado do fornecimento.
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com ajuste axial do comprimento da ferramenta

Haste SK de acordo com 1SO 7388-1 Forma AD/AF

5
I2
Modelo estreito 3°
SK Dimensées G Especificacdo N.c de enco-
menda
ds dy ds lq Iy I3 g
40 3,0 9,0 14,4 80,0 28,0 16,0 = Mé MTC-SK040-03-080-3-0-A 30385180
40" 3.0 9,0 16,0 120,0 12,0 = 66,7 = MTC-SK040-03-120-3-0-W 30385181
40 4,0 10,0 15,4 80,0 28,0 12,0 = Mé MTC-SK040-04-080-3-0-A 30385183
40" 4,0 10,0 17,0 120,0 16,0 - 66,7 - MTC-SK040-04-120-3-0-W 30385184
40 50 1,0 16,4 80,0 30,0 10,0 = Mé MTC-SK040-05-080-3-0-A 30385186
40" 5,0 1,0 18,0 120,0 20,0 = 66,7 = MTC-SK040-05-120-3-0-W 30385187
40 6,0 12,0 17,4 80,0 36,0 10,0 = M5 MTC-SK040-06-080-3-0-A 30385189
40 6,0 12,0 21,6 120,0 36,0 10,0 = M5 MTC-SK040-06-120-3-0-A 30385190
40 6,0 12,0 24,0 160,0 36,0 10,0 - M5 MTC-SK040-06-160-3-0-A 30385191
40 6,0 12,0 24,0 200,0 36,0 10,0 = M5 MTC-SK040-06-200-3-0-A 30797077
40 8,0 14,0 19,4 80,0 36,0 10,0 = Mé MTC-SK040-08-080-3-0-A 30385192
40 8,0 14,0 23,6 120,0 36,0 10,0 = M6 MTC-SK040-08-120-3-0-A 30385193
40 8,0 14,0 26,0 160,0 36,0 10,0 = Mé MTC-SK040-08-160-3-0-A 30385194
40 8,0 14,0 26,0 200,0 36,0 10,0 = Mé MTC-SK040-08-200-3-0-A 30797078
40 10,0 16,0 21,4 80,0 41,0 10,0 = M8x1 MTC-SK040-10-080-3-0-A 30385195
40 10,0 16,0 25,6 120,0 41,0 10,0 = M8x1 MTC-SK040-10-120-3-0-A 30385196
40 10,0 16,0 28,0 160,0 41,0 10,0 = M8x1 MTC-SK040-10-160-3-0-A 30385197
40 10,0 16,0 28,0 200,0 41,0 10,0 = M8x1 MTC-SK040-10-200-3-0-A 30797080
40 12,0 18,0 23,4 80,0 47,0 10,0 = M10x1 MTC-SK040-12-080-3-0-A 30385198
40 12,0 18,0 279 120,0 47,0 10,0 = M10x1 MTC-SK040-12-120-3-0-A 30385199
40 12,0 18,0 30,0 160,0 47,0 10,0 = M10x1 MTC-SK040-12-160-3-0-A 30385200
40 12,0 18,0 30,0 200,0 47,0 10,0 = M10x1 MTC-SK040-12-200-3-0-A 30797081
40 14,0 20,0 25,7 80,0 47,0 10,0 = M10x1 MTC-SK040-14-080-3-0-A 30385201
40 14,0 20,0 30,1 120,0 47,0 10,0 = M10x1 MTC-SK040-14-120-3-0-A 30385202
40 14,0 20,0 32,0 160,0 47,0 10,0 = M10x1 MTC-SK040-14-160-3-0-A 30385203
40 14,0 20,0 32,0 200,0 47,0 10,0 = M10x1 MTC-SK040-14-200-3-0-A 30797082
40 16,0 22,0 27,7 80,0 50,0 10,0 = M12x1 MTC-SK040-16-080-3-0-A 30385204
40 16,0 22,0 32,1 120,0 50,0 10,0 - M12x1 MTC-SK040-16-120-3-0-A 30385205
40 16,0 22,0 34,0 160,0 50,0 10,0 = M12x1 MTC-SK040-16-160-3-0-A 30385206
40 16,0 22,0 34,0 200,0 50,0 10,0 = M12x1 MTC-SK040-16-200-3-0-A 30797083
40 18,0 24,0 29,7 80,0 50,0 10,0 = M12x1 MTC-SK040-18-080-3-0-A 30385207
40 18,0 24,0 344 120,0 50,0 10,0 = M12x1 MTC-SK040-18-120-3-0-A 30385208
40 18,0 24,0 36,0 160,0 50,0 10,0 - M12x1 MTC-SK040-18-160-3-0-A 30385209
40 18,0 24,0 36,0 200,0 50,0 10,0 = M12x1 MTC-SK040-18-200-3-0-A 30797086
40 20,0 26,0 31,9 80,0 52,0 10,0 = M16x1 MTC-SK040-20-080-3-0-A 30385210
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ThermoChuck | Haste SK de acordo com ISO 7388-1 Forma AD/AF | Com ajuste axial do comprimento da ferramenta | Modelo estreito, 3°

SK Dimensées G Especificacdo N.c de enco-
menda
dy dj d3 1 Iy I3 lg
40 20,0 26,0 36,4 120,0 52,0 10,0 - M16x1 MTC-SK040-20-120-3-0-A 30385211
40 20,0 26,0 38,0 160,0 52,0 10,0 - M16x1 MTC-SK040-20-160-3-0-A 30385212
40 20,0 26,0 38,0 200,0 52,0 10,0 - M16x1 MTC-SK040-20-200-3-0-A 30797087
*sem ajuste axial de comprimento da ferramenta
Dimensdes em mm.
Outras dimensdes podem ser obtidas mediante consulta.
Ambito de fornecimento: Com parafuso de ajuste de comprimento embutido. Sem parafu- encomendar.

sos de balanceamento fino e pino de aperto.

Modelo: Desvio de concentricidade admissivel da haste conica para o didmetro de fixacéo
dq =3 um. O didmetro fixagdo é concebido para hastes com uma tolerancia de h6. Confi-
guracéo basica é de forma AD, se for necessario a forma AF, por favor especifique quando

Aviso: Para pinos de aperto, ver capitulo «Acessdrios, pecas sobressalentes e dispositivos de
medicéon.

Parafusos de ajuste de comprimento e parafusos de balanceamento fino sob consulta.
Qualidade de balanceamento: G 2,5 em 25000 rpm no estado do fornecimento.
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ThermoChuck

com ajuste axial do comprimento da ferramenta
Haste BT de acordo com I1SO 7388-2 forma JD/JF (JIS B 6339)

I2
Modelo estreito 3°
BT Dimensées G Especificacdo N. de enco-
menda
ds dy ds lq Iy I3 g
40 3,0 9,0 14,7 90,0 28,0 16,0 = Mé MTC-BT040-03-090-3-0-A 30385213
40" 3,0 9,0 16,0 120,0 12,0 = 66,7 = MTC-BT040-03-120-3-0-W 30385214
40 4,0 10,0 15,7 90,0 28,0 12,0 = Mé MTC-BT040-04-090-3-0-A 30385216
40" 4,0 10,0 17,0 120,0 16,0 - 66,7 - MTC-BT040-04-120-3-0-W 30385217
40* 50 1,0 16,7 90,0 30,0 10,0 = Mé MTC-BT040-05-090-3-0-A 30385219
40* 5,0 11,0 18,0 120,0 20,0 = 66,7 = MTC-BT040-05-120-3-0-W 30385220
40 6,0 12,0 17,7 90,0 36,0 10,0 = M5 MTC-BT040-06-090-3-0-A 30385222
40 6,0 12,0 20,8 120,0 36,0 10,0 = M5 MTC-BT040-06-120-3-0-A 30385223
40 6,0 12,0 24,0 160,0 36,0 10,0 - M5 MTC-BT040-06-160-3-0-A 30385224
40 6,0 12,0 24,0 200,0 36,0 10,0 = M5 MTC-BT040-06-200-3-0-A 30654918
40 8,0 14,0 19,7 90,0 36,0 10,0 = Mé MTC-BT040-08-090-3-0-A 30385225
40 8,0 14,0 228 120,0 36,0 10,0 = Mé MTC-BT040-08-120-3-0-A 30385226
40 8.0 14,0 26,0 160,0 36,0 10,0 = Mé MTC-BT040-08-160-3-0-A 30385227
40 8,0 14,0 26,0 200,0 36,0 10,0 = Mé MTC-BT040-08-200-3-0-A 30654919
40 10,0 16,0 21,7 90,0 41,0 10,0 = M8x1 MTC-BT040-10-090-3-0-A 30385228
40 10,0 16,0 24,8 120,0 41,0 10,0 = M8x1 MTC-BT040-10-120-3-0-A 30385229
40 10,0 16,0 28,0 160,0 41,0 10,0 = M8x1 MTC-BT040-10-160-3-0-A 30385230
40 10,0 16,0 28,0 200,0 41,0 10,0 = M8x1 MTC-BT040-10-200-3-0-A 30654920
40 12,0 18,0 23,7 90,0 47,0 10,0 = M10x1 MTC-BT040-12-090-3-0-A 30385231
40 12,0 18,0 27,0 120,0 47,0 10,0 = M10x1 MTC-BT040-12-120-3-0-A 30385232
40 12,0 18,0 30,0 160,0 47,0 10,0 = M10x1 MTC-BT040-12-160-3-0-A 30385233
40 12,0 18,0 30,0 200,0 47,0 10,0 = M10x1 MTC-BT040-12-200-3-0-A 30654921
40 14,0 20,0 259 90,0 47,0 10,0 = M10x1 MTC-BT040-14-090-3-0-A 30385234
40 14,0 20,0 29,3 120,0 47,0 10,0 = M10x1 MTC-BT040-14-120-3-0-A 30385235
40 14,0 20,0 32,0 160,0 47,0 10,0 = M10x1 MTC-BT040-14-160-3-0-A 30385236
40 14,0 20,0 32,0 200,0 47,0 10,0 = M10x1 MTC-BT040-14-200-3-0-A 30654922
40 16,0 22,0 279 90,0 50,0 10,0 = M12x1 MTC-BT040-16-090-3-0-A 30385237
40 16,0 22,0 313 120,0 50,0 10,0 = M12x1 MTC-BT040-16-120-3-0-A 30385238
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FIXA(;AO | tecnologia de retragao

BT conforme ISO 7388-2 forma JD/JF (JIS B 6339)

65

BT Dimensées G Especificacdo N.c de enco-
menda
dy dy d3 Iy Iy I3 Ig

40 16,0 22,0 34,0 160,0 50,0 10,0 - M12x1 MTC-BT040-16-160-3-0-A 30385239
40 16,0 22,0 34,0 200,0 50,0 10,0 - M12x1 MTC-BT040-16-200-3-0-A 30654923
40 18,0 24,0 29,9 90,0 50,0 10,0 - M12x1 MTC-BT040-18-090-3-0-A 30385240
40 18,0 24,0 33,5 120,0 50,0 10,0 - M12x1 MTC-BT040-18-120-3-0-A 30385241
40 18,0 24,0 36,0 160,0 50,0 10,0 - M12x1 MTC-BT040-18-160-3-0-A 30385242
40 18,0 24,0 36,0 200,0 50,0 10,0 - M12x1 MTC-BT040-18-200-3-0-A 30654924
40 20,0 26,0 32,2 90,0 52,0 10,0 - M16x1 MTC-BT040-20-090-3-0-A 30385243
40 20,0 26,0 355 120,0 52,0 10,0 - M16x1 MTC-BT040-20-120-3-0-A 30385244
40 20,0 26,0 38,0 160,0 52,0 10,0 - M16x1 MTC-BT040-20-160-3-0-A 30385245
40 20,0 26,0 38,0 200,0 52,0 10,0 - M16x1 MTC-BT040-20-200-3-0-A 30654925

* sem ajuste axial de comprimento da ferramenta

Dimensdes em mm.

Outras dimensdes podem ser obtidas mediante consulta.

Ambito de fornecimento: Com parafuso de ajuste de comprimento embutido. Sem parafu- encomendar.

sos de balanceamento fino e pino de aperto.

Modelo: Desvio de concentricidade admissivel da haste conica para o didmetro de fixacéo
dq =3 um. O didmetro fixagdo é concebido para hastes com uma tolerancia de h6. Confi-
guracéo basica é a forma JD, se for necessario a forma JF, por favor especifique quando

Aviso: Para pinos de aperto, ver capitulo «Acessdrios, pecas sobressalentes e dispositivos de

medicéon.

Parafusos de ajuste de comprimento e parafusos de balanceamento fino sob consulta.
Qualidade de balanceamento: G 2,5 em 25000 rpm no estado do fornecimento.
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conforme DIN 69882-8 com ajuste axial de comprimento da ferramenta

Haste HSK-A de acordo com DIN 69893-1

do

d3

@jm

=y

dq
d2
d3

HSK-A Dimensées G Especificacdo N.c de enco-
menda
ds dy ds dg lq Iy I3 g
32 3.0 10,0 15,0 - 60,0 28,0 16,0 - M5 MTC-HSK-A032-03-060-1-0-A 30261650
32 4,0 10,0 15,0 - 60,0 28,0 12,0 - M5 MTC-HSK-A032-04-060-1-0-A 30261651
32 5.0 10,0 15,0 = 60,0 30,0 10,0 = M6 MTC-HSK-A032-05-060-1-0-A 30261652
32 6,0 21,0 25,0 = 70,0 36,0 10,0 = M5 MTC-HSK-A032-06-070-1-0-A 30261653
32 8.0 21,0 25,0 - 70,0 36,0 10,0 - M6 MTC-HSK-A032-08-070-1-0-A 30261654
32 10,0 24,0 29,0 254 75,0 41,0 10,0 37,0 M8x1 MTC-HSK-A032-10-075-1-0-A 30261655
32 12,0 24,0 29,0 254 80,0 47,0 10,0 42,0 M10x1 MTC-HSK-A032-12-080-1-0-A 30261656
40 3,0 10,0 15,0 - 60,0 28,0 16,0 - M6 MTC-HSK-A040-03-060-1-0-A 30261657
40 4,0 10,0 15,0 - 60,0 28,0 12,0 - M6 MTC-HSK-A040-04-060-1-0-A 30258468
40 5.0 10,0 15,0 - 60,0 30,0 10,0 - M6 MTC-HSK-A040-05-060-1-0-A 30261663
40 6.0 21,0 27,0 - 80,0 36,0 10,0 - M5 MTC-HSK-A040-06-080-1-0-A 30261666
40 8,0 21,0 27,0 - 80,0 36,0 10,0 - M6 MTC-HSK-A040-08-080-1-0-A 30261669
40 10,0 24,0 32,0 = 80,0 41,0 10,0 = M8x1 MTC-HSK-A040-10-080-1-0-A 30261672
40 12,0 24,0 32,0 - 90,0 47,0 10,0 - M10x1 MTC-HSK-A040-12-090-1-0-A 30261675
40 14,0 27,0 335 - 90,0 47,0 10,0 - M10x1 MTC-HSK-A040-14-090-1-0-A 30261678
40 16,0 27,0 335 - 90,0 50,0 10,0 - M12x1 MTC-HSK-A040-16-090-1-0-A 30261681
50 3.0 10,0 15,0 - 80,0 28,0 16,0 - M6 MTC-HSK-A050-03-080-1-0-A 30261684
50 4,0 15,0 22,0 = 80,0 28,0 12,0 = Mé MTC-HSK-A050-04-080-1-0-A 30261687
50 5.0 15,0 22,0 = 80,0 30,0 10,0 = M6 MTC-HSK-A050-05-080-1-0-A 30261690
50 6,0 21,0 27,0 - 80,0 36,0 10,0 = M5 MTC-HSK-A050-06-080-1-0-A 30259972
50 8.0 21,0 27,0 - 80,0 36,0 10,0 - M6 MTC-HSK-A050-08-080-1-0-A 30261696
50 10,0 24,0 320 - 85,0 41,0 10,0 - M8x1 MTC-HSK-A050-10-085-1-0-A 30261699
50 12,0 24,0 32,0 = 90,0 47,0 10,0 = M10x1 MTC-HSK-A050-12-090-1-0-A 30261702
50 14,0 27,0 34,0 - 90,0 47,0 10,0 = M10x1 MTC-HSK-A050-14-090-1-0-A 30261705
50 16,0 27,0 34,0 = 95,0 50,0 10,0 - M12x1 MTC-HSK-A050-16-095-1-0-A 30261708
50 18,0 33,0 41,5 - 95,0 50,0 10,0 - M12x1 MTC-HSK-A050-18-095-1-0-A 30261712
50 20,0 33,0 41,5 = 100,0 52,0 10,0 = M16x1 MTC-HSK-A050-20-100-1-0-A 30261715
63 3,0 10,0 15,0 - 80,0 28,0 16,0 - M6 MTC-HSK-A063-03-080-1-0-A 30261718
63" 3,0 10,0 20,0 = 120,0 12,0 - - - MTC-HSK-A063-03-120-1-0-W 30261731
63" 3,0 10,0 20,0 - 130,0 12,0 - - - MTC-HSK-A063-03-130-1-0-W 30872496
63 4,0 15,0 22,0 - 80,0 28,0 12,0 - M6 MTC-HSK-A063-04-080-1-0-A 30260639
63* 4,0 15,0 22,0 - 120,0 16,0 - - - MTC-HSK-A063-04-120-1-0-W 30261733
63* 4,0 15,0 22,0 = 130,0 16,0 = = = MTC-HSK-A063-04-130-1-0-W 30872497
63 5.0 15,0 22,0 = 80,0 30,0 10,0 = M6 MTC-HSK-A063-05-080-1-0-A 30261720
63" 5.0 15,0 22,0 = 120,0 20,0 = - - MTC-HSK-A063-05-120-1-0-W 30261735
63" 5.0 15,0 22,0 - 130,0 20,0 - - - MTC-HSK-A063-05-130-1-0-W 30872498
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ThermoChuck | Conforme DIN 69882-8 com ajuste axial de comprimento da ferramenta | Haste HSK-A conforme DIN 69893-1

HSK-A Dimensées G Especificacdo N.c de enco-
menda
ds dy d3 dy I Iy I3 g
63 6,0 21,0 27,0 = 80,0 36,0 10,0 = M5 MTC-HSK-A063-06-080-1-0-A 30261721
63 6,0 21,0 27,0 - 120,0 36,0 10,0 - M5 MTC-HSK-A063-06-120-1-0-A 30261737
63 6,0 21,0 27,0 - 130,0 36,0 10,0 - M5 MTC-HSK-A063-06-130-1-0-A 30872499
63 6,0 21,0 27,0 - 160,0 36,0 10,0 - M5 MTC-HSK-A063-06-160-1-0-A 30261738
63 6,0 21,0 27,0 = 200,0 36,0 10,0 = M5 MTC-HSK-A063-06-200-1-0-A 30529026
63 8,0 21,0 27,0 = 80,0 36,0 10,0 = Mé MTC-HSK-A063-08-080-1-0-A 30261722
63 8,0 21,0 27,0 - 120,0 36,0 10,0 - M6 MTC-HSK-A063-08-120-1-0-A 30261739
63 8,0 21,0 27,0 - 130,0 36,0 10,0 - M6 MTC-HSK-A063-08-130-1-0-A 30872500
63 8.0 21,0 27,0 - 160,0 36,0 10,0 - M6 MTC-HSK-A063-08-160-1-0-A 30261740
63 8.0 21,0 27,0 = 200,0 36,0 10,0 = M6 MTC-HSK-A063-08-200-1-0-A 30488595
63 10,0 24,0 32,0 = 85,0 41,0 10,0 = M8x1 MTC-HSK-A063-10-085-1-0-A 30261723
63 10,0 24,0 32,0 - 120,0 41,0 10,0 - M8x1 MTC-HSK-A063-10-120-1-0-A 30261741
63 10,0 24,0 32,0 - 130,0 41,0 10,0 - M8x1 MTC-HSK-A063-10-130-1-0-A 30872501
63 10,0 24,0 32,0 - 160,0 41,0 10,0 - M8x1 MTC-HSK-A063-10-160-1-0-A 30261742
63 10,0 24,0 32,0 - 200,0 41,0 10,0 - M8x1 MTC-HSK-A063-10-200-1-0-A 30529032
63 12,0 24,0 32,0 = 90,0 47,0 10,0 = M10x1 MTC-HSK-A063-12-090-1-0-A 30261724
63 12,0 24,0 32,0 - 120,0 47,0 10,0 - M10x1 MTC-HSK-A063-12-120-1-0-A 30261743
63 12,0 24,0 32,0 - 130,0 47,0 10,0 - M10x1 MTC-HSK-A063-12-130-1-0-A 30872502
63 12,0 24,0 32,0 - 160,0 47,0 10,0 - M10x1 MTC-HSK-A063-12-160-1-0-A 30259973
63 12,0 24,0 32,0 - 200,0 47,0 10,0 - M10x1 MTC-HSK-A063-12-200-1-0-A 30529033
63 14,0 27,0 34,0 = 90,0 47,0 10,0 = M10x1 MTC-HSK-A063-14-090-1-0-A 30261725
63 14,0 27,0 34,0 - 120,0 47,0 10,0 - M10x1 MTC-HSK-A063-14-120-1-0-A 30261745
63 14,0 27,0 34,0 - 130,0 47,0 10,0 - M10x1 MTC-HSK-A063-14-130-1-0-A 30872503
63 14,0 27,0 34,0 - 160,0 47,0 10,0 - M10x1 MTC-HSK-A063-14-160-1-0-A 30261746
63 14,0 27,0 34,0 - 200,0 47,0 10,0 - M10x1 MTC-HSK-A063-14-200-1-0-A 30529043
63 16,0 27,0 34,0 = 95,0 50,0 10,0 = M12x1 MTC-HSK-A063-16-095-1-0-A 30261726
63 16,0 27,0 34,0 - 120,0 50,0 10,0 - M12x1 MTC-HSK-A063-16-120-1-0-A 30261747
63 16,0 27,0 34,0 - 130,0 50,0 10,0 - M12x1 MTC-HSK-A063-16-130-1-0-A 30872504
63 16,0 27,0 34,0 - 160,0 50,0 10,0 - M12x1 MTC-HSK-A063-16-160-1-0-A 30261748
63 16,0 27,0 34,0 - 200,0 50,0 10,0 - M12x1 MTC-HSK-A063-16-200-1-0-A 30529044
63 18,0 33,0 42,0 = 95,0 50,0 10,0 = M12x1 MTC-HSK-A063-18-095-1-0-A 30261727
63 18,0 33,0 42,0 - 120,0 50,0 10,0 - M12x1 MTC-HSK-A063-18-120-1-0-A 30261749
63 18,0 33,0 42,0 - 130,0 50,0 10,0 - M12x1 MTC-HSK-A063-18-130-1-0-A 30872505
63 18,0 33,0 42,0 - 160,0 50,0 10,0 - M12x1 MTC-HSK-A063-18-160-1-0-A 30261750
63 18,0 33,0 42,0 - 200,0 50,0 10,0 - M12x1 MTC-HSK-A063-18-200-1-0-A 30529045
63 20,0 33,0 42,0 = 100,0 52,0 10,0 = M16x1 MTC-HSK-A063-20-100-1-0-A 30261728
63 20,0 33,0 42,0 - 120,0 52,0 10,0 - M16x1 MTC-HSK-A063-20-120-1-0-A 30261751
63 20,0 33,0 42,0 - 130,0 52,0 10,0 - M16x1 MTC-HSK-A063-20-130-1-0-A 30872506
63 20,0 33,0 42,0 - 160,0 52,0 10,0 - M16x1 MTC-HSK-A063-20-160-1-0-A 30261752
63 20,0 33,0 42,0 - 200,0 52,0 10,0 - M16x1 MTC-HSK-A063-20-200-1-0-A 30529046
63 250 44,0 52,5 = 115,0 58,0 10,0 = M16x1 MTC-HSK-A063-25-115-1-0-A 30261729
63 25,0 44,0 52,5 - 120,0 58,0 10,0 - M16x1 MTC-HSK-A063-25-120-1-0-A 30261753
63 25,0 44,0 52,5 - 130,0 58,0 10,0 - M16x1 MTC-HSK-A063-25-130-1-0-A 30872507
63 25,0 44,0 52,5 - 160,0 58,0 10,0 - M16x1 MTC-HSK-A063-25-160-1-0-A 30261754
63 25,0 44,0 52,5 - 200,0 58,0 10,0 - M16x1 MTC-HSK-A063-25-200-1-0-A 30529047
63 32,0 44,0 52,5 = 120,0 62,0 10,0 = M16x1 MTC-HSK-A063-32-120-1-0-A 30261730
63 32,0 44,0 52,5 - 130,0 62,0 10,0 - M16x1 MTC-HSK-A063-32-130-1-0-A 30872508
63 32,0 44,0 52,5 - 160,0 62,0 10,0 - M16x1 MTC-HSK-A063-32-160-1-0-A 30261755
63 32,0 44,0 52,5 - 200,0 62,0 10,0 - M16x1 MTC-HSK-A063-32-200-1-0-A 30529048
80 6,0 21,0 27,0 - 85,0 36,0 10,0 - M5 MTC-HSK-A080-06-085-1-0-A 30261756
80 8,0 21,0 27,0 = 85,0 36,0 10,0 = Mé MTC-HSK-A080-08-085-1-0-A 30261759
80 10,0 24,0 32,0 = 90,0 41,0 10,0 = M8x1 MTC-HSK-A080-10-090-1-0-A 30261762
80 12,0 24,0 32,0 - 95,0 47,0 10,0 - M10x1 MTC-HSK-A080-12-095-1-0-A 30261765
80 14,0 27,0 34,0 - 95,0 47,0 10,0 - M10x1 MTC-HSK-A080-14-095-1-0-A 30261768

Continuacdo na pagina seguinte.
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ThermoChuck | Conforme DIN 69882-8 com ajuste axial de comprimento da ferramenta | Haste HSK-A conforme DIN 69893-1

HSK-A Dimensées G Especificacdo N.c de enco-
menda
ds dy d3 dy I Iy I3 g
80 16,0 27,0 34,0 - 100,0 50,0 10,0 - M12x1 MTC-HSK-A080-16-100-1-0-A 30261771
80 18,0 33,0 42,0 - 100,0 50,0 10,0 - M12x1 MTC-HSK-A080-18-100-1-0-A 30261774
80 20,0 33,0 42,0 = 105,0 52,0 10,0 = M16x1 MTC-HSK-A080-20-105-1-0-A 30261777
80 25,0 44,0 53,0 = 115,0 58,0 10,0 = M16x1 MTC-HSK-A080-25-115-1-0-A 30261780
80 32,0 44,0 53,0 - 120,0 62,0 10,0 - M16x1 MTC-HSK-A080-32-120-1-0-A 30261783
100 6,0 21,0 27,0 - 85,0 36,0 10,0 - M5 MTC-HSK-A100-06-085-1-0-A 30261785
100 6,0 21,0 27,0 - 120,0 36,0 10,0 - M5 MTC-HSK-A100-06-120-1-0-A 30261786
100 6,0 21,0 27,0 = 130,0 36,0 10,0 = M5 MTC-HSK-A100-06-130-1-0-A 30872509
100 6,0 21,0 27,0 = 160,0 36,0 10,0 = M5 MTC-HSK-A100-06-160-1-0-A 30261787
100 6,0 21,0 27,0 - 200,0 36,0 10,0 - M5 MTC-HSK-A100-06-200-1-0-A 30558360
100 8.0 21,0 27,0 - 85,0 36,0 10,0 - M6 MTC-HSK-A100-08-085-1-0-A 30261788
100 8.0 21,0 27,0 - 120,0 36,0 10,0 - M6 MTC-HSK-A100-08-120-1-0-A 30261789
100 8,0 21,0 27,0 = 130,0 36,0 10,0 = Mé MTC-HSK-A100-08-130-1-0-A 30872510
100 8,0 21,0 27,0 = 160,0 36,0 10,0 = Mé MTC-HSK-A100-08-160-1-0-A 30261790
100 8,0 21,0 27,0 - 200,0 36,0 10,0 - M6 MTC-HSK-A100-08-200-1-0-A 30558361
100 10,0 24,0 32,0 - 90,0 41,0 10,0 - M8x1 MTC-HSK-A100-10-090-1-0-A 30261791
100 10,0 24,0 32,0 - 120,0 41,0 10,0 - M8x1 MTC-HSK-A100-10-120-1-0-A 30261792
100 10,0 24,0 32,0 = 130,0 41,0 10,0 = M8x1 MTC-HSK-A100-10-130-1-0-A 3087251
100 10,0 24,0 32,0 = 160,0 41,0 10,0 = M8x1 MTC-HSK-A100-10-160-1-0-A 30261793
100 10,0 24,0 32,0 - 200,0 41,0 10,0 - M8x1 MTC-HSK-A100-10-200-1-0-A 30558363
100 12,0 24,0 32,0 - 95,0 47,0 10,0 - M10x1 MTC-HSK-A100-12-095-1-0-A 30261794
100 12,0 24,0 32,0 - 120,0 47,0 10,0 - M10x1 MTC-HSK-A100-12-120-1-0-A 30261795
100 12,0 24,0 32,0 = 130,0 47,0 10,0 = M10x1 MTC-HSK-A100-12-130-1-0-A 30872512
100 12,0 24,0 32,0 = 160,0 47,0 10,0 = M10x1 MTC-HSK-A100-12-160-1-0-A 30261796
100 12,0 24,0 32,0 - 200,0 47,0 10,0 - M10x1 MTC-HSK-A100-12-200-1-0-A 30558364
100 14,0 27,0 34,0 - 95,0 47,0 10,0 - M10x1 MTC-HSK-A100-14-095-1-0-A 30261797
100 14,0 27,0 34,0 - 120,0 47,0 10,0 - M10x1 MTC-HSK-A100-14-120-1-0-A 30261798
100 14,0 27,0 34,0 - 130,0 47,0 10,0 - M10x1 MTC-HSK-A100-14-130-1-0-A 30872513
100 14,0 27,0 34,0 = 160,0 47,0 10,0 = M10x1 MTC-HSK-A100-14-160-1-0-A 30261799
100 14,0 27,0 34,0 - 200,0 47,0 10,0 - M10x1 MTC-HSK-A100-14-200-1-0-A 30558366
100 16,0 27,0 34,0 - 100,0 50,0 10,0 - M12x1 MTC-HSK-A100-16-100-1-0-A 30261800
100 16,0 27,0 34,0 - 120,0 50,0 10,0 - M12x1 MTC-HSK-A100-16-120-1-0-A 30261801
100 16,0 27,0 34,0 - 130,0 50,0 10,0 - M12x1 MTC-HSK-A100-16-130-1-0-A 30872514
100 16,0 27,0 34,0 = 160,0 50,0 10,0 = M12x1 MTC-HSK-A100-16-160-1-0-A 30261802
100 16,0 27,0 34,0 - 200,0 50,0 10,0 - M12x1 MTC-HSK-A100-16-200-1-0-A 30558367
100 18,0 33,0 42,0 - 100,0 50,0 10,0 - M12x1 MTC-HSK-A100-18-100-1-0-A 30261803
100 18,0 330 42,0 - 120,0 50,0 10,0 - M12x1 MTC-HSK-A100-18-120-1-0-A 30261804
100 18,0 33,0 42,0 - 130,0 50,0 10,0 - M12x1 MTC-HSK-A100-18-130-1-0-A 30872515
100 18,0 33,0 42,0 = 160,0 50,0 10,0 = M12x1 MTC-HSK-A100-18-160-1-0-A 30261805
100 18,0 33,0 42,0 - 200,0 50,0 10,0 - M12x1 MTC-HSK-A100-18-200-1-0-A 30558368
100 20,0 33,0 42,0 - 105,0 52,0 10,0 - M16x1 MTC-HSK-A100-20-105-1-0-A 30259975
100 20,0 33,0 42,0 - 120,0 52,0 10,0 - M16x1 MTC-HSK-A100-20-120-1-0-A 30261807
100 20,0 33,0 42,0 - 130,0 52,0 10,0 - M16x1 MTC-HSK-A100-20-130-1-0-A 30872516
100 20,0 33,0 42,0 = 160,0 52,0 10,0 = M16x1 MTC-HSK-A100-20-160-1-0-A 30261808
100 20,0 33,0 42,0 - 200,0 52,0 10,0 - M16x1 MTC-HSK-A100-20-200-1-0-A 30558369
100 25,0 44,0 53,0 - 115,0 58,0 10,0 - M16x1 MTC-HSK-A100-25-115-1-0-A 30261809
100 25,0 44,0 53,0 - 120,0 58,0 10,0 - M16x1 MTC-HSK-A100-25-120-1-0-A 30261810
100 25,0 44,0 53,0 - 130,0 58,0 10,0 - M16x1 MTC-HSK-A100-25-130-1-0-A 30872517
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100 25,0 44,0 53,0 - 160,0 58,0 10,0 - M16x1 MTC-HSK-A100-25-160-1-0-A 30261811
100 25,0 44,0 53,0 - 200,0 58,0 10,0 - M16x1 MTC-HSK-A100-25-200-1-0-A 30558371
100 32,0 44,0 53,0 = 120,0 62,0 10,0 = M16x1 MTC-HSK-A100-32-120-1-0-A 30261812
100 32,0 44,0 53,0 = 130,0 62,0 10,0 = M16x1 MTC-HSK-A100-32-130-1-0-A 30872518
100 32,0 44,0 53,0 - 160,0 62,0 10,0 - M16x1 MTC-HSK-A100-32-160-1-0-A 30261813
100 32,0 44,0 53,0 - 200,0 62,0 10,0 - M16x1 MTC-HSK-A100-32-200-1-0-A 30558372

* sem ajuste axial de comprimento da ferramenta

Dimensées em mm.

Outras dimensées podem ser obtidas mediante consulta.

Ambito de fornecimento: Com parafuso de ajuste de comprimento embutido. Sem parafu-

sos de balanceamento fino e tubo de refrigerante.

Modelo: Desvio de concentricidade admissivel da haste conica oca para o didmetro de fi-
xa¢do dy = 3 ym. O didmetro fixacdo € concebido para hastes com uma tolerancia de hé.
Aviso: Para tubo de agente de refrigeracao e suporte de cddigo RFID, ver capitulo «Acesso-

rios, pecas sobressalentes e dispositivos de medicdon. Parafusos de ajuste de comprimento
e parafusos de balanceamento fino sob consulta.
Para informacées sobre a seguranca contra troca, ver capitulo «Anexo técnicon.
Qualidade de balanceamento: G 2,5 em 25000 rpm no estado do fornecimento.
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ThermoChuck

com ajuste axial do comprimento da ferramenta
Haste SK de acordo com 1SO 7388-1 Forma AD/AF

FIXACAO | tecnologia de retragéo

91,
d2
d3

SK Dimensées G Especificacdo N.c de enco-
menda
ds dy ds dg lq Iy I3 g
30" 3.0 10,0 17,0 - 80,0 28,0 16,0 - M6 MTC-SK030-03-080-1-0-A 30261560
30" 4,0 15,0 22,0 - 80,0 28,0 12,0 - M6 MTC-SK030-04-080-1-0-A 30261561
30" 5.0 15,0 22,0 - 80,0 30,0 10,0 - M6 MTC-SK030-05-080-1-0-A 30261562
30" 6,0 21,0 27,0 = 80,0 36,0 10,0 = M5 MTC-SK030-06-080-1-0-A 30261563
30" 8,0 21,0 27,0 - 80,0 36,0 10,0 = M6 MTC-SK030-08-080-1-0-A 30261564
30" 10,0 24,0 320 - 80,0 41,0 10,0 - M8x1 MTC-SK030-10-080-1-0-A 30261565
30" 12,0 24,0 320 - 80,0 47,0 10,0 - M10x1 MTC-SK030-12-080-1-0-A 30261566
30" 14,0 27,0 34,0 = 80,0 47,0 10,0 = M10x1 MTC-SK030-14-080-1-0-A 30261567
30" 16,0 27,0 34,0 = 80,0 50,0 10,0 = M12x1 MTC-SK030-16-080-1-0-A 30261568
30" 18,0 33,0 42,0 - 80,0 50,0 10,0 = M12x1 MTC-SK030-18-080-1-0-A 30261569
30" 20,0 33,0 42,0 - 80,0 52,0 10,0 - M16x1 MTC-SK030-20-080-1-0-A 30261570
40 3,0 10,0 17,0 - 80,0 28,0 16,0 - M6 MTC-SK040-03-080-3-0-A 30261571
40™ 3,0 10,0 20,0 = 120,0 12,0 = = = MTC-SK040-03-120-3-0-W 30261584
40™ 3,0 10,0 20,0 = 130,0 12,0 = = = MTC-SK040-03-130-3-0-W 30872519
40 4,0 15,0 22,0 - 80,0 28,0 12,0 - M6 MTC-SK040-04-080-3-0-A 30261572
40™ 4,0 15,0 22,0 - 120,0 16,0 - - - MTC-SK040-04-120-3-0-W 30261586
40™ 4,0 15,0 22,0 - 130,0 16,0 - - - MTC-SK040-04-130-3-0-W 30872520
40 50 15,0 22,0 - 80,0 30,0 10,0 - M6 MTC-SK040-05-080-3-0-A 30261573
40™ 50 15,0 22,0 = 120,0 20,0 = = = MTC-SK040-05-120-3-0-W 30261588
40 50 15,0 22,0 - 130,0 20,0 0,0 - - MTC-SK040-05-130-3-0-W 30872521
40 6,0 21,0 27,0 - 80,0 36,0 10,0 - M5 MTC-SK040-06-080-3-0-A 30261574
40 6,0 21,0 27,0 - 120,0 36,0 10,0 - M5 MTC-SK040-06-120-3-0-A 30261590
40 6,0 21,0 27,0 - 130,0 36,0 10,0 - M5 MTC-SK040-06-130-3-0-A 30872522
40 6,0 21,0 27,0 = 160,0 36,0 10,0 = M5 MTC-SK040-06-160-3-0-A 30261591
40 6,0 21,0 27,0 = 200,0 36,0 10,0 = M5 MTC-SK040-06-200-3-0-A 30655715
40 8.0 21,0 27,0 - 80,0 36,0 10,0 - M6 MTC-SK040-08-080-3-0-A 30261575
40 8.0 21,0 270 - 120,0 36,0 10,0 - M6 MTC-SK040-08-120-3-0-A 30261592
40 8.0 21,0 27,0 - 1300 360 10,0 - M6 MTC-SK040-08-130-3-0-A 30872523
40 8,0 21,0 27,0 = 1600 36,0 10,0 = M6 MTC-SK040-08-160-3-0-A 30261593
40 8,0 21,0 27,0 - 2000 360 10,0 - M6 MTC-SK040-08-200-3-0-A 30655716
40 10,0 24,0 320 - 80,0 41,0 10,0 - M8x1 MTC-SK040-10-080-3-0-A 30261576
40 10,0 24,0 320 - 120,0 41,0 10,0 - M8x1 MTC-SK040-10-120-3-0-A 30261594
40 10,0 24,0 320 - 130,0 41,0 10,0 - M8x1 MTC-SK040-10-130-3-0-A 30872524
40 10,0 24,0 32,0 = 160,0 41,0 10,0 = M8x1 MTC-SK040-10-160-3-0-A 30261595
40 10,0 24,0 32,0 - 200,0 41,0 10,0 - M8x1 MTC-SK040-10-200-3-0-A 30655717
40 12,0 24,0 32,0 - 80,0 47,0 10,0 - M10x1 MTC-SK040-12-080-3-0-A 30261577
40 12,0 24,0 320 - 1200 470 10,0 - M10x1 MTC-SK040-12-120-3-0-A 30261596
40 12,0 24,0 32,0 = 130,0 47,0 10,0 = M10x1 MTC-SK040-12-130-3-0-A 30872525
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SK Dimensées G Especificacdo N.c de enco-
menda
dy dy d3 dg I l2 I3 l4
40 12,0 24,0 32,0 - 160,0 47,0 10,0 - M10x1 MTC-SK040-12-160-3-0-A 30261597
40 12,0 24,0 32,0 - 200,0 47,0 10,0 - M10x1 MTC-SK040-12-200-3-0-A 30655711
40 14,0 27,0 34,0 - 80,0 47,0 10,0 - M10x1 MTC-SK040-14-080-3-0-A 30261578
40 14,0 27,0 34,0 - 120,0 47,0 10,0 - M10x1 MTC-SK040-14-120-3-0-A 30261598
40 14,0 27,0 34,0 - 130,0 47,0 10,0 - M10x1 MTC-SK040-14-130-3-0-A 30872526
40 14,0 27,0 34,0 - 160,0 47,0 10,0 - M10x1 MTC-SK040-14-160-3-0-A 30261599
40 14,0 27,0 34,0 = 200,0 47,0 10,0 = M10x1 MTC-SK040-14-200-3-0-A 30655718
40 16,0 27,0 34,0 - 80,0 50,0 10,0 - M12x1 MTC-SK040-16-080-3-0-A 30261579
40 16,0 27,0 34,0 - 120,0 50,0 10,0 - M12x1 MTC-SK040-16-120-3-0-A 30261600
40 16,0 27,0 34,0 - 130,0 50,0 10,0 - M12x1 MTC-SK040-16-130-3-0-A 30872527
40 16,0 27,0 34,0 - 160,0 50,0 10,0 - M12x1 MTC-SK040-16-160-3-0-A 30261601
40 16,0 27,0 34,0 = 200,0 50,0 10,0 = M12x1 MTC-SK040-16-200-3-0-A 30655719
40 18,0 33,0 42,0 - 80,0 50,0 10,0 - M12x1 MTC-SK040-18-080-3-0-A 30260195
40 18,0 33,0 42,0 - 120,0 50,0 10,0 - M12x1 MTC-SK040-18-120-3-0-A 30261602
40 18,0 33,0 42,0 - 130,0 50,0 10,0 - M12x1 MTC-SK040-18-130-3-0-A 30872528
40 18,0 33,0 42,0 - 160,0 50,0 10,0 - M12x1 MTC-SK040-18-160-3-0-A 30261603
40 18,0 33,0 42,0 = 200,0 50,0 10,0 = M12x1 MTC-SK040-18-200-3-0-A 30655720
40 20,0 33,0 42,0 - 80,0 52,0 10,0 - M16x1 MTC-SK040-20-080-3-0-A 30261581
40 20,0 33,0 42,0 - 120,0 52,0 10,0 - M16x1 MTC-SK040-20-120-3-0-A 30261604
40 20,0 33,0 42,0 - 130,0 52,0 10,0 - M16x1 MTC-SK040-20-130-3-0-A 30872529
40 20,0 33,0 42,0 - 160,0 52,0 10,0 - M16x1 MTC-SK040-20-160-3-0-A 30261605
40 20,0 33,0 42,0 = 200,0 52,0 10,0 = M16x1 MTC-SK040-20-200-3-0-A 30655721
40 25,0 44,0 49,0 53,0 100,0 58,0 10,0 60,0 M16x1 MTC-SK040-25-100-3-0-A 30261582
40 250 44,0 53,0 49,0 120,0 58,0 10,0 60,0 M16x1 MTC-SK040-25-120-3-0-A 30261606
40 25,0 44,0 53,0 49,0 130,0 58,0 10,0 70,0 M16x1 MTC-SK040-25-130-3-0-A 30872530
40 25,0 44,0 53,0 49,0 160,0 58,0 10,0 60,0 M16x1 MTC-SK040-25-160-3-0-A 30261607
40 25,0 44,0 53,0 49,0 200,0 58,0 10,0 60,0 M16x1 MTC-SK040-25-200-3-0-A 30655722
40 32,0 44,0 49,0 53,0 100,0 62,0 10,0 60,0 M16x1 MTC-SK040-32-100-3-0-A 30261583
40 32,0 44,0 53,0 49,0 120,0 62,0 10,0 60,0 M16x1 MTC-SK040-32-120-3-0-A 30261608
40 32,0 44,0 53,0 49,0 130,0 62,0 10,0 70,0 M16x1 MTC-SK040-32-130-3-0-A 30872532
40 32,0 44,0 53,0 49,0 160,0 62,0 10,0 60,0 M16x1 MTC-SK040-32-160-3-0-A 30261610
40 32,0 44,0 53,0 49,0 200,0 62,0 10,0 60,0 M16x1 MTC-SK040-32-200-3-0-A 30655723
50" 3.0 10,0 17,0 - 80,0 12,0 - - - MTC-SK050-03-080-3-0-W 30261611
50 3.0 10,0 20,0 - 120,0 12,0 - - - MTC-SK050-03-120-3-0-W 30261612
50" 4,0 15,0 22,0 - 80,0 16,0 - - - MTC-SK050-04-080-3-0-W 30261614
50" 4,0 15,0 22,0 - 120,0 16,0 - - - MTC-SK050-04-120-3-0-W 30261615
50" 50 15,0 22,0 - 80,0 20,0 - - - MTC-SK050-05-080-3-0-W 30261617
50" 50 15,0 22,0 - 120,0 20,0 - - - MTC-SK050-05-120-3-0-W 30261618
50 6,0 21,0 27,0 - 80,0 36,0 10,0 - M5 MTC-SK050-06-080-3-0-A 30261620
50 6,0 21,0 27,0 - 120,0 36,0 10,0 - M5 MTC-SK050-06-120-3-0-A 30261621
50 6,0 21,0 27,0 - 160,0 36,0 10,0 - M5 MTC-SK050-06-160-3-0-A 30261622
50 8,0 21,0 27,0 - 80,0 36,0 10,0 - M6 MTC-SK050-08-080-3-0-A 30261623
50 8,0 21,0 27,0 - 120,0 36,0 10,0 - M6 MTC-SK050-08-120-3-0-A 30261624
50 8,0 21,0 27,0 - 160,0 36,0 10,0 - M6 MTC-SK050-08-160-3-0-A 30261625
50 10,0 24,0 32,0 - 80,0 41,0 10,0 - M8x1 MTC-SK050-10-080-3-0-A 30261626
50 10,0 24,0 32,0 - 120,0 41,0 10,0 - M8x1 MTC-SK050-10-120-3-0-A 30261627
50 10,0 24,0 32,0 - 160,0 41,0 10,0 - M8x1 MTC-SK050-10-160-3-0-A 30261628
50 12,0 24,0 32,0 - 80,0 47,0 10,0 - M10x1 MTC-SK050-12-080-3-0-A 30261629
50 12,0 24,0 32,0 - 120,0 47,0 10,0 - M10x1 MTC-SK050-12-120-3-0-A 30261630
50 12,0 24,0 32,0 - 160,0 47,0 10,0 - M10x1 MTC-SK050-12-160-3-0-A 30261631
50 14,0 27,0 34,0 - 80,0 47,0 10,0 - M10x1 MTC-SK050-14-080-3-0-A 30261632
50 14,0 27,0 34,0 - 120,0 47,0 10,0 - M10x1 MTC-SK050-14-120-3-0-A 30261633
50 14,0 27,0 34,0 - 160,0 47,0 10,0 - M10x1 MTC-SK050-14-160-3-0-A 30261634
50 16,0 27,0 34,0 - 80,0 50,0 10,0 - M12x1 MTC-SK050-16-080-3-0-A 30261635
50 16,0 27,0 34,0 - 120,0 50,0 10,0 - M12x1 MTC-SK050-16-120-3-0-A 30261636
50 16,0 27,0 34,0 - 160,0 50,0 10,0 - M12x1 MTC-SK050-16-160-3-0-A 30261637

Continuacdo na pagina sequinte.
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ThermoChuck | Com ajuste axial de comprimento da ferramenta | Haste SK conforme ISO 7388-1 forma AD/AF

SK Dimensées G Especificacdo N.c de enco-
menda
dj dy d3 dy I Iy I3 g
50 18,0 33,0 42,0 - 80,0 50,0 10,0 - M12x1 MTC-SK050-18-080-3-0-A 30261638
50 18,0 33,0 42,0 - 120,0 50,0 10,0 - M12x1 MTC-SK050-18-120-3-0-A 30261639
50 18,0 33,0 42,0 = 130,0 50,0 10,0 = M12x1 MTC-SK050-18-130-3-0-A 30872533
50 18,0 33,0 42,0 - 160,0 50,0 10,0 - M12x1 MTC-SK050-18-160-3-0-A 30261640
50 20,0 33,0 42,0 - 80,0 52,0 10,0 - M16x1 MTC-SK050-20-080-3-0-A 30261641
50 20,0 33,0 42,0 - 120,0 52,0 10,0 - M16x1 MTC-SK050-20-120-3-0-A 30261642
50 20,0 33,0 42,0 - 130,0 52,0 10,0 - M16x1 MTC-SK050-20-130-3-0-A 30872534
50 20,0 33,0 42,0 = 160,0 52,0 10,0 = M16x1 MTC-SK050-20-160-3-0-A 30261643
50 25,0 44,0 53,0 - 100,0 58,0 10,0 - M16x1 MTC-SK050-25-100-3-0-A 30261644
50 25,0 44,0 53,0 - 120,0 58,0 10,0 - M16x1 MTC-SK050-25-120-3-0-A 30261645
50 25,0 44,0 53,0 - 130,0 58,0 10,0 - M16x1 MTC-SK050-25-130-3-0-A 30872535
50 25,0 44,0 53,0 - 160,0 58,0 10,0 - M16x1 MTC-SK050-25-160-3-0-A 30261646
50 32,0 44,0 53,0 = 100,0 62,0 10,0 = M16x1 MTC-SK050-32-100-3-0-A 30261647
50 32,0 44,0 53,0 - 120,0 62,0 10,0 - M16x1 MTC-SK050-32-120-3-0-A 30261648
50 32,0 44,0 53,0 - 130,0 62,0 10,0 - M16x1 MTC-SK050-32-130-3-0-A 30872536
50 32,0 44,0 53,0 - 160,0 62,0 10,0 - M16x1 MTC-SK050-32-160-3-0-A 30261649

* Modelo: O cone de grande abertura ndo esta disponivel em combinacio AD/AF

** sem ajuste axial de comprimento da ferramenta

Dimensdes em mm.
Outras dimensdes podem ser obtidas mediante consulta.

Ambito de fornecimento: Com parafuso de ajuste de comprimento embutido. Sem parafu- encomendar.

sos de balanceamento fino e pino de aperto. Aviso: Para pinos de aperto, ver capitulo «Acessdrios, pecas sobressalentes e dispositivos de
Modelo: Desvio de concentricidade admissivel da haste conica para o didmetro de fixacéo medicéon.

dq =3 um. O didmetro fixagdo é concebido para hastes com uma tolerancia de h6. Confi- Parafusos de ajuste de comprimento e parafusos de balanceamento fino sob consulta.

guracéo basica é de forma AD, se for necessario a forma AF, por favor especifique quando Qualidade de balanceamento: G 2,5 em 25000 rpm no estado do fornecimento.



ThermoChuck

com ajuste axial do comprimento da ferramenta

Haste BT de acordo com I1SO 7388-2 forma JD/JF (JIS B 6339)
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BT Dimensées G Especificacdo N.c de enco-
menda
ds dy ds lq Iy I3
30* 30 10,0 17,0 85,0 28,0 16,0 M6 MTC-BT030-03-085-1-0-A 30329402
30" 4,0 15,0 22,0 85,0 28,0 12,0 M6 MTC-BT030-04-085-1-0-A 30329453
30" 5.0 15,0 22,0 85,0 30,0 10,0 M6 MTC-BT030-05-085-1-0-A 30329454
30" 6.0 21,0 27,0 85,0 36,0 10,0 M5 MTC-BT030-06-085-1-0-A 30329455
30" 8,0 21,0 27,0 85,0 36,0 10,0 M6 MTC-BT030-08-085-1-0-A 30308274
30" 10,0 24,0 32,0 85,0 41,0 10,0 M8x1 MTC-BT030-10-085-1-0-A 30308275
30" 12,0 24,0 32,0 85,0 47,0 10,0 M10x1 MTC-BT030-12-085-1-0-A 30325011
30" 14,0 27,0 34,0 85,0 47,0 10,0 M10x1 MTC-BT030-14-085-1-0-A 30329458
30" 16,0 27,0 34,0 85,0 50,0 10,0 M12x1 MTC-BT030-16-085-1-0-A 30329447
30" 18,0 33,0 42,0 85,0 50,0 10,0 M12x1 MTC-BT030-18-085-1-0-A 30329460
30" 20,0 33,0 42,0 85,0 52,0 10,0 M16x1 MTC-BT030-20-085-1-0-A 30300170
40 3,0 10,0 17,0 90,0 28,0 16,0 M6 MTC-BT040-03-090-3-0-A 30261814
40" 30 10,0 20,0 120,0 12,0 = = MTC-BT040-03-120-3-0-W 30261815
40 4,0 15,0 22,0 90,0 28,0 12,0 M6 MTC-BT040-04-090-3-0-A 30261817
40™ 4,0 15,0 22,0 120,0 16,0 - - MTC-BT040-04-120-3-0-W 30261818
40 5.0 15,0 22,0 90,0 30,0 10,0 M6 MTC-BT040-05-090-3-0-A 30261820
40 5.0 15,0 22,0 120,0 20,0 - - MTC-BT040-05-120-3-0-W 30261821
40 6,0 21,0 27,0 90,0 36,0 10,0 M5 MTC-BT040-06-090-3-0-A 30261823
40 6,0 21,0 27,0 120,0 36,0 10,0 M5 MTC-BT040-06-120-3-0-A 30261824
40 6,0 21,0 27,0 160,0 36,0 10,0 M5 MTC-BT040-06-160-3-0-A 30261825
40 8,0 21,0 27,0 90,0 36,0 10,0 M6 MTC-BT040-08-090-3-0-A 30261826
40 8,0 21,0 270 120,0 36,0 10,0 M6 MTC-BT040-08-120-3-0-A 30261827
40 8,0 21,0 27,0 160,0 36,0 10,0 Mé MTC-BT040-08-160-3-0-A 30261828
40 10,0 24,0 32,0 90,0 41,0 10,0 M8x1 MTC-BT040-10-090-3-0-A 30261829
40 10,0 24,0 320 120,0 41,0 10,0 M8x1 MTC-BT040-10-120-3-0-A 30261830
40 10,0 24,0 320 160,0 41,0 10,0 M8x1 MTC-BT040-10-160-3-0-A 30261831
40 12,0 24,0 320 90,0 47,0 10,0 M10x1 MTC-BT040-12-090-3-0-A 30261832
40 12,0 24,0 32,0 120,0 47,0 10,0 M10x1 MTC-BT040-12-120-3-0-A 30261833
40 12,0 24,0 32,0 160,0 47,0 10,0 M10x1 MTC-BT040-12-160-3-0-A 30261834
40 14,0 27,0 34,0 90,0 47,0 10,0 M10x1 MTC-BT040-14-090-3-0-A 30261835
40 14,0 27,0 34,0 120,0 47,0 10,0 M10x1 MTC-BT040-14-120-3-0-A 30261836
40 14,0 27,0 34,0 160,0 47,0 10,0 M10x1 MTC-BT040-14-160-3-0-A 30261837
40 16,0 27,0 34,0 90,0 50,0 10,0 M12x1 MTC-BT040-16-090-3-0-A 30261838
40 16,0 27,0 34,0 120,0 50,0 10,0 M12x1 MTC-BT040-16-120-3-0-A 30261839
40 16,0 27,0 34,0 160,0 50,0 10,0 M12x1 MTC-BT040-16-160-3-0-A 30261840
40 18,0 33,0 42,0 90,0 50,0 10,0 M12x1 MTC-BT040-18-090-3-0-A 30261841
40 18,0 33,0 42,0 120,0 50,0 10,0 M12x1 MTC-BT040-18-120-3-0-A 30261842

Continuacdo na pagina sequinte.
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ThermoChuck | Com ajuste axial de comprimento da ferramenta | Haste BT conforme I1SO 7388-2 forma JD/JF (JIS B 6339)

BT Dimensées G Especificacdo N.c de enco-
menda
ds dy ds I I, I3
40 18,0 33,0 42,0 160,0 50,0 10,0 M12x1 MTC-BT040-18-160-3-0-A 30261843
40 20,0 33,0 42,0 90,0 52,0 10,0 M16x1 MTC-BT040-20-090-3-0-A 30261844
40 20,0 33,0 42,0 120,0 52,0 10,0 M16x1 MTC-BT040-20-120-3-0-A 30261845
40 20,0 33,0 42,0 160,0 52,0 10,0 M16x1 MTC-BT040-20-160-3-0-A 30261846
40 25,0 44,0 53,0 100,0 58,0 10,0 M16x1 MTC-BT040-25-100-3-0-A 30261847
40 25,0 44,0 53,0 120,0 58,0 10,0 M16x1 MTC-BT040-25-120-3-0-A 30261848
40 25,0 44,0 53,0 160,0 58,0 10,0 M16x1 MTC-BT040-25-160-3-0-A 30261849
40 32,0 44,0 53,0 100,0 62,0 10,0 M16x1 MTC-BT040-32-100-3-0-A 30261850
40 32,0 44,0 53,0 120,0 62,0 10,0 M16x1 MTC-BT040-32-120-3-0-A 30261851
40 32,0 44,0 53,0 160,0 62,0 10,0 M16x1 MTC-BT040-32-160-3-0-A 30261852
50 6,0 21,0 27,0 100,0 36,0 10,0 M5 MTC-BT050-06-100-3-0-A 30261862
50 8,0 21,0 27,0 100,0 36,0 10,0 M6 MTC-BT050-08-100-3-0-A 30261865
50 10,0 24,0 32,0 100,0 41,0 10,0 M8x1 MTC-BT050-10-100-3-0-A 30261868
50 12,0 24,0 32,0 100,0 47,0 10,0 M10x1 MTC-BT050-12-100-3-0-A 30261871
50 14,0 27,0 34,0 100,0 47,0 10,0 M10x1 MTC-BT050-14-100-3-0-A 30261874
50 16,0 27,0 34,0 100,0 50,0 10,0 M12x1 MTC-BT050-16-100-3-0-A 30259977
50 18,0 33,0 42,0 100,0 50,0 10,0 M12x1 MTC-BT050-18-100-3-0-A 30261880
50 20,0 33,0 42,0 100,0 52,0 10,0 M16x1 MTC-BT050-20-100-3-0-A 30261883
50 25,0 44,0 53,0 110,0 58,0 10,0 M16x1 MTC-BT050-25-110-3-0-A 30261886
50 32,0 44,0 53,0 110,0 62,0 10,0 M16x1 MTC-BT050-32-110-3-0-A 30261889

* Modelo: O cone de grande abertura BT30 n3o esta disponivel em combinagdo JD/JF
** sem ajuste axial de comprimento da ferramenta

Dimensdes em mm.
Outras dimensdes podem ser obtidas mediante consulta.

Ambito de fornecimento: Com parafuso de ajuste de comprimento embutido. Sem parafu- encomendar.

sos de balanceamento fino e pino de aperto. Aviso: Para pinos de aperto, ver capitulo «Acessdrios, pecas sobressalentes e dispositivos de
Modelo: Desvio de concentricidade admissivel da haste conica para o didmetro de fixacéo medicéon.

dq =3 um. O didmetro fixagdo é concebido para hastes com uma tolerancia de h6. Confi- Parafusos de ajuste de comprimento e parafusos de balanceamento fino sob consulta.

guracéo basica é a forma JD, se for necessario a forma JF, por favor especifique quando Qualidade de balanceamento: G 2,5 em 25000 rpm no estado do fornecimento.
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com ajuste axial do comprimento da ferramenta
Haste similar a 1ISO 7388-2 forma JD
(com face plana)
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BT-FC Dimensées G Especificacdo N.c de enco-
menda
ds dy ds lq Iy I3
30 30 10,0 17,0 85,0 28,0 16,0 M6X14 MTC-JD-FC030-03-085-1-0-A 30660218
30 4,0 15,0 22,0 85,0 28,0 12,0 M6X14 MTC-JD-FC030-04-085-1-0-A 30660219
30 5.0 15,0 22,0 85,0 30,0 10,0 M6X14 MTC-JD-FC030-05-085-1-0-A 30660220
30 6,0 21,0 27,0 85,0 36,0 10,0 M5 MTC-JD-FC030-06-085-1-0-A 30660221
30 8,0 21,0 27,0 85,0 36,0 10,0 M6 MTC-JD-FC030-08-085-1-0-A 30660222
30 10,0 24,0 32,0 85,0 41,0 10,0 M8x1 MTC-JD-FC030-10-085-1-0-A 30660223
30 12,0 24,0 32,0 85,0 47,0 10,0 M10x1 MTC-JD-FC030-12-085-1-0-A 30660224
30 14,0 27,0 34,0 85,0 47,0 10,0 M10x1 MTC-JD-FC030-14-085-1-0-A 30660225
30 16,0 27,0 34,0 85,0 50,0 10,0 M12x1 MTC-JD-FC030-16-085-1-0-A 30660226
30 18,0 33,0 42,0 85,0 50,0 10,0 M12x1 MTC-JD-FC030-18-085-1-0-A 30660227
30 20,0 33,0 42,0 85,0 52,0 10,0 M16x1 MTC-JD-FC030-20-085-1-0-A 30660228
40 3.0 10,0 17,0 90,0 28,0 16,0 M6X14 MTC-JD-FC040-03-090-1-0-A 30660229
40 4,0 15,0 22,0 90,0 28,0 12,0 MeX14 MTC-JD-FC040-04-090-1-0-A 30660230
40 50 15,0 22,0 90,0 30,0 10,0 M6X14 MTC-JD-FC040-05-090-1-0-A 30660231
40 6.0 21,0 27,0 90,0 36,0 10,0 M5 MTC-JD-FC040-06-090-1-0-A 30660232
40 8,0 21,0 27,0 90,0 36,0 10,0 M6 MTC-JD-FC040-08-090-1-0-A 30660233
40 10,0 24,0 32,0 90,0 41,0 10,0 M8x1 MTC-JD-FC040-10-090-1-0-A 30660234
40 12,0 24,0 32,0 90,0 47,0 10,0 M10x1 MTC-JD-FC040-12-090-1-0-A 30660235
40 14,0 27,0 34,0 90,0 47,0 10,0 M10x1 MTC-JD-FC040-14-090-1-0-A 30660236
40 16,0 27,0 34,0 90,0 50,0 10,0 M12x1 MTC-JD-FC040-16-090-1-0-A 30660237
40 18,0 33,0 42,0 90,0 50,0 10,0 M12x1 MTC-JD-FC040-18-090-1-0-A 30660238
40 20,0 33,0 42,0 90,0 52,0 10,0 M16x1 MTC-JD-FC040-20-090-1-0-A 30660239
40 25,0 44,0 53,0 100,0 58,0 10,0 M16x1 MTC-JD-FC040-25-100-1-0-A 30660240
40 32,0 44,0 53,0 100,0 62,0 10,0 M16x1 MTC-JD-FC040-32-100-1-0-A 30660241

Dimensées em mm.

Outras dimensées podem ser obtidas mediante consulta.

Ambito de fornecimento: Com parafuso de ajuste de comprimento embutido. Sem parafu-

sos de balanceamento fino e pino de aperto.

Modelo: Desvio de concentricidade admissivel da haste conica para o didmetro de fixacéo

dq = 3 um. O didmetro fixacdo € concebido para hastes com uma tolerancia de h6.

Aviso: Para pinos de aperto, ver capitulo «Acessdrios, pecas sobressalentes e dispositivos de

medigdon.

Parafusos de ajuste de comprimento e parafusos de balanceamento fino sob consulta.
Qualidade de balanceamento: G 2,5 em 25000 rpm no estado do fornecimento.
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ThermoChuck

com alinhamento angular e radial e ajuste axial de comprimento da ferramenta
Dimensdes de conexdo do modulo conforme MN 5000-14
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Diametro do Dimensées G Especificacdo N.c de enco-
alojamento menda
Médulo @ D d‘] d2 d3 |1 |2 |3
60 6.0 21,0 27,0 70,0 36,0 10,0 M5 MTC-MOD060-06-070-1-2-A 30320048
60 8,0 21,0 27,0 70,0 36,0 10,0 M6 MTC-MOD060-08-070-1-2-A 30320049
60 10,0 24,0 32,0 70,0 41,0 10,0 M8x1 MTC-MODO060-10-070-1-2-A 30327443
60 12,0 24,0 32,0 70,0 47,0 10,0 M10x1 MTC-MOD060-12-070-1-2-A 30320050
70 14,0 27,0 34,0 750 47,0 10,0 M10x1 MTC-MOD070-14-075-1-2-A 30320051
70 16,0 27,0 34,0 75,0 50,0 10,0 M12x1 MTC-MO0D070-16-075-1-2-A 30320052
80 18,0 33,0 42,0 80,0 50,0 10,0 M12x1 MTC-MOD080-18-080-1-2-A 30320053
80 20,0 33,0 42,0 80,0 52,0 10,0 M16x1 MTC-MOD080-20-080-1-2-A 30320054
100 25,0 44,0 53,0 80,0 58,0 10,0 M16x1 MTC-MOD100-25-080-1-2-A 30320055
100 32,0 44,0 53,0 80,0 62,0 10,0 M16x1 MTC-MOD100-32-080-1-2-A 30320056

Pecas sobressalentes para o suporte térmico ThermoChuck com alinhamento radial e angular

Diametro do  quantidade Parafuso de cabega cilindrica conforme 1SO 4762 Peca de presséo Pino rosqueado
maédulo necessaria
D Tamanho N.> de encomenda Especificacdo N.> de encomenda Especificacdo N.c de encomenda
60 4 M5x16 - 12.9 10003601 910.6x5 10040108 M8x1x8 10040109
70 4 M6x20 - 12.9 10003619 910.6x5 10040108 M8x1x8 10040109
80 4 M6x20 - 12.9 10003619 910.6x5 10040108 M8x1x11.5 10075074
100 4 M8x25 - 12.9 10003637 012.8x5 10075116 M10x1x14 10075100
Diametro do Especificacdo Parafuso de ajuste do comprimento
mddulo
D Especificacdo N.c de encomenda
60 MTC-MOD060-06-070-1-2-A M5x16-45H 10049051
60 MTC-MODO060-08-070-1-2-A M6x16-45H 10049052
60 MTC-MOD060-10-070-1-2-A M8x1x16-45H 10049053
60 MTC-MOD060-12-070-1-2-A M10x1x18-45H 10049056
70 MTC-MODO070-14-075-1-2-A M10x1x18-45H 10049056
70 MTC-MODO070-16-075-1-2-A M12x1x18-45H 10049059
80 MTC-MOD080-18-080-1-2-A M12x1x18-45H 10049059
80 MTC-MOD080-20-080-1-2-A M16x1x18-45H 10067787
100 MTC-MOD100-25-080-1-2-A M16x1x22-45H 10067681
100 MTC-MOD100-32-080-1-2-A M16x1x22-45H 10067681

Dimensdes em mm.
Outras dimensées podem ser obtidas mediante consulta.

Ambito de fornecimento: Com parafuso de ajuste de comprimento embutido. Sem parafu- vés de peca de pressdo e pino rosqueado. O didametro fixacdo é concebido para hastes com
sos de balanceamento fino. uma tolerancia de h6. Com parafuso de ajuste de comprimento embutido. Sem parafusos
Modelo: Concentricidade ajustavel através de pinos rosqueados (para alinhar) no fuso da de balanceamento fino.

magquina ou no adaptador HSK ou SK. Com coaxialidade ajustavel no suporte térmico atra- Qualidade de balanceamento: G 2,5 em 16000 rpm no estado do fornecimento.
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ThermoChuck

similar a DIN 69882-8 com ajuste axial de comprimento da ferramenta
Haste HSK-A de acordo com DIN 69893-1
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Modelo com dois furos de canal de refrigeracao que podem ser fechados novamente

HSK-A Dimensées G Especificacdo N.c de enco-
menda
ds dy ds lq Iy I3
63 30 10,0 15,0 80,0 28,0 16,0 M6 MTC-HSK-A063-03-080-1-0-A 30654272
63" 30 10,0 20,0 120,0 12,0 - - MTC-HSK-A063-03-120-1-0-W 30654273
63 4,0 15,0 22,0 80,0 28,0 12,0 M6 MTC-HSK-A063-04-080-1-0-A 30654274
63" 4,0 15,0 22,0 120,0 16,0 - - MTC-HSK-A063-04-120-1-0-W 30654275
63 5.0 15,0 22,0 80,0 30,0 10,0 M6 MTC-HSK-A063-05-080-1-0-A 30654277
63* 5.0 15,0 22,0 120,0 20,0 - - MTC-HSK-A063-05-120-1-0-W 30654279
63 6.0 21,0 27,0 80,0 36,0 10,0 M5 MTC-HSK-A063-06-080-1-0-A 30654280
63 6.0 21,0 27,0 120,0 36,0 10,0 M5 MTC-HSK-A063-06-120-1-0-A 30654281
63 8,0 21,0 27,0 80,0 36,0 10,0 M6 MTC-HSK-A063-08-080-1-0-A 30654282
63 8,0 21,0 27,0 120,0 36,0 10,0 M6 MTC-HSK-A063-08-120-1-0-A 30654283
63 10,0 24,0 320 85,0 41,0 10,0 M8x1 MTC-HSK-A063-10-085-1-0-A 30654284
63 10,0 24,0 32,0 120,0 41,0 10,0 M8x1 MTC-HSK-A063-10-120-1-0-A 30654285
63 12,0 24,0 32,0 90,0 47,0 10,0 M10x1 MTC-HSK-A063-12-090-1-0-A 30654286
63 12,0 24,0 32,0 120,0 47,0 10,0 M10x1 MTC-HSK-A063-12-120-1-0-A 30654287
63 14,0 27,0 34,0 90,0 47,0 10,0 M10x1 MTC-HSK-A063-14-090-1-0-A 30654288
63 14,0 27,0 34,0 120,0 47,0 10,0 M10x1 MTC-HSK-A063-14-120-1-0-A 30654289
63 16,0 27,0 34,0 95,0 50,0 10,0 M12x1 MTC-HSK-A063-16-095-1-0-A 30654290
63 16,0 27,0 34,0 120,0 50,0 10,0 M12x1 MTC-HSK-A063-16-120-1-0-A 30654291
63 18,0 33,0 42,0 95,0 50,0 10,0 M12x1 MTC-HSK-A063-18-095-1-0-A 30654293
63 18,0 33,0 42,0 120,0 50,0 10,0 M12x1 MTC-HSK-A063-18-120-1-0-A 30654295
63 20,0 330 42,0 100,0 52,0 10,0 M16x1 MTC-HSK-A063-20-100-1-0-A 30654296
63 20,0 33,0 42,0 120,0 52,0 10,0 M16x1 MTC-HSK-A063-20-120-1-0-A 30654297
63 25,0 44,0 52,5 115,0 58,0 10,0 M16x1 MTC-HSK-A063-25-115-1-0-A 30654298
63 25,0 44,0 52,5 120,0 58,0 10,0 M16x1 MTC-HSK-A063-25-120-1-0-A 30654299
63 320 44,0 52,5 120,0 62,0 10,0 M16x1 MTC-HSK-A063-32-120-1-0-A 30654300

*sem ajuste axial de comprimento da ferramenta

Dimensées em mm.
Outras dimensées podem ser obtidas mediante consulta.

Ambito de fornecimento: Com parafuso vazado de ajuste de comprimento embutido, para- racao por pedido.

fusos para o fechamento dos furos de canal de refrigeracdo. Sem parafusos de balancea- Aviso: Para tubo de agente de refrigeragdo e suporte de cédigo RFID, ver capitulo «Acesso-
mento fino e tubo de refrigerante. rios, pecas sobressalentes e dispositivos de medigaon. Parafusos de ajuste de comprimento
Modelo: Desvio de concentricidade admissivel da haste conica oca para o didmetro de fi- e parafusos de balanceamento fino sob consulta.

xagdo dy = 3 pm. O didmetro fixagdo ¢ concebido para hastes com uma tolerancia de he6. Para informacées sobre a seguranca contra troca, ver capitulo «Anexo técnicon.

Modelo standard com dois furos de canal de refrigeracdo. Outros furos de canal de refrige- Qualidade de balanceamento: G 2,5 em 25000 rpm no estado do fornecimento.
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ThermoChuck

com ajuste axial do comprimento da ferramenta
Haste SK de acordo com 1SO 7388-1 Forma AD/AF

[ I I
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Modelo com dois furos de canal de refrigeracao que podem ser fechados

SK Dimensées G Especificacdo N.c de enco-
menda
dy dy d3 dg [ Py I3 Ig

40 3,0 10,0 17,0 - 80,0 28,0 16,0 - M6 MTC-SK040-03-080-3-0-A 30655352
40* 3,0 10,0 20,0 - 120,0 12,0 - - - MTC-SK040-03-120-3-0-W 30655355
40 4,0 15,0 22,0 - 80,0 28,0 12,0 - Mé MTC-SK040-04-080-3-0-A 30655353
40” 4,0 15,0 22,0 - 120,0 16,0 - - - MTC-SK040-04-120-3-0-W 30655356
40 5,0 15,0 22,0 - 80,0 30,0 10,0 - M6 MTC-SK040-05-080-3-0-A 30655354
40" 5,0 15,0 22,0 = 120,0 20,0 - - - MTC-SK040-05-120-3-0-W 30655357
40 6,0 21,0 27,0 - 80,0 36,0 10,0 - M5 MTC-SK040-06-080-3-0-A 30655332
40 6,0 21,0 27,0 - 120,0 36,0 10,0 - M5 MTC-SK040-06-120-3-0-A 30655342
40 8,0 21,0 27,0 - 80,0 36,0 10,0 - M6 MTC-SK040-08-080-3-0-A 30655333
40 8,0 21,0 27,0 - 120,0 36,0 10,0 - M6 MTC-SK040-08-120-3-0-A 30655343
40 10,0 24,0 32,0 = 80,0 41,0 10,0 - M8x1 MTC-SK040-10-080-3-0-A 30655334
40 10,0 24,0 32,0 - 120,0 41,0 10,0 - M8x1 MTC-SK040-10-120-3-0-A 30655344
40 12,0 24,0 32,0 - 80,0 47,0 10,0 - M10x1 MTC-SK040-12-080-3-0-A 30655335
40 12,0 24,0 32,0 - 120,0 47,0 10,0 - M10x1 MTC-SK040-12-120-3-0-A 30655345
40 14,0 27,0 34,0 - 80,0 47,0 10,0 - M10x1 MTC-SK040-14-080-3-0-A 30655336
40 14,0 27,0 34,0 = 120,0 47,0 10,0 = M10x1 MTC-SK040-14-120-3-0-A 30655346
40 16,0 27,0 34,0 - 80,0 50,0 10,0 - M12x1 MTC-SK040-16-080-3-0-A 30655337
40 16,0 27,0 34,0 - 120,0 50,0 10,0 - M12x1 MTC-SK040-16-120-3-0-A 30655347
40 18,0 33,0 42,0 - 80,0 50,0 10,0 - M12x1 MTC-SK040-18-080-3-0-A 30655338
40 18,0 33,0 42,0 - 120,0 50,0 10,0 - M12x1 MTC-SK040-18-120-3-0-A 30655348
40 20,0 33,0 42,0 - 80,0 52,0 10,0 - M16x1 MTC-SK040-20-080-3-0-A 30655339
40 20,0 33,0 42,0 - 120,0 52,0 10,0 - M16x1 MTC-SK040-20-120-3-0-A 30655349
40 25,0 44,0 53,0 49,0 100,0 58,0 10,0 60,0 M16x1 MTC-SK040-25-100-3-0-A 30655340
40 25,0 44,0 53,0 49,0 120,0 58,0 10,0 60,0 M16x1 MTC-SK040-25-120-3-0-A 30655350
40 32,0 44,0 53,0 49,0 100,0 62,0 10,0 60,0 M16x1 MTC-SK040-32-100-3-0-A 30655341
40 32,0 44,0 53,0 49,0 120,0 62,0 10,0 60,0 M16x1 MTC-SK040-32-120-3-0-A 30655351

* sem ajuste axial de comprimento da ferramenta

Dimensées em mm.

Outras dimensées podem ser obtidas mediante consulta.

Ambito de fornecimento: Com parafuso de ajuste de comprimento embutido. Sem parafu- vor especifique quando encomendar.

sos de balanceamento fino e pino de aperto. Aviso: Para pinos de aperto, ver capitulo «Acessdrios, pecas sobressalentes e dispositivos de

Modelo: Desvio de concentricidade admissivel da haste cénica para o didmetro de fixacdo medicéon.

d1 =3 um. O didmetro fixagdo € concebido para hastes com uma tolerancia de h6. Parafusos de ajuste de comprimento e parafusos de balanceamento fino sob consulta.

Modelo standard com dois furos de canal de refrigeracao. Outros furos de canal de refrige- Qualidade de balanceamento: G 2,5 em 25000 rpm no estado do fornecimento.

racdo por pedido. Configuracdo basica é de forma AD, se for necessario a forma AF, por fa-
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Vocé encontra no catalogo «Fabricagdo de moldes e matrizes»
outros suportes para o uso na fabricacdo de moldes e matrizes.
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TECNOLOGIA DE FI-
XACAO MECANICA DE
FERRAMENTAS

Suportes para hastes cilindricas

Mill Chuck, HB 82

Suportes para hastes cilindricas 86

Suportes para pincas de fixacao

Suporte para pingas de fixacao 88

Mandris de precisao porta-brocas

Mandril de precisdo porta-brocas Precision-DrillChuck 92

Mandril de precisdo porta-brocas Micro-Precision-DrillChuck 101

Mandril rosqueado

Mandril rosqueado Softsynchro 105
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Mill Chuck, HB

Suportes de superficie para fresagem de alto desempenho

0 novo suporte de superficie da MAPAL con-
vence com a forte fixacdo, manuseamento
simples e concentricidade significativamente
melhorada. O furo de alojamento é produzido,
com isso, de forma mais precisa que usual-
mente. Isto reduz a folga radial da ferramenta
fixada e melhora significativamente a concen-
tricidade. A grande tolerancia na superficie de
fixacdo lateral também ¢é compensada.

Para o consequir, a MAPAL conta com um ele-
mento de mola no alojamento, o que permite
um ajuste de forma definida entre a ferramen-
ta e o alojamento. Os canais de refrigeracdo
paralelos aos eixos na area de fixacdo asse-
guram um fornecimento do refrigerante ainda
melhor.

A fim de simplificar consideravelmente o
manuseamento, é utilizado um elemento de
fixacdo de duas partes. Isto reduz o torque
de aperto, mantendo a forca de fixacéo e a
ferramenta pode ser fixada de forma fiavel no
suporte, apenas com a forca manual.

VISTA GERAL

Maior precisao no furo de alojamento
Disponivel com didametros de fixacdo de 6 a
32 mm para HSK-A e SK

Qualidade de balanceamento G 2,5 em 16000
min

Combinavel com fresas MAPAL de alto rendi-
mento

VANTAGENS

Manuseamento facil gracas ao parafuso dife-
rencial

Elevada rentabilidade e precisao
Posicionamento axial da ferramenta definido
gragas ao sistema de molas

Saidas de descentralizadas de agentes de re-
frigeracdo para maxima fiabilidade do pro-
Cesso
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Caracteristicas das ferramentas em detalhe

1 Canais de refrigerante decentralizados
- Fornecimento ideal de refrigerante

2 Parafuso diferencial
- Manuseamento simples 1

3 Pacote de molas
- Contacto perfeito com a superficie de 2
fixacdo HB

4 Contorno ~~

- Contorno otimizado de aplicacéo para

s L. 4
maxima rigidez
Fornecimento ideal de refrigerante Aperto de ferramentas seguro Posicionamento definido da fresa
- Canais de refrigerante decentralizados - Elevada forga de fixagdo gragas ao elemento de - Contacto perfeito na superficie de fixacdo HB
- Aplicagéo de ferramentas padrao sem refrigera- fixagdo de duas partes - Ajuste de forma definida entre a ferramenta e o
gdo interna. ) ) - Parafuso diferencial para torque de aperto alojamento
- Tempo de vida util melhorado através da refrige- reduzido - Impede qualquer arrancada durante a usinagem

racdo ideal s .
§ - Fixacdo com seguranca de processo devido ao

autoblogueio
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Mill Chuck, HB

Haste HSK-A de acordo com DIN 69893-1

=
2
I
S — I
HSK-A Dimensées Especificacdo N.c de enco-
menda
ds dy ds dg lq Iy I3
63 6.0 22,5 26,2 - 65,0 36.2 - MWC-HSK-A063-06-065-1-0-W 30941344
63 8,0 25,0 28,7 - 65,0 362 - MWC-HSK-A063-08-065-1-0-W 30941345
63 10,0 32,0 36,2 = 70,0 41,2 = MWC-HSK-A063-10-070-1-0-W 30941346
63 12,0 37,5 42,7 - 80,0 51,2 - MWC-HSK-A063-12-080-1-0-W 30941347
63 16,0 43,0 48,3 - 80,0 52,2 - MWC-HSK-A063-16-080-1-0-W 30941349
63 20,0 46,5 52,0 - 80,0 54,0 - MWC-HSK-A063-20-080-1-0-W 30941371
63 25,0 62,0 65,0 52,5 110,0 69,9 68,0 MWC-HSK-A063-25-110-1-0-W 30941372
63 32,0 69,0 72,0 52,5 110,0 69,9 68,0 MWC-HSK-A063-32-110-1-0-W 30941373
100 6,0 22,5 27,5 = 80,0 48,2 = MWC-HSK-A100-06-080-1-0-W 30941374
100 8,0 25,0 30,0 - 80,0 48,2 - MWC-HSK-A100-08-080-1-0-W 30941375
100 10,0 32,0 369 - 80,0 48,2 - MWC-HSK-A100-10-080-1-0-W 30941376
100 12,0 375 42,9 - 85,0 53,2 - MWC-HSK-A100-12-085-1-0-W 30941377
100 16,0 43,0 50,0 = 100,0 68,2 = MWC-HSK-A100-16-100-1-0-W 30941379
100 20,0 46,5 53,5 = 100,0 68,2 - MWC-HSK-A100-20-100-1-0-W 30941381
100 25,0 62,0 65,0 - 100,0 68,1 - MWC-HSK-A100-25-100-1-0-W 30941382
100 32,0 69,0 72,0 - 110,0 78,1 - MWC-HSK-A100-32-110-1-0-W 30925430

Dimensdes em mm.
Outras dimensdes podem ser obtidas mediante consulta.

Aplicagdo: Para alojar fresas com haste cilindrica e superficie de haste lateral segundo DIN A tolerancia do furo é muito reduzida em comparacéo com a norma DIN 1835 para obter

1835 forma B e DIN 6535 forma HB. precisdes de usinagem da mais alta qualidade.
Ambito de fornecimento: Com parafuso de fixagio embutido, sem tubo de refrigerante. Aviso: A partir do diametro de fixacdo d; = 25 mm estéo disponiveis mais parafusos de fi-
Modelo: Desvio de concentricidade admissivel do cone para o furo de alojamento dy = 3 Xagao.

um. Qualidade de balanceamento: G 2,5 em 16000 rpm no estado do fornecimento.
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Haste SK de acordo com 1SO 7388-1 Forma AD/AF
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SK Dimensées Especificacdo N.c de enco-
menda
dy dy ds3 dg 1 Iy I3
40 6,0 22,5 25,4 = 50,0 28,1 = MW(C-SK040-06-050-3-0-W 31059420
40 8,0 25,0 27,9 = 50,0 28,1 = MWC-SK040-08-050-3-0-W 31059421
40 10,0 32,0 348 = 50,0 28,1 = MW(C-SK040-10-050-3-0-W 31059422
40 12,0 37,5 40,3 - 50,0 28,1 - MW(C-SK040-12-050-3-0-W 31059423
40 16,0 43,0 47,3 = 63,0 43,0 = MW(C-SK040-16-063-3-0-W 31059425
40 20,0 46,5 49,5 = 63,0 43,0 = MWC-SK040-20-063-3-0-W 31059427
40 25,0 62,0 65,0 49,5 100,0 69,9 64,5 MWC-SK040-25-100-3-0-W 31059428
40 32,0 69,0 72,0 49,5 100,0 69,9 64,5 MW(C-5K040-32-100-3-0-W 31059429
50 6,0 22,5 26,7 = 63,0 41,1 = MWC-SK050-06-063-3-0-W 31059430
50 8,0 25,0 29,2 = 63,0 4,1 = MWC-SK050-08-063-3-0-W 31059431
50 10,0 32,0 36,2 = 63,0 M1 = MW(C-SK050-10-063-3-0-W 31059432
50 12,0 37,5 41,7 = 63,0 4,1 = MW(C-SK050-12-063-3-0-W 31059433
50 16,0 43,0 47,1 = 63,0 M1 = MW(C-SK050-16-063-3-0-W 31059435
50 20,0 46,5 50,6 = 63,0 4,1 = MW(C-SK050-20-063-3-0-W 31059437
50 25,0 62,0 67,8 = 80,0 58,1 = MW(C-SK050-25-080-3-0-W 31059438
50 32,0 69,0 76,9 = 100,0 78,1 = MWC-SK050-32-100-3-0-W 31059439

Dimensées em mm.
Outras dimensées podem ser obtidas mediante consulta.

Aplicagdo: Para alojar fresas com haste cilindrica e superficie de haste lateral segundo DIN
1835 forma B e DIN 6535 forma HB.

Ambito de fornecimento: Com parafuso de fixacdo embutido, sem pinos de aperto.
Modelo: Desvio de concentricidade admissivel do cone para o furo de alojamento dy = 3
um. A tolerancia do furo € muito reduzida em comparacdo com a norma DIN 1835 para

obter precisdes de usinagem da mais alta qualidade.
Aviso: A partir do didametro de fixacdo d; = 25 mm estéo disponiveis mais parafusos de fi-

Xagao.

Qualidade de balanceamento: G 2,5 em 16000 rpm no estado do fornecimento.
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Suportes para hastes cilindricas

com superficie de arraste lateral conforme DIN 69882-4
Haste HSK-A de acordo com DIN 69893-1
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HSK-A Dimensées Especificacdo N.c de enco-
menda
dq dy ds3 dgq [ lp I3
63 6,0 14,5 24,5 - 65,0 37,0 - MWC-HSK-A063-06-065-1-0-W 30319203
63 8.0 19,5 27,5 - 65,0 37,0 - MWC-HSK-A063-08-065-1-0-W 30319204
63 10,0 24,5 34,5 = 65,0 41,0 = MWC-HSK-A063-10-065-1-0-W 30319205
63 12,0 29,5 41,5 - 80,0 46,0 - MWC-HSK-A063-12-080-1-0-W 30319206
63 14,0 31,5 43,5 - 80,0 46,0 - MWC-HSK-A063-14-080-1-0-W 30319207
63 16,0 355 47,5 - 80,0 49,0 - MWC-HSK-A063-16-080-1-0-W 30319208
63 18,0 375 49,5 - 80,0 49,0 - MW(C-HSK-A063-18-080-1-0-W 30319209
63 20,0 39,5 51,5 = 80,0 51,0 = MWC-HSK-A063-20-080-1-0-W 30319210
63 25,0 44,5 64,5 52,5 110,0 59,0 67,5 MWC-HSK-A063-25-110-1-0-W 30319211
63 32,0 55,5 71,5 52,5 110,0 63,0 67,5 MWC-HSK-A063-32-110-1-0-W 30319212
100 6,0 14,5 24,5 - 80,0 37,0 - MWC-HSK-A100-06-080-1-0-W 30319223
100 8,0 19,5 27,5 - 80,0 37,0 - MWC-HSK-A100-08-080-1-0-W 30319224
100 10,0 24,5 34,5 = 80,0 41,0 = MWC-HSK-A100-10-080-1-0-W 30319225
100 12,0 29,5 41,5 = 80,0 46,0 = MWC-HSK-A100-12-080-1-0-W 30319226
100 14,0 31,5 43,5 - 80,0 46,0 - MWC-HSK-A100-14-080-1-0-W 30319227
100 16,0 355 47,5 - 100,0 49,0 - MWC-HSK-A100-16-100-1-0-W 30319228
100 18,0 375 49,5 - 100,0 49,0 - MW(C-HSK-A100-18-100-1-0-W 30319229
100 20,0 39,5 Bl = 100,0 51,0 = MWC-HSK-A100-20-100-1-0-W 30319230
100 25,0 44,5 64,5 = 100,0 59,0 = MWC-HSK-A100-25-100-1-0-W 30319231
100 32,0 55,5 71,5 - 100,0 63,0 - MWC-HSK-A100-32-100-1-0-W 30319232
Pecas sobresselentes
para furo de alojamento Parafuso de fixacdo conforme DIN 1835-B para furo de alojamento Parafuso de fixacdo conforme DIN 1835-B
@ Tamanho N.c de encomenda @ Tamanho N.c de encomenda
M6x9 10060983 16 M14x16 10004136
M8x9 10042517 18 M14x16 10004136
10 M10x12 10004134 20 M16x16 10004137
12 M12x14 30002947 25 M18x2x20 10004141
14 M12x14 30002947 32 M20x2x20 10004129
Dimensées em mm.
Outras dimensées podem ser obtidas mediante consulta.
Aplicagdo: Para o alojamento de fresas e brocas com haste cilindrica e superficie de arras- Aviso: Para tubos de agente de refrigeracdo e suporte de cddigo RFID, ver capitulo «Aces-
te lateral conforme DIN 1835, forma B e DIN 6535, forma HB. sorios, pecas sobressalentes e dispositivos de medicdon. Parafusos de balanceamento fino
Ambito de fornecimento: Com parafuso de fixagdo embutido, sem tubo de refrigerante. sob consulta. Para informacées sobre a protecéo contra troca, ver no capitulo «Anexo téc-
Modelo: Desvio de concentricidade admissivel da haste vazada conica para o furo de alo- nicon.
jamento d1 = 3 um. A tolerincia de perfuragdo é fortemente limitada (dH4) em relacdo a Qualidade de balanceamento: G 2,5 em 16000 rpm no estado do fornecimento.

DIN 1835 para que seja atingida a maior qualidade de precisdes de processamento.
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com superficie de fixacdo inclinada conforme DIN 69882-5 e ajuste axial de comprimento da ferramenta
Haste HSK-A de acordo com DIN 69893-1
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HSK-A Dimensées G Especificacdo N.> de encomenda
ds dy ds dg Iy Iy I3 g

63 6.0 14,5 24,5 = 80,0 36,0 10,0 = M5 MNC-HSK-A063-06-080-1-0-A 30319241
63 8,0 19,5 27,5 - 80,0 36,0 10,0 - M6 MNC-HSK-A063-08-080-1-0-A 30319242
63 10,0 24,5 34,5 - 80,0 40,0 10,0 - M8 MNC-HSK-A063-10-080-1-0-A 30319243
63 12,0 29,5 41,5 - 90,0 45,0 10,0 - M10 MNC-HSK-A063-12-090-1-0-A 30319244
63 14,0 31,5 43,5 = 90,0 45,0 10,0 = M10 MNC-HSK-A063-14-090-1-0-A 30319245
63 16,0 355 47,5 - 1000 480 10,0 - M12 MNC-HSK-A063-16-100-1-0-A 30319246
63 18,0 375 49,5 - 1000 480 10,0 - M12 MNC-HSK-A063-18-100-1-0-A 30319247
63 20,0 39,5 51,5 - 1000 50,0 10,0 - M16 MNC-HSK-A063-20-100-1-0-A 30319248
63 25,0 44,5 64,5 52,5 1100 56,0 10,0 64,7 M20 MNC-HSK-A063-25-110-1-0-A 30319249
63 32,0 55,5 71,5 52,5 1100 60,0 10,0 63,0 M20 MNC-HSK-A063-32-110-1-0-A 30319250
100 6.0 14,5 24,5 = 90,0 36,0 10,0 = M5 MNC-HSK-A100-06-090-1-0-A 30319261
100 8,0 19,5 27,5 - 90,0 36,0 10,0 - M6 MNC-HSK-A100-08-090-1-0-A 30319262
100 10,0 24,5 34,5 - 90,0 40,0 10,0 - M8 MNC-HSK-A100-10-090-1-0-A 30319263
100 12,0 29,5 41,5 - 1000 450 10,0 - M10 MNC-HSK-A100-12-100-1-0-A 30319264
100 14,0 31,5 43,5 = 1000 450 10,0 = M10 MNC-HSK-A100-14-100-1-0-A 30319265
100 16,0 355 47,5 - 1000 480 10,0 - M12 MNC-HSK-A100-16-100-1-0-A 30319266
100 18,0 375 49,5 - 1000 480 10,0 - M12 MNC-HSK-A100-18-100-1-0-A 30319267
100 20,0 39,5 51,5 - 1100 50,0 10,0 - M16 MNC-HSK-A100-20-110-1-0-A 30319268
100 25,0 44,5 64,5 - 1200 56,0 10,0 - M20 MNC-HSK-A100-25-120-1-0-A 30319269
100 32,0 55,5 71,5 = 120,0 60,0 10,0 = M20 MNC-HSK-A100-32-120-1-0-A 30319270

Pecas sobresselentes

para furo de alojamento d,

Parafuso de ajuste do comprimento

Parafuso de fixacdo conforme DIN 1835-B

HSK-A63 N.° de encomenda HSK-A100 N.° de encomenda Tamanho N.c de encomenda

30326223 30326223 M6x9 10060983

30326223 30326223 M8x9 10042517
10 30326225 30326225 M10x12 10004134
12 30326232 30326231 M12x14 30002947
14 30326232 30326231 M12x14 30002947
16 30326237 30326236 M14x16 10004136
18 30326237 30326236 M14x16 10004136
20 30326239 30326240 M16x16 10004137
25 30326241 30326243 M18x2x20 10004141
32 30326241 30326243 M20x2x20 10004129

Dimensées em mm.
Outras dimensées podem ser obtidas mediante consulta.

Aplicagéo: Para o alojamento de fresas e brocas com haste cilindrica e superficie de fixagéo inclinada
(2°) conforme DIN 1835, forma E e DIN 6535, forma HE. Ambito de fornecimento: Com parafuso de
fixagdo montado e parafuso de ajuste de comprimento, sem tubo de refrigerante. Modelo: Desvio de
concentricidade admissivel da haste vazada conica para o furo de alojamento d1 = 3 um. A toleran-
cia de perfuracdo é fortemente limitada (dH4) em relagdo a DIN 1835 para que seja atingida a maior

qualidade de precisdes de processamento. Aviso: A partir de furo de alojamento d1 = 25 mm existem
dois parafusos de fixacdo. Os parafusos de ajuste de comprimento sdo trespassados com furo para

refrigerante. Para tubos de agente de refrigeracdo e suporte de codigo RFID, ver capitulo «Acessorios,
pegas sobressalentes e dispositivos de medigdo». Qualidade de balanceamento: G 2,5 em 16000 rpm
no estado do fornecimento.
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Suportes para pincas de fixacao

conforme DIN 69882-6 com ajuste axial de comprimento da ferramenta
Haste HSK-A de acordo com DIN 69893-1

2
5 I3
L4
! 5
) r ﬂ
— T S
» S
Iy
HSK-A Dimensées G Especificacdo N.° de enco-
Co— - menda
R Area de fixagdgo  ds ds dg Iy I I3 Iy
63 ER16 0,5-10,0 280 280 - 1000 270 100 - M10  MCC-HSK-A063-16-100-1-0-A 30319272
63 ER16 0,5-10,0 280 280 450 1600 270 100 850 M10  MCC-HSK-A063-16-160-1-0-A 30319273
100 ER16 0,5-10,0 280 280 - 1000 270 100 - MI12  MCC-HSK-A100-16-100-1-0-A 30319276
100 ER16 0,5-10,0 280 280 450 1600 270 100 850 M12  MCC-HSK-A100-16-160-1-0-A 30319277
- \
\ ;D @
[
I | I | ‘: =3
— 1 Rl It o E%T*}" it
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Pecas sobresselentes

para tamanho nominal @ Parafuso de ajuste de comprimento (perfurado

@ Porca de fixagdo conforme

HSK-A para agente refrigerante) didmetro de fixacéo ISO 15488
928-5 048-7 06,8 -10 Tamanho no- N.c de enco-
N.cde encomenda N.°de encomenda N.° de encomenda minal menda

63 30326191 30326192 30326193 ER-16 10013273

100 30326201 30326202 30326203 ER-16 10013273
Dimensdes em mm.
Outras dimensées podem ser obtidas mediante consulta.
Ambito de fornecimento: Com porca de fixagio conforme 1SO 15488. Sem parafuso de primento.

ajuste de comprimento, tubo de refrigerante e pinga de fixagéo.

Modelo: Desvio de concentricidade admissivel da haste vazada conica para o cone interno
3 um.

Aviso: Os suportes sao perfurados com rosca interna para os parafusos de ajuste de com-

Para itens compativeis como pingas de fixagdo, pincas de esvaziamento, tubos de refrige-
rante, suportes de cddigo e chaves de montagem, ver o capitulo «Acessorios, pegas sobres-
salentes e dispositivos de medicaon.

Qualidade de balanceamento: G 2,5 em 16000 rpm no estado do fornecimento.
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Suportes para pincas de fixacao

conforme DIN 69882-6 com ajuste axial de comprimento da ferramenta
Haste HSK-A de acordo com DIN 69893-1

HSK-A Dimensées G Especificacdo N.° de enco-
Tamanho A5 ge fixacao dy d | [ [ menda
nominal g 0 2 d
63 ER32 2,0-20,0 50,0 40,0 100,0 40,0 10,0 M16 MCC-HSK-A063-32-100-1-0-A 30319286
63 ER40 3,0-26,0 63,0 50,0 120,0 58,0 10,0 M16 MCC-HSK-A063-40-120-1-0-A 30319287
100 ER32 2,0-20,0 50,0 40,0 100,0 40,0 10,0 M16 MCC-HSK-A100-32-100-1-0-A 30319290
100 ER40 3,0-26,0 63,0 50,0 120,0 58,0 10,0 M16 MCC-HSK-A100-40-120-1-0-A 30319291

Pecas sobresselentes

para tamanho nominal  Area de fixacdo

@ Parafuso de ajuste de comprimento (perfurado para agente refrigerante)

@ Porca de fixagdo conforme

HSK-A didmetro de fixagio ISO 15488
838-7 968-10 998-13 9128 - 20 2199 -26 Tamanho no- N.c de enco-
N.c de encomenda N.c de encomenda N.° de encomenda N.° de encomenda N.° de encomenda minal menda
63 2,0-20,0 30326213 30326214 30326215 30326217 - ER-32 10023401
63 3,0-26,0 30326213 30326214 30326215 30326217 30326210 ER-40 10022176
100 2,0-20,0 30326212 30326211 30326216 30326218 = ER-32 10023401
100 3,0-26,0 30326212 30326211 30326216 30326218 30326209 ER-40 10022176
Dimensdes em mm.
Outras dimensdes podem ser obtidas mediante consulta.
Ambito de fornecimento: Com porca de fixagio conforme 1SO 15488. Sem parafuso de primento.

ajuste de comprimento, tubo de refrigerante e pinca de fixacéo.

Modelo: Desvio de concentricidade admissivel da haste vazada conica para o cone interno
3 pm.

Aviso: Os suportes sao perfurados com rosca interna para os parafusos de ajuste de com-

Para itens compativeis como pincas de fixagéo, pincas de esvaziamento, tubos de refrige-
rante, suportes de cddigo e chaves de montagem, ver o capitulo «Acessorios, pecas sobres-
salentes e dispositivos de medicaon.

Qualidade de balanceamento: G 2,5 em 16000 rpm no estado do fornecimento.
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Suportes para pincas de fixacao

com porca de fixagdo para alimentacéo interna de refrigerante (HI-Q/ERC) e ajuste axial de comprimento da ferramenta
Haste HSK-A de acordo com DIN 69893-1
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HSK-A Dimensées G Especificacdo N. de enco-
Tamanho A e
nominal Area de fixacdo dy d3 dg I4 Iy I3 Ia
63 ER16 0,5-10,0 280 280 = 1050 320 100 = M10 MCC-HSK-A063-16-105-1-0-A 30319279
63 ER16 0,5-10,0 280 280 450 1650 320 100 900 M10 MCC-HSK-A063-16-165-1-0-A 30319280
100 ER16 0,5-10,0 280 280 - 1050 32,0 100 - M12 MCC-HSK-A100-16-105-1-0-A 30319283
100 ER16 0,5-10,0 280 280 450 1650 320 100 900 M12 MCC-HSK-A100-16-165-1-0-A 30319284
 — ,( f)
- I
N i A
I I
) —4
X
Pecas sobresselentes
para tamanho nominal @ Parafuso de ajuste de comprimento (perfurado @ Porca de fixagdo HI-Q/ERC
HSK-A para agente refrigerante) didmetro de fixagdo conforme ISO 15488
528-5 048-7 66,8 -10 Tamanho no- N.c de enco-
N.cde encomenda N.°de encomenda N.° de encomenda minal menda
63 30326191 30326192 30326193 ERC-16 10007862
100 30326201 30326202 30326203 ERC-16 10007862
Dimensées em mm.
Outras dimensges podem ser obtidas mediante consulta.
Ambito de fornecimento: Com porca de fixacdo para alimentagéo interna de agente refri- primento.
gerante (HI-Q/ERC). Sem disco de vedacéo, parafuso de ajuste de comprimento, tubo de Para itens compativeis como pincas de fixacdo, pincas de esvaziamento, discos de vedacdo
refrigerante e pinca de fixacao. para a alimentacdo interna de refrigerante, chaves de montagem, tubos de refrigerante e
Modelo: Desvio de concentricidade admissivel da haste vazada cdnica para o cone interno suportes de cddigo, ver o capitulo «Acessorios, pecas sobressalentes e dispositivos de me-
3 um. digéon.

Aviso: Os suportes sao perfurados com rosca interna para os parafusos de ajuste de com- Qualidade de balanceamento: G 2,5 em 16000 rpm no estado do fornecimento.
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Suportes para pincas de fixacao

com porca de fixagdo para alimentacéo interna de refrigerante (HI-Q/ERC) e ajuste axial de comprimento da ferramenta
Haste HSK-A de acordo com DIN 69893-1
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HSK-A Dimensées G Especificacdo N.° de enco-
Tamanho A e
nominal Area de fixacdo dy d3 lq Iy I3
63 ER32 2,0-20,0 50,0 40,0 105,0 45,0 10,0 M16 MCC-HSK-A063-32-105-1-0-A 30319293
63 ER40 3,0-26,0 63,0 50,0 125,0 63,0 10,0 M16 MCC-HSK-A063-40-125-1-0-A 30319294
100 ER32 2,0-20,0 50,0 40,0 105,0 45,0 10,0 M16 MCC-HSK-A100-32-105-1-0-A 30319297
100 ER40 3,0-26,0 63,0 50,0 125,0 63,0 10,0 M16 MCC-HSK-A100-40-125-1-0-A 30319298
. ;D
|
L Sa T
— | }
Y P o I
i | (1 !
B l&
Pecas sobresselentes
para tamanho nominal  Area de fixagdo @ Parafuso de ajuste de comprimento (perfurado para agente refrigerante) @ Porca de fixagdo HI-Q [ ERC
HSK-A didmetro de fixacdo de acordo com ISO 15488
638-7 068 -10 098-13 0128 -20 0199 - 26 Tamanho no- N.c de enco-
N.c de encomenda N.° de encomenda N.° de encomenda N.° de encomenda N.° de encomenda minal menda
63 2,0-20,0 30326213 30326214 30326215 30326217 = ERC-32 10007923
63 3,0-26,0 30326213 30326214 30326215 30326217 30326210 ERC-40 10008010
100 2,0-20,0 30326212 30326211 30326216 30326218 = ERC-32 10007923
100 3,0-26,0 30326212 30326211 30326216 30326218 30326209 ERC-40 10008010
Dimensées em mm.
Outras dimensges podem ser obtidas mediante consulta.
Ambito de fornecimento: Com porca de fixacdo para alimentagéo interna de agente refri- primento.
gerante (HI-Q/ERC). Sem disco de vedacéo, parafuso de ajuste de comprimento, tubo de Para itens compativeis como pincas de fixacdo, pincas de esvaziamento, discos de vedacdo
refrigerante e pinca de fixacao. para a alimentacdo interna de refrigerante, chaves de montagem, tubos de refrigerante e
Modelo: Desvio de concentricidade admissivel da haste vazada cdnica para o cone interno suportes de cddigo, ver o capitulo «Acessorios, pecas sobressalentes e dispositivos de me-
3 um. digéon.

Aviso: Os suportes sao perfurados com rosca interna para os parafusos de ajuste de com- Qualidade de balanceamento: G 2,5 em 16000 rpm no estado do fornecimento.
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Mandris de precisdo porta-brocas Precision-DrillChuck

com acionamento radial, sem alimentacao interna de refrigerante
Haste HSK-A de acordo com DIN 69893-1
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Eill
12
11 max. 12
11 max.
HSK-A Dimensées Especificacdo N.c de enco-

- menda

Area de ﬁxagéo d1 dz d3 d4 d5 |1 |2 |3 |4
32 0,3-8,0 23,0 36,0 25,4 = 93,0 90,0 53,0 = MPC-HSK-A032-08-093-0-0-W 30259858
40 0,3-8,0 23,0 36,0 33,5 = 94,0 91,0 55,0 = MPC-HSK-A040-08-094-0-0-W 30259859
50 0,3-8,0 23,0 36,0 . = 98,0 95,0 = = MPC-HSK-A050-08-098-0-0-W 30259860
50 0,5-13,0 35,0 50,0 41,5 = 1220 1160 73,0 = MPC-HSK-A050-13-122-0-0-W 30259862
50 2,5-16,0 36,0 57,0 50,0 415 1270 1210 565 78,0 MPC-HSK-A050-16-127-0-0-W 30259866
63 0,3-8,0 23,0 36,0 = 99,0 96,0 = = MPC-HSK-A063-08-099-0-0-W 30259861
63 0,5-13,0 35,0 50,0 5 = 1100  104,0 = = MPC-HSK-A063-13-110-0-0-W 30259863
63 2,5-16,0 36,0 57,0 49,8 = 150 1090 565 = MPC-HSK-A063-16-115-0-0-W 30259867
100 0,5-13,0 35,0 50,0 o = 117,0 11,0 = = MPC-HSK-A100-13-117-0-0-W 30259865
100 2,5-16,0 36,0 57,0 50,0 = 1220 1160 565 = MPC-HSK-A100-16-122-0-0-W 30259869

Dimensdes em mm.

Outras dimensées podem ser obtidas mediante consulta.

Aplicacdo: Para fixacdo de ferramentas com haste cilindricas lisas.

Ambito de fornecimento: Inclusive chave de parafusos sextavada com chave de punho T.
Sem disco de vedacdo e tubo de refrigerante.

Modelo: Sem alimentacdo interna de refrigerante.

Aviso: Pecas sobressalentes e acessorios vocé encontra no capitulo «Acessorios, pecas so-
bressalentes e dispositivos de medicdon.
Qualidade de balanceamento: G 6,3 em 25000 rpm no estado do fornecimento.
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Mandris de precisdo porta-brocas Precision-DrillChuck

com acionamento radial, sem alimentacao interna de refrigerante
Haste SK conforme ISO 7388-1, forma A

o
—

T |
t
2
I4 max.
SK Dimensées Especificacdo N.c de enco-
- menda
Area de ﬁxagéo d1 d2 d3 d4 d5 |1 |2 |3 |4
30 0,3-8,0 23,0 36,0 . - 73,0 70,0 - - MPC-SK030-08-073-0-0-W 30259829
30 0,5-13,0 350 50,0 45,0 = 117,0 11,0 72,0 = MPC-SK030-13-117-0-0-W 30259831
40 0,3-8,0 23,0 36,0 . - 73,0 70,0 - - MPC-SK040-08-073-0-0-W 30259830
40 0,5-13,0 350 50,0 . = 96,0 90,0 = = MPC-SK040-13-096-0-0-W 30259832
40 2,5-16,0 36,0 57,0 49,8 - 101,0 95,0 56,5 - MPC-SK040-16-101-0-0-W 30259835
50 0,5-13,0 350 50,0 70,0 - 12,0 106,0 70,0 - MPC-SK050-13-112-0-0-W 30259834
50 2,5-16,0 36,0 57,0 49,8 70,0 117,0 11,0 56,5 75,5 MPC-SK050-16-117-0-0-W 30259837
Dimensées em mm.
Outras dimensées podem ser obtidas mediante consulta.
Aplicacdo: Para fixagdo de ferramentas com haste cilindricas lisas. Aviso: Pecas sobressalentes e acessorios vocé encontra no capitulo «Acessorios, pecas so-
Ambito de fornecimento: Inclusive chave de parafusos sextavada com chave de punho T. bressalentes e dispositivos de medicdon.
Sem disco de vedagéo e pino de aperto. Qualidade de balanceamento: G 6,3 em 25000 rpm no estado do fornecimento.

Modelo: Sem alimentacdo interna de refrigerante.
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Mandris de precisdo porta-brocas Precision-DrillChuck

com acionamento radial, sem alimentacao interna de refrigerante
Haste BT conforme ISO 7388-2 forma J (JIS B 6339)

I3
| a LTS I — ) .
] hdl li=RE ] 22
Iy 12
l4 max. 11 max.
BT Dimensées Especificacdo N.> de enco-
- menda
Area de fixagéo d1 dz d3 d4 |1 |2 |3
30 0,3-8,0 23,0 36,0 - 77,0 74,0 - MPC-BT030-08-077-0-0-W 30259913
30 0,5-13,0 35,0 50,0 = 102,0 96,0 = MPC-BT030-13-102-0-0-W 30259915
40 0,3-8,0 23,0 36,0 - 81,0 78,0 - MPC-BT040-08-081-0-0-W 30259914
40 0,5-13,0 350 50,0 = 104,0 98,0 = MPC-BT040-13-104-0-0-W 30259916
40 2,5-16,0 36,0 57,0 49,8 109,0 103,0 56,5 MPC-BT040-16-109-0-0-W 30259918
50 0,5-13,0 350 50,0 - 116,0 110,0 - MPC-BT050-13-116-0-0-W 30259917
50 2,5-16,0 36,0 57,0 49,8 121,0 115,0 56,5 MPC-BT050-16-121-0-0-W 30259919
Dimensées em mm.

Outras dimensges podem ser obtidas mediante consulta.

Aplicacdo: Para fixagdo de ferramentas com haste cilindricas lisas. Aviso: Pecas sobressalentes e acessorios vocé encontra, pelo cédigo de pecas sobressalen-

Ambito de fornecimento: Inclusive chave de parafusos sextavada com chave de punho T. tes, no capitulo «Acessorios e pecas sobressalentesn.

Sem disco de vedagéo e pino de aperto. Qualidade de balanceamento: G 6,3 em 25000 rpm no estado do fornecimento.

Modelo: Sem alimentacdo interna de refrigerante.
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Mandris de precisdo porta-brocas Precision-DrillChuck

acionamento radial e alimentacdo de refrigeracdo interna
Haste HSK-A de acordo com DIN 69893-1

95

N m =
: 2
hmex 14 max.
HSK-A Dimensées Especificacdo N.c de enco-
- menda
Area de fixacdo dq  dj d3 dg ds l4 lp I3 Ig
32 0,3-8,0 23,0 36,0 254 - 93,0 90,0 53,0 - MPC-HSK-A032-08-093-1-0-W 30259870
40 0,3-8,0 23,0 36,0 33,5 - 94,0 91,0 55,0 - MPC-HSK-A040-08-094-1-0-W 30259871
50 0,3-8,0 23,0 36,0 - - 98,0 95,0 - - MPC-HSK-A050-08-098-1-0-W 30259872
50 0,5-13,0 35,0 50,0 41,5 = 1220 1160 730 - MPC-HSK-A050-13-122-1-0-W 30259874
50 2,5-16,0 36,0 57,0 50,0 415 1270 1210 565 78,0 MPC-HSK-A050-16-127-1-0-W 30259878
63 0,3-8,0 23,0 36,0 - - 99,0 96,0 - - MPC-HSK-A063-08-099-1-0-W 30259873
63 0,5-13,0 350 50,0 - - 110,0  104,0 - - MPC-HSK-A063-13-110-1-0-W 30259875
63 2,5-16,0 36,0 57,0 49,8 = 1150 109,0 56,5 - MPC-HSK-A063-16-115-1-0-W 30259879
100 0,5-13,0 35,0 50,0 = = 117,0 11,0 = = MPC-HSK-A100-13-117-1-0-W 30259877
100 2,5-16,0 36,0 57,0 49,8 - 1220 1160 565 - MPC-HSK-A100-16-122-1-0-W 30259881

Dimensées em mm.
Outras dimensées podem ser obtidas mediante consulta.

Aplicacdo: Para fixacdo de ferramentas com haste cilindricas lisas.

Ambito de fornecimento: Inclusive chave de parafusos sextavada com chave de punho T.
Sem disco de vedacdo e tubo de refrigerante.

Modelo: Com refrigeracdo interna.

Aviso: Pecas sobressalentes e acessorios vocé encontra no capitulo «Acessorios, pecas so-
bressalentes e dispositivos de medicdon.
Qualidade de balanceamento: G 6,3 em 25000 rpm no estado do fornecimento.
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Mandris de precisdo porta-brocas Precision-DrillChuck

acionamento radial e alimentacdo de refrigeracdo interna

Haste SK de acordo com 1SO 7388-1 Forma AD/AF

4
I3
<
= o s ‘\ [ %%tgg
2
I4 max.
SK Dimensées Especificacdo N. de enco-
- menda
Area de fixagéo d1 d2 d3 d4 d5 |1 |2 |3 |4
40 0,3-8,0 23,0 36,0 = = 76,0 73,0 = = MPC-SK040-08-076-3-0-W 30259844
40 0,5-13,0 35,0 50,0 = = 96,0 90,0 = = MPC-SK040-13-096-3-0-W 30259845
40 2,5-16,0 36,0 57,0 49,8 - 101,0 950 56,5 - MPC-SK040-16-101-3-0-W 30259848
50 0,5-13,0 35,0 50,0 70,0 = 1120 1050 73,0 = MPC-SK050-13-112-3-0-W 30259847
50 2,5-16,0 36,0 57,0 49,8 70,0 17,0 11,0 56,5 77,1 MPC-SK050-16-117-3-0-W 30259850

Dimensdes em mm.

Outras dimensées podem ser obtidas mediante consulta.

Aplicacdo: Para fixacdo de ferramentas com haste cilindricas lisas.
Ambito de fornecimento: Inclusive chave de parafusos sextavada com chave de punho T.

Sem disco de vedagéo e pino de aperto.

Modelo: Com refrigeracdo interna. Configuracdo basica € de forma AD, se for necessario a

forma AF, por favor especifique quando encomendar.
Aviso: Pecas sobressalentes e acessorios vocé encontra no capitulo «Acessorios, pecas so-
bressalentes e dispositivos de medigéon.
Qualidade de balanceamento: G 6,3 em 25000 rpm no estado do fornecimento.
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Mandris de precisao porta-brocas Precision-DrillChuck

acionamento radial e alimentacdo de refrigeracdo interna
Haste BT de acordo com I1SO 7388-2 forma JD/JF (JIS B 6339)

W= o 9 EE% g 9
= 5 S
I2
I4 max.

BT Dimensées Especificacdo N.> de enco-

- menda

Area de fixagéo d1 d2 d3 d4 |1 |2 |3
40 0,3-8,0 23,0 36,0 = 84,0 81,0 = MPC-BT040-08-084-3-0-W 30259920
40 0,5-13,0 35,0 50,0 = 104,0 98,0 = MPC-BT040-13-104-3-0-W 30259921
40 2,5-16,0 36,0 57,0 49,8 109,0 103,0 56,5 MPC-BT040-16-109-3-0-W 30259923
50 0,5-13,0 35,0 50,0 = 116,0 110,0 = MPC-BT050-13-116-3-0-W 30259922
50 2,5-16,0 36,0 57,0 49,8 121,0 115,0 46,5 MPC-BT050-16-121-3-0-W 30259924

Dimensdes em mm.

Outras dimensées podem ser obtidas mediante consulta.

Aplicacdo: Para fixacdo de ferramentas com haste cilindricas lisas.
Ambito de fornecimento: Inclusive chave de parafusos sextavada com chave de punho T.
Sem disco de vedagéo e pino de aperto.
Modelo: Com refrigeracdo interna. Configuracao basica € a forma JD, se for necessario a

forma JF, por favor especifique quando encomendar.
Aviso: Pecas sobressalentes e acessorios vocé encontra no capitulo «Acessorios, pecas so-
bressalentes e dispositivos de medigéon.
Qualidade de balanceamento: G 6,3 em 25000 rpm no estado do fornecimento.
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Mandris de precisdo porta-brocas Precision-DrillChuck

com acionamento radial e alimentacdo interna de refrigerante, com saida de refrigerante descentralizada
Haste HSK-A de acordo com DIN 69893-1

d2
d3

dg

11 max.

HSK-A Dimensées Especificacdo N. de enco-
- menda
Area de fixacdo d;  dj ds3 dg dg [ Iy I3 "
32 0,3-8,0 23,0 36,0 254 - 93,0 90,0 53,0 - MPC-HSK-A032-08-093-1-0-W 30259882
40 0,3-8,0 23,0 36,0 335 - 94,0 91,0 55,0 - MPC-HSK-A040-08-094-1-0-W 30259883
50 0,3-8,0 23,0 36,0 - - 98,0 95,0 - - MPC-HSK-A050-08-098-1-0-W 30259884
50 0,5-13,0 350 50,0 41,5 = 1220 1160 730 = MPC-HSK-A050-13-122-1-0-W 30259886
50 2,5-16,0 36,0 57,0 50,0 415 1270 1210 565 78,0 MPC-HSK-A050-16-127-1-0-W 30259890
63 0,3-8,0 23,0 36,0 - - 99,0 96,0 - - MPC-HSK-A063-08-099-1-0-W 30259885
63 0,5-13,0 350 50,0 - - 1100  104,0 - - MPC-HSK-A063-13-110-1-0-W 30259887
63 2,5-16,0 36,0 57,0 49,8 = 1150 1090 56,5 = MPC-HSK-A063-16-115-1-0-W 30259891
100 0,5-13,0 350 50,0 = = 17,0 1,0 = = MPC-HSK-A100-13-117-1-0-W 30259889
100 2,5-16,0 36,0 57,0 49,8 - 1220 1160 565 - MPC-HSK-A100-16-122-1-0-W 30259893

Dimensdes em mm.

Outras dimensées podem ser obtidas mediante consulta.

Aplicacdo: Para fixacdo de ferramentas com haste cilindricas lisas.
Ambito de fornecimento: Inclusive chave de parafusos sextavada com chave de punho T.
Sem disco de vedacdo e tubo de refrigerante.
Modelo: Com alimentacdo central de refrigerante e saida descentralizada de refrigerante

para ferramentas sem canais de refrigerante.
Aviso: Pecas sobressalentes e acessorios vocé encontra no capitulo «Acessorios, pecas so-
bressalentes e dispositivos de medigéon.
Qualidade de balanceamento: G 6,3 em 25000 rpm no estado do fornecimento.
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com acionamento radial e alimentacdo interna de refrigerante, com saida de refrigerante descentralizada
Haste SK de acordo com 1SO 7388-1 Forma AD/AF
l4
I3 s
Bl
B
A = N [ Sl o
= *f:“' Tl : 727j+ S S ‘\ T %:k 5 ©
1y T -
I b
I4 max.
l4 max.
SK Dimensées Especificacdo N.c de enco-
- menda
Area de fixagéo d1 d2 d3 d4 d5 |1 |2 |3 |4
40 0,3-8,0 23,0 36,0 40,0 - 76,0 73,0 50,0 - MPC-SK040-08-076-3-0-W 30259851
40 0,5-13,0 350 50,0 = = 96,0 90,0 = = MPC-SK040-13-096-3-0-W 30259852
40 2,5-16,0 36,0 57,0 49,8 - 101,0 95,0 56,5 - MPC-SK040-16-101-3-0-W 30259855
50 0,5-13,0 350 50,0 70,0 = 112,0 105,0 70,8 = MPC-SK050-13-112-3-0-W 30259854
50 2,5-16,0 36,0 57,0 49,8 70,0 117,0 1,0 56,5 76,0 MPC-SK050-16-117-3-0-W 30259857

Dimensées em mm.
Outras dimensées podem ser obtidas mediante consulta.

Aplicacdo: Para fixagdo de ferramentas com haste cilindricas lisas.
Ambito de fornecimento: Inclusive chave de parafusos sextavada com chave de punho T.
Sem disco de vedagéo e pino de aperto.
Modelo: Configuragdo basica é de forma AD, se for necessario a forma AF, por favor espe-
cifique quando encomendar. Com alimentagéo central de refrigerante e saida descentrali-

zada de refrigerante para ferramentas sem canais de refrigerante.
Aviso: Pecas sobressalentes e acessorios vocé encontra no capitulo «Acessorios, pecas so-
bressalentes e dispositivos de medigéon.
Qualidade de balanceamento: G 6,3 em 25000 rpm no estado do fornecimento.



100 FIXA(;AO | Tecnologia de fixagdo mecanica de ferramentas

Mandris de precisdo porta-brocas Precision-DrillChuck

com acionamento radial e alimentacdo interna de refrigerante, com saida de refrigerante descentralizada
Haste BT de acordo com I1SO 7388-2 forma JD/JF (JIS B 6339)

BT Dimensées Especificacdo N.c de enco-
- menda
Area de fixagéo d1 d2 d3 d4 |1 |2 |3
40 0,3-8,0 23,0 36,0 - 84,0 81,0 - MPC-BT040-08-084-3-0-W 30259925
40 0,5-13,0 35,0 50,0 - 104,0 98,0 - MPC-BT040-13-104-3-0-W 30259926
40 2,5-16,0 36,0 57,0 49,8 109,0 103,0 56,5 MPC-BT040-16-109-3-0-W 30259928
50 0,5-13,0 350 50,0 - 116,0 110,0 - MPC-BT050-13-116-3-0-W 30259927
50 2,5-16,0 36,0 57,0 49,8 121,0 115,0 56,5 MPC-BT050-16-121-3-0-W 30259929
Dimensdes em mm.
Outras dimensges podem ser obtidas mediante consulta.
Aplicacdo: Para fixagdo de ferramentas com haste cilindricas lisas. de refrigerante para ferramentas sem canais de refrigerante.
Ambito de fornecimento: Inclusive chave de parafusos sextavada com chave de punho T. Aviso: Pecas sobressalentes e acessorios vocé encontra no capitulo «Acessorios, pecas so-
Sem disco de vedagéo e pino de aperto. bressalentes e dispositivos de medicéon.
Modelo: Configuragdo basica é a forma JD, se for necessario a forma JF, por favor especifi- Qualidade de balanceamento: G 6,3 em 25000 rpm no estado do fornecimento.

que quando encomendar. Com alimentagéo central de refrigerante e saida descentralizada
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Mandris de precisao porta-brocas Micro-Precision-DrillChuck

acionamento radial e alimentacdo de refrigeracdo interna
Haste HSK-A de acordo com DIN 69893-1

s @
2
11 max.
HSK-A Dimensées Especificacdo N.c de enco-
- menda
Area de fixacdo d4 d, d3 l4 lp
32 0,2-3,4 12,5 19,0 49,0 46,0 MPC-HSK-A032-03-049-1-0-W 30551128
32 0,2-6,4 16,0 250 58,0 54,0 MPC-HSK-A032-06-058-1-0-W 30608019
40 0.2-3,4 12,5 19,0 49,0 46,0 MPC-HSK-A040-03-049-1-0-W 30551129
40 0,2-6,4 16,0 25,0 58,0 54,0 MPC-HSK-A040-06-058-1-0-W 30608021
50 0,2-3,4 12,5 19,0 55,0 52,0 MPC-HSK-A050-03-055-1-0-W 30551130
50 0,2-6,4 16,0 25,0 65,0 61,0 MPC-HSK-A050-06-065-1-0-W 30608022
Dimensées em mm.
Outras dimensées podem ser obtidas mediante consulta.
Aplicacdo: Para fixagdo de ferramentas com haste cilindricas lisas. Aviso: Pecas sobressalentes e acessorios vocé encontra no capitulo «Acessorios, pecas so-
Ambito de fornecimento: Inclusive chave de parafusos sextavada com chave de punho T. bressalentes e dispositivos de medicéon.
Sem disco de vedagdo e tubo de refrigerante. Qualidade de balanceamento: G 6,3 em 25000 rpm no estado do fornecimento.

Modelo: Com refrigeracdo interna.
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Mandris de precisao porta-brocas Micro-Precision-DrillChuck

acionamento radial e alimentacdo de refrigeracdo interna
Haste SK de acordo com I1SO 7388-1 forma AD

°
= N [sp)
© ©
SK Dimensées Especificacdo N.> de enco-
- menda
Area de fixacdo d4 d, d3 l4 lp
30 0,2-3,4 12,5 19,0 48,0 45,0 MPC-SK030-03-048-1-0-W 30551228
30 0,2-6,4 16,0 25,0 59,0 55,0 MPC-SK030-06-059-1-0-W 30608018

Dimensées em mm.
Outras dimensées podem ser obtidas mediante consulta.

Aplicagdo: Para fixagdo de ferramentas com haste cilindricas lisas. Aviso: Pecas sobressalentes e acessorios vocé encontra no capitulo «Acessorios, pecas so-

Ambito de fornecimento: Inclusive chave de parafusos sextavada com chave de punho T. bressalentes e dispositivos de medicéon.
Sem disco de vedacéo e pino de aperto. Qualidade de balanceamento: G 6,3 em 25000 rpm no estado do fornecimento.
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Mandris de precisao porta-brocas Micro-Precision-DrillChuck

acionamento radial e alimentacdo de refrigeracdo interna
Haste BT de acordo com I1SO 7388-2 forma JD (JIS B 6339)

l2
l4 max.
BT Dimensées Especificacdo N.> de enco-
- menda
Area de fixacdo d4 d, d3 l4 lp
30 0,2-3,4 12,5 19,0 51,0 48,0 MPC-BT030-03-051-1-0-W 30551229
30 0,2-6,4 16,0 25,0 62,0 58,0 MPC-BT030-06-062-1-0-W 30608027
Dimensées em mm.
Outras dimensées podem ser obtidas mediante consulta.
Aplicagdo: Para fixagdo de ferramentas com haste cilindricas lisas. Aviso: Pecas sobressalentes e acessorios vocé encontra no capitulo «Acessorios, pecas so-

Ambito de fornecimento: Inclusive chave de parafusos sextavada com chave de punho T. bressalentes e dispositivos de medicéon.
Sem disco de vedacéo e pino de aperto. Qualidade de balanceamento: G 6,3 em 25000 rpm no estado do fornecimento.
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Mandris de precisao porta-brocas Micro-Precision-DrillChuck

acionamento radial e alimentacdo de refrigeracdo interna
Haste cilindrica similar a DIN 1835-A

I4 max.
Diametro do aloja- Dimensdes Especificacdo N.° de encomenda
mento ;

Haste cilindrica D Area de fixagdo d, dy d3 I Iy
10 0,2-3,4 12,5 19,0 73,0 70,0 MPC-ZYL010-03-073-1-0-W 30551745
10 0,2-3,4 12,5 19,0 103,0 100,0 MPC-ZYL010-03-103-1-0-W 30551746
10 0,2-3,4 12,5 19,0 163,0 160,0 MPC-ZYL010-03-163-1-0-W 30551747
16 0,2-3,4 12,5 19,0 83,0 80,0 MPC-ZYL016-03-083-1-0-W 30551222
16 0,2-3,4 12,5 19,0 103,0 100,0 MPC-ZYL016-03-103-1-0-W 30551223
16 0,2-3,4 12,5 19,0 163,0 160,0 MPC-ZYL016-03-163-1-0-W 30551224
20 0,2-3,4 12,5 19,0 83,0 80,0 MPC-ZYL020-03-083-1-0-W 30551225
20 0,2-3,4 12,5 19,0 103,0 100,0 MPC-ZYL020-03-103-1-0-W 30551226
20 0,2-3,4 12,5 19,0 163,0 160,0 MPC-ZYL020-03-163-1-0-W 30551227
20 0,2-6,4 16,0 25,0 104,0 100,0 MPC-ZYL020-06-0104-1-0-W 30608032
20 0,2-6,4 16,0 25,0 154,0 150,0 MPC-ZYL020-06-0154-1-0-W 30608033
20 0,2-6,4 16,0 25,0 204,0 200,0 MPC-ZYL020-06-0204-1-0-W 30608034

Dimensées em mm.
Outras dimensées podem ser obtidas mediante consulta.

Ambito de fornecimento: Inclusive chave de parafusos sextavada com chave de punho T. Aviso: Pecas sobressalentes e acessorios vocé encontra no capitulo «Acessorios, pecas so-
Sem disco de vedagéo. bressalentes e dispositivos de medigéon.
Modelo: Com refrigeracdo interna. Qualidade de balanceamento: G 6,3 em 25000 rpm no estado do fornecimento.



Mandril para rosqueamento Softsynchro

Haste HSK-A de acordo com DIN 69893-1
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HSK-A Dimensées Especificacdo N.c de enco-
- menda
Tamanho nominal Area de fixacdo d, dy d3 4 Iy
50 ER 20 (GB) 1,0-13,0 34,0 34,0 93,5 24,0 MSC-HSK-A050-20-093-1-0-W 10021638
50 ER 32 (GB) 2,0-20,0 50,0 45,0 116,3 27,5 MSC-HSK-A050-32-116-1-0-W 10079476
63 ER 20 (GB) 1,0-13,0 34,0 34,0 95,5 24,0 MSC-HSK-A063-20-095-1-0-W 10026941
63 ER 32 (GB) 2,0-20,0 50,0 45,0 108,8 27,5 MSC-HSK-A063-32-108-1-0-W 10035367
63 ER 40 (GB) 3,0-26,0 63,0 63,0 146,5 30,5 MSC-HSK-A063-40-146-1-0-W 10034751
80 ER 20 (GB) 1,0-13,0 34,0 34,0 100,0 24,0 MSC-HSK-A080-20-100-1-0-W 10051778
80 ER 32 (GB) 2,0-20,0 50,0 45,0 1133 27,5 MSC-HSK-A080-32-113-1-0-W 10079477
80 ER 40 (GB) 3,0-26,0 63,0 63,0 136,0 30,5 MSC-HSK-A080-40-136-1-0-W 10079478
100 ER 20 (GB) 1,0-13,0 34,0 34,0 102,0 24,0 MSC-HSK-A100-20-102-1-0-W 10022511
100 ER 32 (GB) 2,0-20,0 50,0 45,0 1153 27,5 MSC-HSK-A100-32-115-1-0-W 10023150
100 ER 40 (GB) 3,0-26,0 63,0 63,0 138,0 30,5 MSC-HSK-A100-40-138-1-0-W 10079479

Dimensées em mm.

Outras dimensges podem ser obtidas mediante consulta.

Aplicacdo: Para a fixacdo segura e rapida de brocas de rosca. Para compensacéao de dife-
rencas de inclinacdo eventualmente existentes entre o fuso sincrono e a broca de rosca.

Ambito de fornecimento: Com porca de fixacdo para alimentagéo interna de agente refri-

gerante e chave de

fixacéo.

Sem pinca de fixagao, disco de vedagdo e tubo de agente refrigerante.

Modelo: Com refrigeragéo interna.

Aviso: Para itens compativeis como pingas de esvaziamento e discos de vedacao para a ali-
mentacao interna de refrigerante, tubos de refrigerante, suporte de cédigo e chaves de fi-
xacdo, ver o capitulo «Acessorios, pecas sobressalentes e dispositivos de medicéon.

Qualidade de balanceamento: G 6,3 em 3000 rpm no estado do fornecimento.
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Mandril para rosqueamento Softsynchro

Haste conforme DIN 1835 B+E

= 5
I
Diametro do aloja- Dimensées Especificacdo N.c de encomenda
mento A - =
S Tamanho Area de fixacdo
Haste cilindrica D nominal d dy d3 1 Iy
20 ER 20 (GB) 1,0-13,0 34,0 34,0 73,0 24,0 MSC-ZYL-020-20-073-1-0-W 30531488
25 ER 20 (GB) 1,0-13,0 34,0 34,0 73,0 24,0 MSC-ZYL-025-20-073-1-0-W 10015373
25 ER 32 (GB) 2,0-20,0 50,0 45,0 87,3 27,5 MSC-ZYL-025-32-088-1-0-W 10063621
32 ER 40 (GB) 3,0-26,0 63,0 63,0 113,5 30,5 MSC-ZYL-032-40-114-1-0-W 10057697
Dimensées em mm.
Outras dimensges podem ser obtidas mediante consulta.
Aplicacdo: Para a fixacdo segura e rapida de brocas de rosca. Para compensacéao de dife- Modelo: Com refrigeracdo interna.
rencas de inclinacdo eventualmente existentes entre o fuso sincrono e a broca de rosca. Aviso: Para itens compativeis como pingas de esvaziamento e discos de vedacao para a ali-
Ambito de fornecimento: Com porca de fixacio para alimentacio interna de agente refri- mentacdo interna de refrigerante e chaves de fixagéo, ver o capitulo «Acessorios, pecas so-
gerante e chave de fixacéo. bressalentes e dispositivos de medicéon.

Sem pinca de fixacdo e disco de vedagao. Qualidade de balanceamento: G 6,3 em 3000 rpm no estado do fornecimento.
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MANDRIS PORTA-
FRESAS DE ENCAIXE

Mandris porta-fresas de encaixe

Modelo com amortecimento de vibracdes M2

Para fresas com fenda transversal e longitudinal de acordo

com o DIN 69882-2 17

Para fresas com fenda transversal de acordo com DIN 69882-3 118
Para fresa com diametro de encosto aumentado de acordo

com DIN 69882-3 121

m
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Amortecimento de vibragdo - superficies nitidamente melhores

Na maquinagem frequentemente ocorrem
vibracdes. Estas resultam numa instabilidade
dindmica do sistema. Como consequéncia,
surgem qualidades de superficie insuficientes,
precisdo deficiente, alto nivel de ruidos de usi-
nagem, reducdo do tempo de vida util das fer-
ramentas €, nos casos extremos, ferramentas e
arestas de corte quebradas.

Para minimizar estas vibraces e as suas con-
sequéncias, a MAPAL desenvolveu um sistema
inovador de amortecimento de vibracdo na
haste da ferramenta. Isto porque as ferra-
mentas de perfuracdo e fresagem com pro-
jecdes muito longas tendem a oscilar devido
a rigidez dindmica insuficiente do sistema no
seu conjunto. Ao conceber o novo sistema, 0s
programadores tiveram em conta todos os fa-
tores resultantes da interacdo entre a maqui-
na-ferramenta, a ferramenta e a sua fixagao,

e o componente. O resultado: Um sistema de
amortecimento de vibracdo que se adapta a
rigidez de todos os tipos de maquinas comuns.
Pode ser utilizado para usinagem de diferentes
materiais com diferentes ferramentas.

0 sistema auténomo de massa auxiliar e va-
rios conjuntos de molas de aco neutralizam e
minimizam a deflexdo do corpo da ferramenta.
Em comparacdo com ferramentas sem sistema
de absorgdo, as amplitudes de vibracdo podem
ser até 1000 vezes inferiores. Apesar da longa
projecdo, consegue-se um funcionamento
suave e estavel. Isto significa que podem ser
usadas velocidades de corte mais elevadas e
que a taxa de remogdo de material pode ser
significativamente aumentada. Além disso,
sdo conseguidas qualidades de superficie con-
sideravelmente melhores gragas ao amorteci-
mento de vibragdo.

VISTA GERAL

- Sistema de amortecimento de vibracdo em
ferramentas com projecéo longa, diretamente
na haste da ferramenta

- Adequado a rigidez de todos os tipos de ma-
quinas comuns

- Com refrigeracdo interna para diametros de
fixagdo 16, 22 € 27 mm com um comprimento
de 200 e 300 mm disponivel para suportes
SK40, SK50, HSK-A63 e HSK-A100

VANTAGENS

- Funcionamento silencioso e estavel, apesar
de uma longa projecédo

- Maiores velocidades de corte, maiores taxas
de remocéo de aparas

- Melhor qualidade de superficie
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Caracteristicas das ferramentas em detalhe

1 Canais de refrigeracdo interna -
- Fornecimento ideal de refrigerante

2 Interface normalizado de acordo com
DIN 69882-3 -

- Adequados para fresas padrdo com fendas trans-
versais

3 Superficie dura torneada -
- Resisténcia anticorrosdo melhorada

4 Contorno cilindrico -
- Acesso facil

Amortecimento de vibracao no
mandril porta-fresas de encaixe

- Funcionamento silencioso e estavel, apesar
de uma longa projecao

- Funcionamento suave do fuso e da maqui-
na com menor consumo de energia do que
em um sistema sem amortecimento

- Minimizacgao do ruido no processo de
usinagem

1

¥

Alimentacdo interna de
refrigerante

- Velocidades de corte mais elevadas gragas
a refrigeracdo interna com melhor taxa de
remocdo de aparas

- Menos quebras de arestas de corte

- -Arefrigeracdo otimizada de toda a aresta
de corte possibilita posicdes de usinagem
profundas

Melhor qualidade de superficie
gracas ao amortecimento de vibracao

- Melhoria significativa da superficie com
dados de corte idénticos em comparacdo ao
sistema sem amortecimento

- Quebra de aparas ideal, sem arranhar a
superficie
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Mandril porta-fresas de encaixe

aperto de ferramentas mecanico, para fresas com fenda transversal de acordo com DIN 69882-3
Haste HSK-A de acordo com DIN 69893-1

[TETD
d1
d2

I2
Modelo com amortizacéo de vibragoes
HSK-A Dimensées Especificacdo N.c de enco-
menda
d1 d2 |1 |2
63 16,0 38,0 200,0 17,0 MDA-HSK-A063-16-200-1-0-W 31045047
63 16,0 38,0 300,0 17,0 MDA-HSK-A063-16-300-1-0-W 31045049
63 22,0 48,0 200,0 19,0 MDA-HSK-A063-22-200-1-0-W 31045048
63 22,0 48,0 300,0 19,0 MDA-HSK-A063-22-300-1-0-W 31045120
100 16,0 38,0 200,0 17,0 MDA-HSK-A100-16-200-1-0-W 31045121
100 16,0 38,0 300,0 17,0 MDA-HSK-A100-16-300-1-0-W 31045124
100 22,0 48,0 200,0 19,0 MDA-HSK-A100-22-200-1-0-W 31045122
100 22,0 48,0 300,0 19,0 MDA-HSK-A100-22-300-1-0-W 31045125
100 27,0 58,0 200,0 21,0 MDA-HSK-A100-27-200-1-0-W 31045123
100 27,0 58,0 300,0 21,0 MDA-HSK-A100-27-300-1-0-W 31045126
Dados técnicos da fresa de encaixe com interface HSK
N.c de encomenda Velocidade maxima  Peso recomendado Massa total Momento de inclina- Torque de aperto trans-  Forca maxima de
de funcionamento para fresas [kl ¢éo com peso ferivel admissivel corte
[rpm] [kal nominal da fresa [Nm] [Nm] [N]
31045047 8.000 0,2 (x0,1) 23 1,89 200 1.300
31045049 5.000 0,2 (+0,1) 3,2 4,22 200 900
31045048 8.000 0,6 (+0,15) 3.5 4,08 270 1.300
31045120 5.500 0,6 (£0,15) 4,9 8,32 270 900
31045121 8.000 0,2 (x0,1) 3,6 1,57 200 3.400
31045124 5.800 0,2 (x0,1) 4,5 3,95 200 2.400
31045122 8.000 0,6 (£0,15) 4,7 3,65 270 3.400
31045125 6.000 0,6 (+0,15) 6 7,61 270 2.400
31045123 8.000 0,9 (£0,2) 58 523 500 3.400
31045126 6.000 0,9 (x0,2) 8 1,37 500 2.400
Dimensdes em mm.
Ambito de fornecimento: Com chavetas fixas e parafuso de aperto da fresa de acordo com Aviso: Parafuso de aperto de fresas sem refrigeracéo interna fornecido. Tubo de refrigeran-
DIN 6367. Sem tubo de refrigerante. te
Modelo: Desvio de concentricidade admissivel do cone para o didmetro do mandril d; =5 e chaves de montagem, ver capitulo «Acessorios, pecas sobressalentes e dispositivos de

um. medicéon.
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Mandril porta-fresas de encaixe

aperto de ferramentas mecanico, para fresas com fenda transversal de acordo com DIN 69882-3
Haste SK de acordo com 1SO 7388-1 Forma AD/AF

ok |
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Modelo com amortizacéo de vibragoes
SK Dimensées Especificacdo N.c de enco-
menda
dq dy Iy l2
40 16,0 38,0 200,0 17,0 MDA-SK040-16-200-3-0-W 31045127
40 16,0 38,0 300,0 17,0 MDA-SK040-16-300-3-0-W 31045129
40 22,0 48,0 200,0 19,0 MDA-SK040-22-200-3-0-W 31045128
40 22,0 48,0 300,0 19,0 MDA-SK040-22-300-3-0-W 31045130
50 16,0 38,0 200,0 17,0 MDA-SK050-16-200-3-0-W 31045131
50 16,0 38,0 300,0 17,0 MDA-SK050-16-300-3-0-W 31045134
50 22,0 48,0 200,0 19,0 MDA-SK050-22-200-3-0-W 31045132
50 22,0 48,0 300,0 19,0 MDA-SK050-22-300-3-0-W 31045135
50 27,0 58,0 200,0 21,0 MDA-SK050-27-200-3-0-W 31045133
50 27,0 58,0 300,0 21,0 MDA-SK050-27-300-3-0-W 31045136
Dados técnicos do mandril de fresa de encaixe com interface SK
N.c de encomenda Velocidade maxima  Peso recomendado Massa total Momento de inclinagdo Torque de aperto trans-  Forca maxima de
de funcionamento para fresas [kl com peso nominal da ferivel admissivel corte
[rpm] [ka] fresa [Nm] [Nm] [N]
31045127 8.000 0,2 (x0,1) 2,5 1,90 200 650
31045129 4.500 0,2 (+0,1) 3.4 4,32 200 450
31045128 5.500 0,6 (+0,15) 3,7 4,19 270 650
31045130 3.500 0,6 (£0,15) 5,1 8,85 270 450
31045131 8.000 0,2 (x0,1) 4,2 1,22 200 1.700
31045134 6.000 0,2 (x0,1) 5,1 3,67 200 1.200
31045132 8.000 0,6 (£0,15) 53 3,34 270 1.700
31045135 5.500 0,6 (+0,15) 6,9 7,87 270 1.200
31045133 8.000 0,9 (£0,2) 6,6 513 500 1.700
31045136 5.000 0,9 (x0,2) 8,8 11,59 500 1.200
Dimensdes em mm.
Ambito de fornecimento: Com chavetas fixas e parafuso de aperto da fresa de acordo com quando encomendar.
DIN 6367. Sem pinos de aperto. Aviso: Parafuso de aperto de fresas sem refrigeracéo interna fornecido. Para pinos de aper-
Modelo: Desvio de concentricidade admissivel do cone para o didametro do mandril dq = 5 to e chaves de montagem, ver o capitulo «Acessérios, pecas sobressalentes e dispositivos
pm. de medicdon.

Configuragédo basica é de forma AD, se for necessario a forma AF, por favor especifique
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Acessorios para mandris porta-fresas de encaixe
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Para mandris porta-fresas de encaixe com didmetro de encosto aumentado de acordo com DIN 69882-3

Interface Para o diametro  ® Parafuso de aperto de fresas de acor- @ Pino de arraste ® Parafuso de cabeca cilindrica de
HSK-A de mandril d; do com DIN 6367 (2x) acordo com IS0 4762 (2x)
Tamanho N.© de encomenda Tamanho N.c de encomenda Tamanho N.> de encomenda
63 16 M12 10005164 12x10x20 30924965 M4x12-12.9 10003584
63 22 M10 10006016 10x7x17.5 30924964 M3x8-12.9 10003570
100 16 M12 10005164 12x10x20 30924965 M4x12-12.9 10003584
100 22 M10 10006016 10x7x17.5 30924964 M3x8-12.9 10003570
100 27 M8 10007286 8x7x16 30924963 M3x8-12.9 10003570

Para mandris porta-fresas de encaixe com didmetro de encosto aumentado de acordo com DIN 69882-3

Interface Para o diametro  ® Parafuso de aperto de fresas de acor- @ Pino de arraste ® Parafuso de cabeca cilindrica de
SK de mandril d; do com DIN 6367 (2x) acordo com ISO 4762 (2x)
Tamanho N.c de encomenda Tamanho N.° de encomenda Tamanho N.c de encomenda
40 16 M12 10005164 12x10x20 30924965 M4x12-12.9 10003584
40 22 M10 10006016 10x7x17.5 30924964 M3x8-12.9 10003570
50 16 M12 10005164 12x10x20 30924965 M4x12-12.9 10003584
50 22 M10 10006016 10x7x17.5 30924964 M3x8-12.9 10003570

50 27 M8 10007286 8x7x16 30924963 M3x8-12.9 10003570
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Mandris porta-fresas de encaixe

aperto de ferramentas mecanico para fresas com fenda longitudinal ou transversal conforme DIN 69882-2, com parafuso de aperto de fresa
Haste HSK-A de acordo com DIN 69893-1
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HSK-A Dimensées G Especificacdo N.> de encomenda
dq dy d3 Iy I

63 16,0 32,0 - 50,0 27,0 M8 MCA-HSK-A063-16-050-1-0-W 30319348

63 22,0 40,0 - 48,0 31,0 M10 MCA-HSK-A063-22-048-1-0-W 30319349

63 27,0 48,0 = 48,0 33,0 M12 MCA-HSK-A063-27-048-1-0-W 30319350

63 32,0 58,0 52,5 46,0 38,0 M16 MCA-HSK-A063-32-046-1-0-W 30319352

63 40,0 70,0 52,5 56,0 41,0 M20 MCA-HSK-A063-40-056-1-0-W 30319353

100 16,0 32,0 - 50,0 27,0 M8 MCA-HSK-A100-16-050-1-0-W 30319359

100 22,0 40,0 - 48,0 31,0 M10 MCA-HSK-A100-22-048-1-0-W 30319360

100 27,0 48,0 = 48,0 33,0 M12 MCA-HSK-A100-27-048-1-0-W 30319361

100 32,0 58,0 = 46,0 38,0 M16 MCA-HSK-A100-32-046-1-0-W 30319362

100 40,0 70,0 - 48,0 33,0 M20 MCA-HSK-A100-40-056-1-0-W 30319363
Dimensées em mm.
Ambito de fornecimento: Com parafuso de aperto de fresa, chaveta com rosca de sacar e Aviso: Parafuso de aperto de fresas sem refrigeracéo interna fornecido. Tubos de agentes
anel de arraste. Sem tubo de refrigerante. de refrigeragdo e chaves de montagem, ver capitulo «Acessdrios, pecas sobressalentes e
Modelo: Desvio de concentricidade admissivel da haste conica oca para o didmetro do dispositivos de medicdo». Anéis de mandril de fresa de acordo com DIN 2084 sob consulta.

mandril d; = 8 pm. Qualidade de balanceamento: G 2,5 em 25000 rpm no estado do fornecimento.
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Mandris porta-fresas de encaixe

aperto de ferramentas mecanico, com diametro de encosto aumentado de acordo com DIN 69882-3, com parafuso de aperto de fresa
Haste HSK-A de acordo com DIN 69893-1

d3

I I
HSK-A Dimensées G Especificacdo N.° de encomenda
ds dy ds lq Iy
63 22,0 48,0 - 50,0 19,0 M10 MCA-HSK-A063-22-050-1-0-W 30329254
63 27,0 60,0 52,5 60,0 21,0 M12 MCA-HSK-A063-27-060-1-0-W 30329256
63 32,0 78,0 52,5 60,0 24,0 M16 MCA-HSK-A063-32-060-1-0-W 30329257
63" 40,0 89,0 52,5 60,0 27,0 M20 MCA-HSK-A063-40-060-1-0-W 30329259
100 22,0 48,0 = 50,0 19,0 M10 MCA-HSK-A100-22-050-1-0-W 30329270
100 27,0 60,0 - 50,0 21,0 M12 MCA-HSK-A100-27-050-1-0-W 30329271
100 320 78,0 - 50,0 24,0 M16 MCA-HSK-A100-32-050-1-0-W 30329272
100 40,0 89,0 84,5 60,0 27,0 M20 MCA-HSK-A100-40-060-1-0-W 30329274
100 60,0 140,0 84,5 70,0 40,0 M30 MCA-HSK-A100-60-070-1-0-W 30329276

Os tamanhos marcados com* possuem, adicionalmente, quatro furos de rosca para alojamento de cabecas de fresa com fixacdo de ferramenta conforme DIN 2079.

Dimensées em mm.

Ambito de fornecimento: Com chavetas fixas e parafuso de aperto da fresa de acordo com Aviso: Parafuso de aperto de fresas sem refrigeracéo interna fornecido. Tubos de agente de
DIN 6367. Sem tubo de refrigerante. refrigeracdo, chaves de montagem, ver capitulo «Acessorios, pecas sobressalentes e dispo-
Modelo: Desvio de concentricidade admissivel da haste conica oca para o didmetro do sitivos de medicdon. Anéis de mandril de fresa de acordo com DIN 2084 sob consulta.
mandril dy = 8 um. Qualidade de balanceamento: G 2,5 em 25000 rpm no estado do fornecimento.

Seis furos de balanceamento no perimetro.
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aperto de ferramentas mecanico, com diametro de encosto aumentado de acordo com DIN 69882-3, sem parafuso de aperto de fresa
Haste HSK-A de acordo com DIN 69893-1

T o o
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HSK-A Dimensées G Especificacdo N.° de encomenda
ds dy ds lq Iy

63 22,0 48,0 - 50,0 19,0 M10 MCA-HSK-A063-22-050-1-0-W 10066802
63 27,0 60,0 52,5 60,0 21,0 M12 MCA-HSK-A063-27-060-1-0-W 10066803
63 32,0 78,0 52,5 60,0 24,0 M16 MCA-HSK-A063-32-060-1-0-W 10066804
63" 40,0 89,0 52,5 60,0 27,0 M20 MCA-HSK-A063-40-060-1-0-W 10066805
63" 60,0 140,0 52,5 70,0 40,0 M30 MCA-HSK-A063-60-070-1-0-W 10067153
100 22,0 48,0 - 50,0 19,0 M10 MCA-HSK-A100-22-050-1-0-W 10066812
100 27,0 60,0 - 50,0 21,0 M12 MCA-HSK-A100-27-050-1-0-W 10066813
100 32,0 78,0 = 50,0 24,0 M16 MCA-HSK-A100-32-050-1-0-W 10066814
100 40,0 89,0 84,5 60,0 27,0 M20 MCA-HSK-A100-40-060-1-0-W 10066815
100 60,0 140,0 84,5 70,0 40,0 M30 MCA-HSK-A100-60-070-1-0-W 10066817

Os tamanhos marcados com * possuem, adicionalmente, quatro furos de rosca para alojamento de cabecas de fresa com fixacdo de ferramenta conforme DIN 2079

**d1 = 60 mm com tamanho nominal HSK-A 63: diametro méaximo da cabeca de fresa 250 mm. Sem furos de balanceamento no perimetro.

Dimensées em mm.

Ambito de fornecimento: Com pinos de arraste aparafusados. Sem tubo de refrigerante.
Modelo: Desvio de concentricidade admissivel da haste conica oca para o didmetro do

mandril d; = 8 pm.

Seis furos de balanceamento no perimetro.

Aviso: Tubos de agente de refrigeracao, chaves de montagem, ver capitulo «Acessérios, pe-
cas sobressalentes e dispositivos de medicdo». Anéis de mandril de fresa de acordo com

DIN 2084 sob consulta. Sem parafuso de aperto de fresa.
Qualidade de balanceamento: G 2,5 em 25000 rpm no estado do fornecimento.
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Acessorios para mandris porta-fresas de encaixe
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Para mandris porta-fresas de encaixe para fresas com fenda longitudinal e transversal de acordo com DIN 69882-2

Para o didmetro de man- @ Parafuso de aperto de fresas de acordo @ Chaveta DIN 6885 forma AS (porém com ~ ® Anel de arraste conforme DIN 6366-1

dril d4 com DIN 6367 rosca de sacar)
Tamanho N.> de encomenda Tamanho N.c de encomenda Tamanho N.> de encomenda
16 M8 10007286 4x4x20 30433907 Gr.16 10008712
22 M10 10006016 6x6x25 10059420 Gr.22 10032860
27 M12 10005164 7x7x25 30433909 Gr.27 10018128
32 M16 10004065 8x7x28 30433910 Gr.32 10076829
40 M20 10004066 10x8x32 30433912 Gr.40 10004785

@ o g

L__J

Lo J

Para mandris porta-fresas de encaixe com didmetro de encosto aumentado de acordo com DIN 69882-3

Para o diametro de @ Parafuso de aperto de fresas @ Parafuso de aperto de fresa com alimen- ® Pino de arraste @ Parafuso de fixagdo conforme
mandril d, de acordo com DIN 6367 tacdo interna de agente refrigerante (p.ex. (2x) 1SO 4762
para os cabecotes de fresa MAPAL WWS) (2x)
Tamanho N.c de encomenda Especificagdo N de encomenda Tamanho N.c de encomenda
22 M10 10006016 30326178 MT1013-01 10005640 M4x10 - 12.9 10003583
27 M12 10005164 30326179 MT1215-01 10005165 M4x16 - 12.9 10003586
32 M16 10004065 30326180 MT1422-01 10004063 M5x16 - 12.9 10003601
40 M20 10004066 30326181 MT1623-01 10004064 M5x16 - 12.9 10003601

60 M30 10017544 = MT2625-01 10010103 M12x25 - 12.9 10003675
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Mandris porta-fresas de encaixe

aperto de ferramentas mecanico, com diametro de encosto aumentado, com parafuso de aperto de fresa
Haste SK de acordo com 1SO 7388-1 Forma AD/AF
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SK Dimensées G Especificacdo N.° de encomenda
ds dy ds lq Iy
40 22,0 48,0 - 350 19,0 M10 MCA-SK040-22-035-3-0-W 10066833
40 27,0 49,0 - 350 21,0 M12 MCA-SK040-27-035-3-0-W 10066834
40 32,0 78,0 49,5 50,0 24,0 M16 MCA-SK040-32-050-3-0-W 10066835
40" 40,0 89,0 49,5 50,0 27,0 M20 MCA-SK040-40-050-3-0-W 10066836
50 22,0 48,0 = 350 19,0 M10 MCA-SK050-22-035-3-0-W 10073552
50 27,0 60,0 - 350 21,0 M12 MCA-SK050-27-035-3-0-W 10073743
50 320 78,0 - 350 24,0 M16 MCA-SK050-32-035-3-0-W 10073744
50" 40,0 89,0 79,5 50,0 27,0 M20 MCA-SK050-40-050-3-0-W 10073745

Os tamanhos marcados com* possuem, adicionalmente, quatro furos de rosca para alojamento de cabecas de fresa com fixacdo de ferramenta
conforme DIN 2079.
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Pecas sobresselentes

Para o diame- @ Parafuso de aperto de fresa @ Parafuso de aperto de fresa com alimen- ® Pino de arraste @ Parafuso de fixagdo conforme
tro de mandril conforme DIN 6367 tacdo interna de agente refrigerante (p.ex. 1SO 4762
dy para os cabecotes de fresa MAPAL WWS)
Tamanho N.> de encomenda N.> de encomenda Especificagéo N.c de encomenda Tamanho N. de encomenda
22 M10 10006016 30326178 MT1013-01 10005640 M4x10 - 12.9 10003583
27 M12 10005164 30326179 MT1215-01 10005165 M4x16 - 12.9 10003586
32 M16 10004065 30326180 MT1422-01 10004063 M5x16 - 12.9 10003601
40 M20 10004066 30326181 MT1623-01 10004064 M5x16 - 12.9 10003601

Dimensées em mm.

Ambito de fornecimento: Com pinos de arraste aparafusados. Sem pinos de aperto. Aviso: Pinos de aperto, chaves de montagem, ver capitulo «Acessorios, pecas sobressalen-
Modelo: Desvio de concentricidade admissivel da haste conica oca para o didmetro do tes e dispositivos de medicdo». Anéis de mandril de fresa de acordo com DIN 2084 sob
mandril dq = 8 um. Configuracéo basica é de forma AD, se for necessario a forma AF, por consulta.

favor especifique quando encomendar. Qualidade de balanceamento: G 2,5 em 25000 rpm no estado do fornecimento.
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Mandris porta-fresas de encaixe

aperto de ferramentas mecanico, com diametro de encosto aumentado, sem parafuso de aperto de fresa
Haste SK de acordo com 1SO 7388-1 Forma AD/AF
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SK Dimensées G Especificacdo N.c de encomenda
dy dy d3 Iy l2
40 22,0 48,0 = 350 19,0 M10 MCA-SK040-22-035-3-0-W 10066837
40 27,0 49,0 - 35,0 21,0 M12 MCA-SK040-27-035-3-0-W 10066838
40 32,0 78,0 49,5 50,0 24,0 M16 MCA-SK040-32-050-3-0-W 10066839
40" 40,0 89,0 49,5 50,0 27,0 M20 MCA-SK040-40-050-3-0-W 10066840
50 22,0 48,0 - 35,0 19,0 M10 MCA-SK050-22-035-3-0-W 10073747
50 27,0 60,0 = 350 21,0 M12 MCA-SK050-27-035-3-0-W 10073748
50 32,0 78,0 - 35,0 24,0 M16 MCA-SK050-32-035-3-0-W 10073749
50* 40,0 89,0 79,5 50,0 27,0 M20 MCA-SK050-40-050-3-0-W 10073750

Os tamanhos marcados com* possuem, adicionalmente, quatro furos de rosca para alojamento de cabecas de fresa com fixacdo de ferramenta conforme DIN 2079.
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Pecas sobresselentes

Para o diame- @ Parafuso de aperto de fresa @ Parafuso de aperto de fresa com alimen- ® Pino de arraste @ Parafuso de fixagdo conforme
tro de mandril conforme DIN 6367 tacdo interna de agente refrigerante (p.ex. 1SO 4762
dj para os cabegotes de fresa MAPAL WWS)
Tamanho N. de encomenda N.c de encomenda Especificacéo N.c de encomenda Tamanho N.e de encomenda
22 M10 10006016 30326178 MT1013-01 10005640 M4x10 - 12.9 10003583
27 M12 10005164 30326179 MT1215-01 10005165 M4x16 - 12.9 10003586
32 M16 10004065 30326180 MT1422-01 10004063 M5x16 - 12.9 10003601
40 M20 10004066 30326181 MT1623-01 10004064 M5x16 - 12.9 10003601

Dimensées em mm.

Ambito de fornecimento: Com pinos de arraste aparafusados. Sem pinos de aperto.
Modelo: Desvio de concentricidade admissivel da haste conica oca para o didmetro do

mandril dq = 8 um. Configuracéo basica é de forma AD, se for necessario a forma AF, por

favor especifique quando encomendar.

Aviso: Pinos de aperto, chaves de montagem, ver capitulo «Acessérios, pecas sobressalen-
tes e dispositivos de medicdo». Anéis de mandril de fresa de acordo com DIN 2084 sob

consulta.

Qualidade de balanceamento: G 2,5 em 25000 rpm no estado do fornecimento.
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Mandris porta-fresas de encaixe

aperto de ferramentas mecanico, com diametro de encosto aumentado

Haste BT de acordo com I1SO 7388-2 forma JD (JIS B 6339)
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BT Dimensées G Especificacdo N.° de encomenda
ds dy d3 Iy )
30" 27,0 46,0 - 350 21,0 M12 MCA-BT030-27-035-1-0-W 50016666
40 22,0 48,0 - 350 19,0 M10 MCA-BT040-22-035-3-0-W 10073629
40 27,0 60,0 = 35,0 21,0 M12 MCA-BT040-27-035-3-0-W 10073630
40 32,0 78,0 62,5 50,0 24,0 M16 MCA-BT040-32-050-3-0-W 10073631
40" 40,0 89,0 62,5 50,0 27,0 M20 MCA-BT040-40-050-3-0-W 10073632

0Os tamanhos marcados com* possuem, adicionalmente, quatro furos de rosca para alojamento de cabecas de fresa com fixacdo de ferramenta conforme

DIN 2079.

** sem parafuso de aperto de fresa
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Pecas sobresselentes

Para o diametro de

@ Parafuso de aperto de fresa

@ Parafuso de aperto de fresa com ®

Pino de arraste

@ Parafuso de fixacdo para pino de arraste

mandril conforme DIN 6367 alimentacéo interna de refrigerante conforme 1SO 4762
dq Tamanho N.> de encomenda N.c de encomenda N.c de encomenda Tamanho N.> de encomenda
22 M10 10006016 30326178 10005640 M4x10 - 12.9 10003583
27 M12 10005164 30326179 10005165* M4x16 - 12.9 10003586
32 M16 10004065 30326180 10004063 M5x16 - 12.9 10003601
40 M20 10004066 30326181 10004064 M5x16 - 12.9 10003601

*xx

Dimensées em mm.

para fresa de encaixe BT 30 para pino de arraste, utilizar o nimero de pedido 31293926.

Ambito de fornecimento: Com pinos de arraste aparafusados. Sem pinos de aperto.
Modelo: Desvio de concentricidade admissivel da haste conica oca para o didmetro do
mandril dq = 8 um. Configuragéo basica é a forma JD, se for necessario a forma JF, por fa-
vor especifique quando encomendar.

Aviso: Pinos de aperto, chaves de montagem, ver capitulo «Acessorios, pegas sobressalen-
tes e dispositivos de medicdo». Anéis de mandril de fresa de acordo com DIN 2084 sob

consulta.

Qualidade de balanceamento: G 2,5 em 25000 rpm no estado do fornecimento.
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VISTA GERAL DO PRODUTO

Cartuchos de fixacao e flanges

Um componente principal da tecnologia de fi-
xacdo MAPAL HSK sao os cartuchos de fixacdo
KS. O mecanismo de fixagdo manual fornece
as maiores forcas de tracdo e de fixacdo, que
podem ser atingidas de maneira sequra atra-
vés de construcdo simples e solida. O cartucho
de fixacdo KS é empregado em fusos e supor-
tes de base, diretamente ou através de flanges
de alojamento. A construcdo rigida com fluxo
de forcas ideal através de corpos tipo baioneta
e cartucho até as mandibulas de fixacdo acen-
tua a impressionante eficiéncia dos cartuchos
de fixacdo KS. A montagem facil dos cartu-
chos através de uma rotacdo de 90° contra um
pino de fixacdo de alto desempenho assegura

a montagem segura. A ejecdo suave da ferra-
menta através dos dois pinos de ejecdo distri-
bui a forca e o desgaste é consideravelmente
reduzido. Os cartuchos de fixacdo KS nos mo-
delos lubrificacdo por jato pleno, lubrificacdo
de alta pressdo e MMS tém compatibilidade
intercruzada. Isto facilita o reequipamento
da maquina para novas tarefas de usinagem
com outro tipo de lubrificacdo. Como solucao
universal para aplicacées MMS, com HSK-A e
HSK-C, a MAPAL oferece o cartucho de fixa-
¢do MMS MAQL1. Através da passagem central
grande, o aerossol pode ser transportado sem
perdas e otimizado em fluxo. Com isso, a se-
paracdo de mistura do aerossol ¢ impedida. O

cartucho de fixaggo MMS MAQL foi especial-
mente desenvolvido para o HSK-C. Através de
uma adaptagdo da vedacédo do lado frontal é
minimizado o abaixamento nesta regido. Com
este sortimento de sistemas de fixacdo MAPAL
¢ possivel fixar de maneira sequra todas as
formas construtivas HSK.

Standard

A verséo standard dos cartuchos de fixacdo KS é o modelo
allround comprovado e adequado para praticamente todos
0s casos de usinagem.

- Rigidez elevada independente da direcao de usinagem
- Insensivel em relagcdo aos pisos HSK incongruentes
- Forca de tracéo elevada, muito além da norma

Alta pressédo

0O cartucho de fixacdo para aplicacdes de alta pressao

¢ adequado para presséo do refrigerante até 150 bar.
Adicionalmente, ele é equipado com um anel de vedagao
otimizado para assegurar maior seguranca de vedagao do
sistema.

- Campo de aplicacédo até 150 bar
- Geometria aperfeicoada da mandibula de fixagao
- Forca de tracédo elevada, muito além da norma

MaL1

Como solucéo universal para aplicacées
MMS, com HSK-A e HSK-C, a MAPAL ofe-
rece o cartucho de fixagdo MQL1. Através
da passagem central grande, o aerossol
pode ser transportado sem perdas e otimi-
zado em fluxo. Com isso, a separacéo de
mistura do aerossol é impedida.

- Ampla passagem central
- Sistema universal MQL1 para HSK-A e
HSK-C

A partir da pagina 134

A partir da pagina 135

A partir da pagina 136
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MaL

0 cartucho de fixacdo MQL da MMS foi especialmente
desenvolvido para o HSK-C. Através de uma adaptagéo
da vedacdo do lado frontal, o abaixamento nesta regiéo é
minimizado.

- Ampla passagem central
- Com geometria de vedacdo especial, exclusiva para
HSK-C

Flange de montagem KS

Para a montagem no fuso da maquina para alojamento de
ferramentas HSK

- Com alinhamento radial e angular

Concentricidade ajustavel

- Também pode ser obtida como variante MQL e de alta
presséo

- Dimensdes de conexdo de médulo para contorno inter-
no de fuso MN 5000-12

Flange de guarda KS

Para a montagem no fuso da maquina ou em adaptador
HSK ou SK para alojamento de ferramentas HSK.

- Com alinhamento radial e angular

- Concentricidade ajustavel

- Coaxialidade ajustavel

- Também pode ser obtida como variante MQL e de alta
presséo

- Dimensdes de conexdo de mddulo para contorno inter-
no de fuso MN 5000-14

A partir da pagina 137

A partir da pagina 140

A partir da pagina 144
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Chave de denominacao para especificacdo dos adaptadores

Unidades de fixacao Adaptacao Haste | forma e tamanho Adaptacdo | Forma e Tamanho
0S sem unidade de EF Flange de montagem HSK-A  Cone de haste oca HSK-A  Cone de haste oca
fixacdo forma A forma A
KS Cartucho de fixagdo VL Flange de guarda HSK-C  Conexao forma C MOD  Interface de modulo
KS
AD Adaptador SK Cone de grande BLANK  Pega em bruto
abertura Forma A de
BL Pega em bruto acordo com ISO PIN Mandril de teste (test
- AD-FC  Cone de grande pin)
TP Mandril de teste

abertura Forma A
semelhante ao ISO
com face plana

BT Cone de grande
abertura Forma J de
acordo com I1SO

JD-FC  Cone de grande
abertura Forma J
semelhante ao I1SO
com face plana

CAT Cone de grande aber-
tura conforme ASME

ZYL Haste cilindrica

MOD Interface de modulo




2

0O 0 -

Comprimento de
projecao

Alinhamento

Entrada para lubrificante de
refrigeracio | MMS

sem alinhamento

sem

Alinhamento radial e
angular

interno

lateral (SK)

combinacdo interno
e lateral

com cartucho de
fixagdo MMS MQL 1

com cartucho de
fixacdo MMS MQL

com cartucho de
fixacdo HD de alta
pressao

FIXA(;AO | Tecnologia de fixagdo manual HSK
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Vista geral das unidades de fixacao manual HSK

Sistemas de Cartucho de fixagdo KS standard Cartucho de fixagdo KS alta pressao
fixacao
Tipo de aciona- 3-4 rotacées com chave de torque de aperto 3-4 rotacées com chave de torque de aperto
mento
Posi¢do de aciona- radial, 9 mm atras da superficie plana radial, 9 mm atras da superficie plana
mento
(HSK63)
Forca de fixagdo 30 kN 30 kN
(HSK63)
Torque de aciona- 20 Nm 20 Nm
mento
(HSK63)
Passagem central 2x@6mm 2xp6mm
(HSK63)

Alimentacdo interna de refrigerante até 150 bar para ferramentas HSK-C

Alimentacao interna de refrigerante em ferramentas HSK-C e ferramen-
e ferramentas HSK-A sem tubo de refrigerante

tas HSK-A sem tubo de refrigerante

Montagem direta sim sim

de fuso

Modelos HSK HSK-A HSK-D HSK-A HSK-D
fixaveis HSK-B HSK-T HSK-B HSK-T

HSK-C HSK-C
Tamanhos HSK HSK32 até HSK100 HSK32 até HSK100
Campo de apli- Sistema standard Sistema para altas pressdes de agente de refrigeracdo
cacdo

Aviso: Outros tamanhos HSK podem ser obtidos por consulta.
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Cartucho de fixagdo KS MQL1

3-4 rotacdes com chave de torque de aperto

Cartucho de fixagdo KS MMS MQL

3-4 rotacées com chave de torque de aperto

radial, 9 mm atras da superficie plana

radial, 9 mm atras da superficie plana

30 kN

30 kN

20 Nm

20 Nm

@ 7 mm central

o 7 mm central

sim

sim

HSK-A HSK-D
HSK-B HSK-T
HSK-C

HSK-C HSK-D

HSK40 até HSK100

HSK40 até HSK100

Sistema para aplicacées MMS

Sistema para aplicagdes MMS
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Cartuchos de fixacdo KS

Modelo standard

HSK-C Dimensées sw Especificacdo N.> de encomenda
ds lq
32 16,6 43,1 3 KS32-05 30325945
40 20,6 48,1 3 KS40-06 30325947
50 25,6 55,1 4 KS50-07 30325951
63 33,6 64,15 5 KS63-08 30325955
80 41,6 74,65 6 KS80-09 30325959
100 52,6 94,35 8 KS100-10 30325941

Pecas sobressalentes para cartuchos de fixagcdo KS em modelo standard

HSK-C ® Fuso de rosca @ Anel de vedacio (Viton®) ® Anel em 0 (Viton®) @ Anel em O (Viton®)
N.° de encomenda N.c de encomenda N.c de encomenda N.° de encomenda Quantidade

32 30358733 30358727 10092414 10041145 2

40 30358734 30358728 10092367 10092366 2

50 30358735 30358729 10093466 10092833 2

63 30358736 30358730 10092421 10092833 2

80 30358737 30358731 10093227 10093216 4

100 30358738 30358732 10093229 10074199 4
Dimensées em mm.
Aplicagdo: Para a montagem em fusos de maquina e adaptadores, para a fixacdo manual reparo para a MAPAL. Mais informacdes sobre troca de reparo, montagem direta do fuso e

de hastes HSK. Para utilizacdo em caso de pressées de refrigerante até 50 bar. cartuchos de fixagdo KS, ver o capitulo «Anexo técnicon.
Aviso: No caso de dano ou desgaste, o cartucho de fixagcdo deve ser enviado para troca de
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Cartuchos de fixacdo KS

Modelo para aplicacdes de alta pressao

HSK-C Dimensées sw Especificacdo N.> de encomenda
ds lq
32 16,6 43,4 3 KS32-05-D 30325946
40 20,6 48,4 3 KS40-06-D 30325948
50 25,6 55,4 4 KS50-07-D 30325952
63 33,6 64,45 5 KS63-08-D 30325956
80 41,6 74,95 6 KS80-09-D 30325960
100 52,6 94,55 8 KS100-10-D 30325942

Pecas sobressalente para cartuchos de fixacdo KS em modelo de alta pressdo

HSK-C ® Fuso de rosca @ Anel de vedagio ® Anel em 0 (Viton®) @ Anel em O (Viton®)
N.° de encomenda N.c de encomenda N.c de encomenda N.° de encomenda Quantidade

32 30358733 30359919 10092414 10041145 4

40 30358734 30359926 10092367 10092366 4

50 30358735 30359927 10093466 10092833 4

63 30358736 30359928 10092421 10092833 4

80 30358737 30359930 10093227 10093216 4

100 30358738 30359931 10093229 10074199 4
Dimensées em mm.
Aplicagdo: Para a montagem em fusos de maquina e adaptadores, para a fixacdo manual reparo para a MAPAL. Mais informacdes sobre troca de reparo, montagem direta do fuso e

de hastes HSK. Para utilizagdo em caso de pressdes de refrigerante até 150 bar. cartuchos de fixagdo KS, ver o capitulo «Anexo técnicon.
Aviso: No caso de dano ou desgaste, o cartucho de fixagcdo deve ser enviado para troca de



136 FIXACAO | Tecnologia de fixagdo manual HSK

Cartuchos de fixacdo KS

Modelo para aplicacdes MMS MQL1

Cartuchos de fixacdo KS com Anel em O externo — versdao MQL1 para HSK-A e HSK-C

HSK-C Dimensdes swW Torx* Especificacdo N.c de encomenda
dq It
40 20,6 48,1 3 T10 KS40-06-MQL1 30325950
50 25,6 55,1 4 T20 KS50-07-MQL1 30325954
63 33,6 64,15 5 T25 KS63-08-MQL1 30325958
80 41,6 74,65 6 T30 KS80-09-MQL1 30325962
100 52,6 94,35 8 T45 KS100-10-MQL1 30325944

Pecas sobressalentes para cartuchos de fixacdo KS MMS com Anel em O externo - versao MQL1 para HSK-A e HSK-C

HSK-C @ Anel em O (Viton®) @ Anel em 0 (Viton®) ® Anel em O (Viton®) @ Anel em O (Viton®)
N.c de encomenda N.c de encomenda N.c de encomenda N.c de encomenda
40 10074228 10092366 10092367 10093218
50 30288127 10092833 10074222 10093220
63 10095044 10092833 10092421 10093222
80 10093231 10093216 10093227 10038475
100 10093232 10092420 10093229 10093224

Dimensées em mm.

Aplicagdo: Para a montagem em fusos de maquina e adaptadores, para passagem central
otimizada do meio MMS no caso de fixacdo manual de hastes HSK. Adequado para varian-
tes de 1 canal e de 2 canais.

Ambito de fornecimento: Tubo adaptador ndo pertencem ao dmbito de fornecimento, ver
paginas seguintes.

Aviso: No caso de dano ou desgaste, o cartucho de fixagcdo deve ser enviado para troca de

reparo para a MAPAL.

* Serve exclusivamente para a funcdo de emergéncia. Apos o acionamento da funcédo de
emergéncia, o cartucho de fixacao deve ser enviado para troca de reparo para a MAPAL.
Mais informacées sobre troca de reparo, montagem direta do fuso e cartuchos de fixagdo
KS, bem como uma assisténcia a selegdo dos cartuchos de fixagdo MMS vocé encontra no
capitulo «Anexo técnicon.



Cartuchos de fixacdo KS

Modelo para aplicacdes MMS MQL

x*

SW
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Cartuchos de fixagcdo KS com Anel em O interno - versao MQL para HSK-C

HSK-C Dimensdes swW Torx* Especificacdo N.c de encomenda
dq It
40 20,6 48,1 3 T10 KS40-06-MQL 30325949
50 25,6 55,1 4 T20 KS50-07-MQL 30325953
63 33,6 64,15 5 T25 KS63-08-MQL 30325957
80 41,6 74,65 6 T30 KS80-09-MQL 30325961
100 52,6 94,35 8 T45 KS100-10-MQL 30325943

Pecas sobressalentes para cartuchos de fixacdo KS MMS com Anel em O interno — versdo MQL para o HSK-C

HSK-C @ Anel em O (Viton®) @ Anel em 0 (Viton®) ® Anel em O (Viton®) @ Anel em O (Viton®)
N.c de encomenda N.c de encomenda N.c de encomenda N.c de encomenda
40 10093221 10092366 10092367 10093218
50 10074202 10092833 10074222 10093220
63 10093223 10092833 10092421 10093222
80 30275900 10093216 10093227 10038475
100 10093226 10092420 10093229 10093224

Dimensées em mm.

Aplicacdo: Para a montagem em fusos de maquina e adaptadores, para passagem central
otimizada do meio MMS no caso de fixagdo manual de hastes HSK. Adequado para varian-
tes de 1 canal e de 2 canais.

Ambito de fornecimento: Tubo adaptador ndo pertencem ao ambito de fornecimento, ver
paginas seguintes.

Aviso: No caso de dano ou desgaste, o cartucho de fixagdo deve ser enviado para troca de

reparo para a MAPAL.

* Serve exclusivamente para a fungdo de emergéncia. Apds o acionamento da fungéo de
emergéncia, o cartucho de fixacdo deve ser enviado para troca de reparo para a MAPAL.
Mais informacdes sobre troca de reparo, montagem direta do fuso e cartuchos de fixagao
KS, bem como uma assisténcia a selecdo dos cartuchos de fixagdo MMS vocé encontra no
capitulo «Anexo técnicon.
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Acessorio cartuchos de fixacdo KS-MMS
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W
&
l2
I3 Iy
Tubos adaptadores com transicao de pino
HSK-C Dimensoes N.c de enco-
menda
dq dy d3* G 1 Iy I3
40 3.5 4,5 58 M10x1 48,05 10 7 10079503
50 4 55 7.8 M12x1 55,05 12 7 10079504
63 4 7 7.8 M12x1 64,05 14 7 10077739
80 8 10 1,3 M16x1 74,55 14 8 10080904
100 10 12 13,8 M18x1 94,25 14 10 10080905
* Para furo de conexdo do lado do fuso d3 H9
Contorno interno HSK confor- Dimensdes
me MN 5000-40-02-M
dq H9 I1 min. l1 max.
40 6 49 43,5
50 8 54 48,5
63 8 62,5 57,5
80 11,5 72 65,5
100 14 94 87

Dimensées em mm.

Aplicacdo: Para a transferéncia livre de abaulamento e execu¢do do meio MMS.
Aviso: Para chaves de montagem adequadas, ver capitulo «Acessdrios, pecas sobressalentes
e dispositivos de medicaon.
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Acessorio cartuchos de fixacdo KS-MMS

ol & ——H % s <5

| Z|

i_J

h
Tubo adaptador com transi¢ao de perfuragéo
HSK-C Dimensoes N.c de encomenda
ds dy dg* G I I,

40 4 4,5 5 M10x1 48,05 10 10080906
50 5 5i5 7 M12x1 55,05 12 10080907
63 6 7 7 M12x1 64,05 14 10080908
80 8 10 10 M16x1 74,55 14 10080909
100 10 12 12 M18x1 94,25 14 10080910

* Para tubo de transferéncia do lado do fuso com didmetro de conexao ds

Dimensdes em mm.

Aplicagdo: Para cartuchos de fixacdo KS-MMS, quando esses forem utilizados sem tubo

adaptador.

Aviso: Para chaves de montagem adequadas, ver capitulo «Acessorios, pecas sobressalentes

e dispositivos de medicaon.
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Flanges de montagem KS

com alinhamento radial e angular
Dimensdes de conexdo de modulo para contorno interno de fuso MN 5000-12

Com cartucho de fixagdo KS

D HSK-C Dimensées Especificacdo N.° de encomenda
ds lh
55 32 61 13 KS-EF-M0OD055-HSK-C032-013-21 30320028
63 40 70 15 KS-EF-MOD063-HSK-C040-015-21 30320029
80 50 87 17 KS-EF-M0OD080-HSK-C050-017-21 30320030
100 63 108 21 KS-EF-MOD100-HSK-C063-021-21 30320031
17 80 125 21 KS-EF-MOD117-HSK-C080-021-21 30320032
140 100 150 28 KS-EF-MOD140-HSK-C100-028-21 30320033

Com cartucho de fixagdo KS para alta pressdo

D HSK-C Dimensées Especificacdo N.> de encomenda
dy Iy
55 32 61 13 KS-EF-MOD055-HSK-C032-013-29 30381932
63 40 70 15 KS-EF-MOD063-HSK-C040-015-29 30381935
80 50 87 17 KS-EF-MOD080-HSK-C050-017-29 30381937
100 63 108 21 KS-EF-MOD100-HSK-C063-021-29 30381940
17 80 125 21 KS-EF-MOD117-HSK-C080-021-29 30381942
140 100 150 28 KS-EF-MOD140-HSK-C100-028-29 30381945

Dimensdes em mm.

Aplicagdo: Para a montagem no fuso da maquina para alojamento de ferramentas HSK. flange de montagem.

Ambito de fornecimento: Com cartucho de fixagdo KS, peca de pressio e pino rosqueado, Aviso: Cartuchos de fixagao KS compativeis vocé obtém no capitulo, na secdo Cartuchos
anel de cobertura e parafusos de cabega cilindrica (para a fixacdo do flange de montagem de fixacdo. Para anéis de vedacdo, ver capitulo «Acessorios, pecas sobressalentes e disposi-
KS). tivos de medicdon. Para informacdes sobre as dimensdes de montagem, ver capitulo «Ane-
Modelo: Com concentricidade ajustavel através de pinos rosqueados (para alinhar) no fuso X0 técnicon.

da maquina. Com coaxialidade ajustavel através de peca de pressao e pino rosqueado no
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Flanges de montagem KS

com alinhamento radial e angular
Dimensdes de conexdo de modulo para contorno interno de fuso MN 5000-12

HSK-A, HSK-C com cartucho de fixagdo MMS MQL1 com Anel em O externo

D HSK-C Dimensées Especificacdo N.° de encomenda
ds lh
63 40 70 15 KS-EF-MOD063-HSK-C040-015-27 30381613
80 50 87 17 KS-EF-MOD080-HSK-C050-017-27 30381616
100 63 108 21 KS-EF-MOD100-HSK-C063-021-27 30381620
"7z 80 125 21 KS-EF-MOD117-HSK-C080-021-27 30381624
140 100 150 28 KS-EF-MOD140-HSK-C100-028-27 30381626

Exclusivamente para HSK-C: Com cartucho de fixagio MMS MQL com Anel em O interno

D HSK-C Dimensées Especificacdo N.> de encomenda
dy Iy
63 40 70 15 KS-EF-MOD063-HSK-C040-015-28 30381612
80 50 87 17 KS-EF-MOD080-HSK-C050-017-28 30381614
100 63 108 21 KS-EF-MOD100-HSK-C063-021-28 30381618
n7z 80 125 21 KS-EF-MOD117-HSK-C080-021-28 30381623
140 100 150 28 KS-EF-MOD140-HSK-C100-028-28 30381625

Dimensées em mm.

Aplicagdo: Para a montagem no fuso da maquina para alojamento de ferramentas HSK. flange de montagem.

Ambito de fornecimento: Com cartucho de fixagdo MMS, peca de pressao e pino rosquea- Aviso: Cartuchos de fixagao MMS compativeis vocé obtém no capitulo, na secdo Cartuchos
do, anel de cobertura e parafusos de cabeca cilindrica (para a fixagio do flange de monta- de fixacdo. Para anéis de vedacéo, ver capitulo «Acessorios, pecas sobressalentes e disposi-
gem KS). tivos de medicdon. Para informacdes sobre as dimensdes de montagem, ver capitulo «Ane-

Modelo: Com concentricidade ajustavel através de pinos rosqueados (para alinhar) no fuso X0 técnicon.
da maquina. Com coaxialidade ajustavel através de peca de pressao e pino rosqueado no
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Flanges de montagem KS

para fusos curtos com alinhamento radial
Dimensdes de conexdo de modulo para contorno interno de fuso MN 5000-13

dq

Com cartucho de fixagdo KS

D HSK-C Dimensées Especificacdo N.° de encomenda
ds lq

40 32 45 12 KS-EF-MOD040-HSK-C032-012-11 30320034

50 40 55 15 KS-EF-MOD050-HSK-C040-015-11 30320035

63 50 70 18,5 KS-EF-M0OD063-HSK-C050-018-11 30320036

80 63 87 24 KS-EF-MOD080-HSK-C063-024-11 30320037

Com cartucho de fixacdo KS para alta pressao

D HSK-C Dimensodes Especificacdo N.c de encomenda
ds Iy

40 32 45 12 KS-EF-MOD040-HSK-C032-012-19 30381802

50 40 55 15 KS-EF-MOD050-HSK-C040-015-19 30381806

63 50 70 18,5 KS-EF-MOD063-HSK-C050-018-19 30381809

80 63 87 24 KS-EF-MOD080-HSK-C063-024-19 30381813

Dimensées em mm.

Aplicagdo: Para a montagem em fusos curtos (DIN 69002) para alojamento de ferramentas Aviso: Cartuchos de fixagao KS compativeis vocé obtém no capitulo, na secdo Cartuchos

HSK. de fixacdo. Para anéis de vedacéo, ver capitulo «Acessorios, pecas sobressalentes e disposi-
Ambito de fornecimento: Com cartucho de fixagdo KS standard, anel de cobertura e para- tivos de medicdon. Informacdes sobre as dimensdes de montagem vocé obtém no capitulo
fusos de cabeca cilindrica (para a fixagdo do flange de montagem KS). «Anexo técnicon.

Modelo: Com concentricidade ajustavel através de pinos rosqueados (para alinhar) no fuso Qualidade de balanceamento: G 6,3 em 3000 rpm no estado do fornecimento.
da maquina.
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Flanges de montagem KS [ Pecas sobresselentes

para fusos curtos com alinhamento radial
Dimensdes de conexdo de modulo para contorno interno de fuso MN 5000-13

dy

D
N MW;:&T"

T
i)

HSK-A, HSK-C com cartucho de fixagdo MMS MQL1 com Anel em O externo

D HSK-C Dimensdes Especificacdo N.c de encomenda
ds Iy

50 40 55 15 KS-EF-MOD050-HSK-C040-015-17 30381570

63 50 70 18,5 KS-EF-M0OD063-HSK-C050-018-17 30368528

80 63 87 24 KS-EF-MODO080-HSK-C063-024-17 30374580

Exclusivamente para HSK-C: Com cartucho de fixacdo MMS MQL com Anel em O interno

D HSK-C Dimensées Especificacdo N.> de encomenda
dy lh

50 40 55 15 KS-EF-MOD050-HSK-C040-015-18 30322617

63 50 70 18,5 KS-EF-MOD063-HSK-C050-018-18 30377261

80 63 87 24 KS-EF-M0OD080-HSK-C063-024-18 30359866

Pecas sobressalentes para flange de montagem KS com alinhamento radial e angular

D quantidade  Parafuso de cabega cilindrica conforme ISO 4762 Peca de pressdo Pino rosqueado
necessaria
Tamanho N. de encomenda  Especificacdo  N.° de encomenda Especificacdo N.° de encomenda
55 6 M5x16 - 12.9 10003601 07.6x4 10075115 M6x8-KLF 10075101
63 6 M5x20 - 12.9 10003603 07.6x4 10075115 M6x8-KLF 10075101
80 6 M6x20 - 12.9 10003619 910.6x5 10040108 M8x1x11.5-KLR 10075074
100 6 M8x25 - 12.9 10003637 ©12.8x5 10075116 M10x1x14-KLR 10075100
17 6 M8x25 - 12.9 10003637 ©12.8x5 10075116 M10x1x14-KLR 10075100
140 6 M10x30 - 12.9 10003660 ©12.8x5 10075116 M10X1X20-45H-KLR 10075099

Pecas sobressalentes para flange de montagem KS para fusos curtos

D quantidade  Parafuso de cabeca cilindrica conforme 1SO 4762
necessaria
Tamanho N.c de encomenda
40 6 M3x16 - 12.9 10003572
50 6 M4x20 - 12.9 10003588
63 6 M5x25 - 12.9 10003605
80 6 M6x30 - 12.9 10003621

Dimensdes em mm.

Aplicagdo: Para a montagem em fusos curtos (DIN 69002) para alojamento de ferramentas da maquina.

HSK. Aviso: Cartuchos de fixagdo MMS compativeis, ver na secdo Cartuchos de fixacao. Para
Ambito de fornecimento: Com cartucho de fixacdo MMS standard, anel de cobertura e pa- anéis de vedacéo, ver capitulo «Acessorios, pecas sobressalentes e dispositivos de medi-
rafusos de cabega cilindrica (para a fixagdo do flange de montagem KS). ¢don. Para informacdes sobre as dimensées de montagem, ver capitulo «Anexo técnicon.

Modelo: Com concentricidade ajustavel através de pinos rosqueados (para alinhar) no fuso Qualidade de balanceamento: G 6,3 em 3000 rpm no estado do fornecimento.
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Flange de guarda KS

com alinhamento radial e angular
Dimensdes de conexao do madulo conforme MN 5000-14

- K\H +\H\l
L]
L

| ey
BN s

| et

Com cartucho de fixagao KS modelo longo

Diametro do médulo HSK-C Dimensées Especificacdo N.> de encomenda
° ds lq Iy
60 32 37 26 13 KS-VL-MOD060-HSK-C032-026-21 30320016
70 40 45 30 15 KS-VL-MOD070-HSK-C040-030-21 30320017
80 50 55 35 18 KS-VL-MOD080-HSK-C050-035-21 30320018
80 50 55 100 83 KS-VL-M0OD080-HSK-C050-100-21 30327001
80 50 55 150 133 KS-VL-MOD080-HSK-C050-150-21 30327002
80 50 55 200 183 KS-VL-MOD080-HSK-C050-200-21 30327004
100 63 70 43 22 KS-VL-MOD100-HSK-C063-043-21 30320019
100 63 70 100 79 KS-VL-MOD100-HSK-C063-100-21 30327005
100 63 70 150 129 KS-VL-MOD100-HSK-C063-150-21 30327007
100 63 70 200 179 KS-VL-MOD100-HSK-C063-200-21 30327008
17 80 87 50 29 KS-VL-MOD117-HSK-C080-050-21 30320020
17 80 87 100 79 KS-VL-MOD117-HSK-C080-100-21 30327009
17 80 87 150 129 KS-VL-MOD117-HSK-C080-150-21 30327010
17 80 87 200 179 KS-VL-MOD117-HSK-C080-200-21 30327012
140 100 110 70 42 KS-VL-MOD140-HSK-C100-070-21 30320021
140 100 110 100 72 KS-VL-MOD140-HSK-C100-100-21 30327013
140 100 110 150 122 KS-VL-MOD140-HSK-C100-150-21 30327014
140 100 110 200 172 KS-VL-MOD140-HSK-C100-200-21 30327015

Dimensdes em mm.

Aplicagdo: Para a montagem no fuso da maquina ou em adaptador HSK ou SK para aloja-
mento de ferramentas HSK.

Ambito de fornecimento: Com cartucho de fixacdo KS standard, anel de cobertura e para-
fusos de cabeca cilindrica (para a fixagdo do flange de montagem KS).

Modelo: Concentricidade ajustavel através de pinos rosqueados (para alinhar) no fuso da
maquina ou no adaptador HSK ou SK. Com coaxialidade ajustavel através de peca de pres-

séo e pino rosqueado no flange de guarda.

Aviso: Cartuchos de fixagao KS compativeis vocé obtém no capitulo, na secdo Cartuchos
de fixacdo. Para anéis de vedacéo, ver capitulo «Acessorios, pecas sobressalentes e disposi-
tivos de medicdon. Informacdes sobre as dimensdes de montagem vocé obtém no capitulo
«Anexo técnicon.

Qualidade de balanceamento: G 6,3 em 3000 rpm no estado do fornecimento.
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Flange de guarda KS

com alinhamento radial e angular
Dimensdes de conexao do madulo conforme MN 5000-14
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Com cartucho de fixagdo KS para alta pressao

Diametro do médulo HSK-C Dimensées Especificacdo N.> de encomenda
D
ds lq Iy
60 32 37 26 13 KS-VL-MOD060-HSK-C032-026-29 30381819
70 40 45 30 15 KS-VL-MOD070-HSK-C040-030-29 30381827
80 50 55 35 18 KS-VL-MOD080-HSK-C050-035-29 30381829
100 63 70 43 22 KS-VL-MOD100-HSK-C063-043-29 30381832
17z 80 87 50 29 KS-VL-MOD117-HSK-C080-050-29 30381834
140 100 110 70 42 KS-VL-MOD140-HSK-C100-070-29 30381847

Dimensées em mm.

Aplicagdo: Para a montagem no fuso da maquina ou em adaptador HSK ou SK para aloja- sao e pino rosqueado no flange de guarda.

mento de ferramentas HSK. Aviso: Cartuchos de fixagao KS para alta pressdo compativeis vocé obtém no capitulo, na
Ambito de fornecimento: Com cartucho de fixagio KS standard para alta presso, anel de secdo Cartuchos de fixacdo. Para anéis de vedacdo, ver capitulo «Acessérios, pecas sobres-
cobertura e parafusos de cabeca cilindrica (para a fixagdo do flange de montagem KS). salentes e dispositivos de medigdon.

Modelo: Concentricidade ajustavel através de pinos rosqueados (para alinhar) no fuso da Informacdes sobre as dimensdes de montagem vocé obtém no capitulo «Anexo técnicon.

magquina ou no adaptador HSK ou SK. Com coaxialidade ajustavel através de peca de pres- Qualidade de balanceamento: G 6,3 em 3000 rpm no estado do fornecimento.
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Flange de guarda KS

com alinhamento radial e angular
Dimensdes de conexao do madulo conforme MN 5000-14

HSK-C
dy

HSK-A, HSK-C com cartucho de fixagio MMS MQL1 com Anel em O externo

Diametro do médulo HSK-A/C Dimensées Especificacdo N.> de encomenda
D
ds lq Iy
70 40 45 30 15 KS-VL-MOD070-HSK-C040-030-27 30381576
80 50 55 35 18 KS-VL-MOD080-HSK-C050-035-27 30381578
100 63 70 43 22 KS-VL-MOD100-HSK-C063-043-27 30308614
17 80 87 50 29 KS-VL-MOD117-HSK-C080-050-27 30381594
140 100 110 70 42 KS-VL-MOD140-HSK-C100-070-27 30381602

Exclusivamente para HSK-C: Com cartucho de fixacdo MMS MQL com Anel em O interno

Diametro do médulo HSK-C Dimensées Especificacdo N.> de encomenda
D
dq I I
70 40 45 30 15 KS-VL-MODO070-HSK-C040-030-28 30350872
80 50 55 35 18 KS-VL-MOD080-HSK-C050-035-28 30381577
100 63 70 43 22 KS-VL-MOD100-HSK-C063-043-28 30381581
n7 80 87 50 29 KS-VL-MOD117-HSK-C080-050-28 30381589
140 100 110 70 42 KS-VL-MOD140-HSK-C100-070-28 30381600

Dimensdes em mm.

Aplicagdo: Para a montagem no fuso da maquina ou em adaptador HSK ou SK para aloja-
mento de ferramentas HSK.

Ambito de fornecimento: Com cartucho de fixacdo MMS standard, anel de cobertura e pa-
rafusos de cabega cilindrica (para a fixagdo do flange de montagem KS).

Modelo: Concentricidade ajustavel através de pinos rosqueados (para alinhar) no fuso da
maquina ou no adaptador HSK ou SK. Com coaxialidade ajustavel através de peca de pres-

séo e pino rosqueado no flange de guarda.

Aviso: Cartuchos de fixagdo MMS compativeis vocé obtém no capitulo, na secdo Cartuchos
de fixacdo. Para anéis de vedacdo, ver capitulo «Acessorios, pecas sobressalentes e disposi-
tivos de medicdon. Informacdes sobre as dimensdes de montagem vocé obtém no capitulo
«Anexo técnicon.

Qualidade de balanceamento: G 6,3 em 3000 rpm no estado do fornecimento.
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Pecas sobressalentes para flange de guarda KS

Pecas sobressalentes para flange de guarda KS com alinhamento radial e angular conforme MN 5000-14

Diametro do quantidade ~ @ Parafuso de cabega cilindrica conforme 1SO 4762 @ Peca de pressao ® Pino rosqueado
modulo necessaria - . : . ook o
D Tamanho N.c de encomenda Especificagdo N.c de encomenda Especificacdo menda
60 4 M5x16 - 12.9 10003601 210.6x5 10040108 M8x1x8-KLR 10040109
70 4 M6x20 - 12.9 10003619 310.6x5 10040108 M8x1x8-KLR 10040109
80 4 M6x20 - 12.9 10003619 310.6x5 10040108 M8x1x11.5-KLR 10075074
100 4 M8x25 - 12.9 10003637 $12.8x5 10075116 M10x1x14-KLR 10075100
17 4 M8x25 - 12.9 10003637 912.8x5 10075116 M10x1x14-KLR 10075100
140 4 M10x30 - 12.9 10003660 $12.8x5 10075116 M10x1x20-45H-KLR 10075099
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VISTA GERAL DO PRODUTO

Extensdes, reducoes, adaptadores e pecas em bruto

Para permitir outros comprimentos de pro-
jecdo, a MAPAL oferece extensdes HSK, ex-
tensdes de expansdo hidraulica e extensdes
retrateis em diferentes modelos o didmetros.
Assim, ferramentas standard podem ser esten-
didas de forma flexivel.

Para trocar para uma outra interface ou tama-
nho de interface, a MAPAL oferece uma gran-
de selecdo de reducdes e adaptadores para as
interfaces HSK | SK | BT | CAT. No portfélio
também estdo disponiveis pecas em bruto
42CrMoS4, cuja parte frontal ndo polida e ndo
endurecida torna-se perfeitamente adequada
para o processamento posterior.

Extensoes

Extensdes de expansio hidraulica

- Para fixacdo de ferramentas com hastes cilindricas li-
sas diretamente e sem casquilho de reducéo no dia-
metro de fixacdo

- Para o ajuste axial de comprimento de ferramenta d1
=20]32

Extensoes retrateis

- Com ajuste axial do comprimento da ferramenta a
partir do didmetro de fixagdo d1 = 6 mm
- d1=12]16|20]25] 32

Extensoes HSK

Para a extensao de ferramentas HSK
- HSK-A50| 63 | 80 | 100
- HSK-C32 | 40|50 6380|100

A partir da pagina 156

A partir da pagina 157

A partir da pagina 158
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Reducgoes

Redugées HSK

Para a reducéo para um outro tamanho de interface
- HSK-A50 | 63 | 80 | 100
- HSK-C40 | 50 | 63 | 80 | 100

Adaptador

KS-Adaptador de cone de grande

abertura
SK 30| 40| 50

Adaptador HSK
- HSK-A40 | 50 | 63 | 80 | 100

Adaptador de cone de grande abertura

- Para utilizagdo no fuso da maquina

- Paraaadmissdo de suporte ou ferramentas com interface de
modulo

- SK3040 50 - BT30 | 40 | 50 - CAT30 | 40 | 50 com face plana

- SK30 40| 50 - B130 | 40 |50

Pecas em bruto

Pecas em bruto

Modelo 1:
Pré-torneado e fresado.

Modelo 2:

Cone com junta inclusa temperado e com retificacao de
acabamento.

- HSK-A32|40|50]63]|80]| 100

- HSK-C32 | 40|50 6380|100

A partir da pagina 160

A partir da pagina 162

A partir da pagina 172
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Chave de denominacao para especificacdo dos adaptadores

Unidades de fixacao Adaptacao Haste | forma e tamanho Adaptacdo | Forma e Tamanho
0S sem unidade de EF Flange de montagem HSK-A  Cone de haste oca HSK-A  Cone de haste oca
fixacdo forma A forma A
KS Cartucho de fixagdo VL Flange de guarda HSK-C  Conexao forma C MOD  Interface de modulo
KS
AD Adaptador SK Cone de grande BLANK  Pega em bruto
abertura Forma A de
BL Pega em bruto acordo com ISO PIN Mandril de teste (test
- AD-FC  Cone de grande pin)
TP Mandril de teste

abertura Forma A
semelhante ao ISO
com face plana

BT Cone de grande
abertura Forma J de
acordo com I1SO

JD-FC  Cone de grande
abertura Forma J
semelhante ao I1SO
com face plana

CAT Cone de grande aber-
tura conforme ASME

ZYL Haste cilindrica

MOD Interface de modulo
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2

0O 0 -

Comprimento de
projecao

Alinhamento

Entrada para lubrificante de
refrigeracdo/MMS

sem alinhamento

sem

Alinhamento radial e
angular

interno

lateral (SK)

combinacdo interno
e lateral

com cartucho de
fixagdo MMS MQL 1

com cartucho de
fixacdo MMS MQL

com cartucho de
fixacdo HD de alta
pressao

155
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Extensoes de expansdes hidraulicas

Com ajuste axial do comprimento da ferramenta
Haste cilindrica de acordo com DIN 1835-A

o ST IO
Diametro da admissao da Dimensées G Especificacdo N.c de enco-
haste cilindrica menda
D dq dy ds [ Py I3 lq
20 12,0 22,0 25,0 150,0 46,0 10,0 1000  M10x1 20x12x150 30479014
20 20,0 30,0 31,5 150,0 51,0 10,0 100,0 M16x1 20x20x150 30479015
32 20,0 30,0 31,5 150,0 51,0 10,0 90,0 M16x1 32x20x150 30479016
32 20,0 30,0 31,5 200,0 51,0 10,0 90,0 M16x1 32x20x200 30479018
Dimensdes em mm.
Aplicacdo: Para a fixagdo de ferramentas com hastes cilindricas lisas de acordo com 0 didmetro fixagdo € concebido para hastes com uma tolerancia de h6. Para aumentar a
DIN 1835, forma A e DIN 6535, forma HA, bem como com recessos de acordo com transmisséo do torque, adequado para todos os suportes de expansao hidraulica MAPAL.
DIN 1835, forma B, E e DIN 6535, forma HB, HE direta e sem casquilho de reducéo no dia- Ambito de fornecimento: Com parafuso de ajuste de comprimento.

metro de fixacéo. Qualidade de balanceamento: G 2,5 em 25000 rpm no estado do fornecimento.
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Extensdes de retracao

Com ajuste axial do comprimento da ferramenta a partir do diametro de fixacdo d; = 6 mm
Haste cilindrica de acordo com DIN 1835-A

157

lq
<
©
o ] 1 €¢
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Diametro da admissao da Dimensées G Especificacdo N.c de enco-
haste cilindrica menda

D dq d d3 [ lo I3 lg
12 3.0 8,0 1,6 150,0 12,0 - 229 - 12X3X150 30251111
12 4,0 8.0 1,6 150,0 16,0 - 229 - 12X4X150 30251112
12 50 10,0 1,6 150,0 20,0 = 10,2 = 12X5X150 30251113
12 6,0 10,0 11,6 150,0 36,0 10,0 10,2 M5 12X6X150 30251114
16 3,0 10,0 15,6 150,0 12,0 = 35,6 = 16X3X150 30251115
16 4,0 10,0 15,6 150,0 16,0 - 35,6 - 16X4X150 30251116
16 5,0 10,0 15,6 150,0 20,0 - 35,6 - 16X5X150 30251117
16 6,0 10,0 15,6 150,0 36,0 10,0 35,6 M5 16X6X150 30251118
16 8,0 12,0 15,6 150,0 36,0 10,0 229 M6 16X8X150 30251119
20 3.0 10,0 19,6 150,0 12,0 = 61,0 - 20X3X150 30251120
20 4,0 10,0 19,6 150,0 16,0 - 61,0 - 20X4X150 30251121
20 5,0 10,0 19,6 150,0 20,0 - 61,0 - 20X5X150 30251122
20 6,0 10,0 19,6 150,0 36,0 10,0 61,0 M5 20X6X150 30251123
20 8,0 12,0 19,6 150,0 36,0 10,0 48,3 M6 20X8X150 30251124
20 10,0 14,0 19,6 150,0 41,0 10,0 35,6 M8x1 20X10X150 30251125
20 12,0 16,0 19,6 150,0 47,0 10,0 229 M10x1 20X12X150 30251126
25 6,0 20,0 24,6 150,0 36,0 10,0 29,2 M5 25X6X150 30251130
25 8,0 20,0 24,6 150,0 36,0 10,0 29,2 M6 25X8X150 30251131
25 10,0 20,0 24,6 150,0 41,0 10,0 29,2 M8x1 25X10X150 30251132
25 12,0 20,0 24,6 150,0 47,0 10,0 29,2 M10x1 25X12X150 30251133
25 14,0 20,0 24,6 150,0 47,0 10,0 29,2 M10x1 25X14X150 30251134
25 16,0 22,0 24,6 150,0 50,0 10,0 16,5 M10x1 25X16X150 30251135
32 6,0 20,0 29,0 150,0 36,0 10,0 56,7 M5 32X6X150 30251136
32 8,0 20,0 29,0 150,0 36,0 10,0 56,7 M6 32X8X150 30251137
32 10,0 24,0 31,6 150,0 41,0 10,0 48,3 M8x1 32X10X150 30251138
32 12,0 24,0 31,6 150,0 47,0 10,0 48,3 M10x1 32X12X150 30251139
32 14,0 27,0 31,6 150,0 47,0 10,0 29,2 M10x1 32X14X150 30251140
32 16,0 27,0 31,6 150,0 50,0 10,0 29,2 M10x1 32X16X150 30251141
32 18,0 27,0 31,6 150,0 50,0 10,0 29,2 M10x1 32X18X150 30251142
32 20,0 27,0 31,6 150,0 52,0 10,0 29,2 M10x1 32X20X150 30251143

Dimensdes em mm.

As extensdes s6 podem ser encurtadas do lado do eixo. vas consequéncias.

A profundidade de fixacdo minima necessaria é de 2-3 x D.
0 diametro fixagao é concebido para hastes com uma tolerancia de h6. Nao assumimos
qualquer responsabilidade por alteracées nos alojamentos das ferramentas e pelas respeti-
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Extensoes HSK

Haste HSK-A de acordo com DIN 69893-1
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HSK-A Dimensées Especificacdo N.° de encomenda
dy dy l1
50 50 55 80 KS-AD-HSK-A050-HSK-C050-080-01 30319365
50 50 55 100 KS-AD-HSK-A050-HSK-C050-100-01 30319366
63 63 70 80 KS-AD-HSK-A063-HSK-C063-080-01 30319367
63 63 70 120 KS-AD-HSK-A063-HSK-C063-120-01 30319368
80 80 87 100 KS-AD-HSK-A080-HSK-C080-100-01 30319369
80 80 87 160 KS-AD-HSK-A080-HSK-C080-160-01 30319370
100 100 110 140 KS-AD-HSK-A100-HSK-C100-140-01 30319371
100 100 110 200 KS-AD-HSK-A100-HSK-C100-200-01 30319372
Dimensées em mm.
Aplicacdo: Para utilizagdo no fuso da maquina para acomodar ferramentas HSK. Aviso: Cartuchos de fixacao ver capitulo «Tecnologia de fixacdo manual HSK». Acerca de
Ambito de fornecimento: Com cartucho de fixacdo KS standard e anel de cobertura. Sem anéis de cobertura e tubos de refrigerante ver capitulo «Acessdrios, pecas sobressalentes e
tubo de refrigerante. dispositivos de medigaon.
Modelo: Desvio de concentricidade admissivel da haste conica oca para o cone interior Qualidade de balanceamento: G 6,3 em 3000 rpm no estado do fornecimento.

HSK = 3 pm.



Extensoes HSK

Haste HSK-C conforme DIN 69893-1
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HSK-C Dimensées Especificacdo N.c de encomenda
dq dy I

32 32 37 50 KS-AD-HSK-C032-HSK-C032-050-01 30319647
32 32 37 70 KS-AD-HSK-C032-HSK-C032-070-01 30319648
40 40 45 60 KS-AD-HSK-C040-HSK-C040-060-01 30319649
40 40 45 80 KS-AD-HSK-C040-HSK-C040-080-01 30319650
50 50 55 60 KS-AD-HSK-C050-HSK-C050-060-01 30319651
50 50 55 100 KS-AD-HSK-C050-HSK-C050-100-01 30319652
63 63 70 80 KS-AD-HSK-C063-HSK-C063-080-01 30319653
63 63 70 120 KS-AD-HSK-C063-HSK-C063-120-01 30319654
80 80 87 80 KS-AD-HSK-C080-HSK-C080-080-01 30319655
80 80 87 120 KS-AD-HSK-C080-HSK-C080-120-01 30319656
100 100 110 100 KS-AD-HSK-C100-HSK-C100-100-01 30319657
100 100 110 160 KS-AD-HSK-C100-HSK-C100-160-01 30319658

Dimensées em mm.

Aplicacdo: Para utilizagdo no fuso da maquina para acomodar ferramentas HSK.
Ambito de fornecimento: Com cartucho de fixacdo KS standard e anel de cobertura. Sem

tubo de refrigerante.

Modelo: Desvio de concentricidade admissivel da haste conica oca para o cone interior

HSK = 3 pm.

Aviso: Cartuchos de fixacao ver capitulo «Tecnologia de fixacdo manual HSK». Acerca de

dispositivos de medigaon.
Qualidade de balanceamento: G 6,3 em 3000 rpm no estado do fornecimento.

anéis de cobertura e tubos de refrigerante ver capitulo «Acessorios, pegas sobressalentes e
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Reducdes HSK

Haste HSK-A de acordo com DIN 69893-1

—
R i — o~
I =l =
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HSK-A Dimensées Especificacdo N.> de encomenda
dy dy lq Iy
50 32 37 60 34 KS-AD-HSK-A050-HSK-C032-060-01 30319373
50 40 45 70 44 KS-AD-HSK-A050-HSK-C040-070-01 30319374
63 32 37 70 44 KS-AD-HSK-A063-HSK-C032-070-01 30319375
63 40 45 80 54 KS-AD-HSK-A063-HSK-C040-080-01 30319376
63 50 55 80 54 KS-AD-HSK-A063-HSK-C050-080-01 30319377
80 40 45 80 54 KS-AD-HSK-A080-HSK-C040-080-01 30319378
80 50 55 80 54 KS-AD-HSK-A080-HSK-C050-080-01 30319379
80 63 70 90 64 KS-AD-HSK-A080-HSK-C063-090-01 30319380
100 50 55 80 51 KS-AD-HSK-A100-HSK-C050-080-01 30319381
100 63 70 100 7 KS-AD-HSK-A100-HSK-C063-100-01 30319382
100 80 87 100 u KS-AD-HSK-A100-HSK-C080-100-01 30319383
Dimensées em mm.
Aplicacdo: Para utilizagdo no fuso da maquina para acomodar ferramentas HSK. Aviso: Cartuchos de fixacao ver capitulo «Tecnologia de fixacdo manual HSK». Acerca de
Ambito de fornecimento: Com cartucho de fixacdo KS padréo e anel de cobertura. Sem anéis de cobertura e tubos de refrigerante ver capitulo «Acessdrios, pecas sobressalentes e
tubo de refrigerante. dispositivos de medigaon.

Modelo: Desvio de concentricidade admissivel da haste conica oca para o cone interior = 5 Qualidade de balanceamento: G 6,3 em 3000 rpm no estado do fornecimento.
um.
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Reducgoes HSK

Haste HSK-C conforme DIN 69893-1

S| <
I
HSK-C Dimensées Especificacdo N.c de encomenda
d dy Iy l2

40 32 37 50 40 KS-AD-HSK-C040-HSK-C032-050-01 30319659

50 32 37 50 375 KS-AD-HSK-C050-HSK-C032-050-01 30319660

50 40 45 60 47,5 KS-AD-HSK-C050-HSK-C040-060-01 30319661

63 32 37 50 30 KS-AD-HSK-C063-HSK-C032-050-01 30319662

63 40 45 60 47,5 KS-AD-HSK-C063-HSK-C040-060-01 30319663

63 50 55 60 47,5 KS-AD-HSK-C063-HSK-C050-060-01 30319664

80 40 45 60 44 KS-AD-HSK-C080-HSK-C040-060-01 30319665

80 50 55 80 64 KS-AD-HSK-C080-HSK-C050-080-01 30319666

80 63 70 80 64 KS-AD-HSK-C080-HSK-C063-080-01 30319667

100 50 55 80 64 KS-AD-HSK-C100-HSK-C050-080-01 30319668

100 63 70 80 64 KS-AD-HSK-C100-HSK-C063-080-01 30319669

100 80 87 100 84 KS-AD-HSK-C100-HSK-C080-100-01 30319670
Dimensées em mm.
Aplicacdo: Para utilizagdo no fuso da maquina para acomodar ferramentas HSK. Aviso: Cartuchos de fixagao ver capitulo «Tecnologia de fixagdo manual HSK». Acerca de
Ambito de fornecimento: Com cartucho de fixacdo KS padréo e anel de cobertura. Sem anéis de cobertura e tubos de refrigerante ver capitulo «Acessdrios, pecas sobressalentes e
tubo de refrigerante. dispositivos de medigaon.
Modelo: Desvio de concentricidade admissivel da haste vazada conica para o cone interno Qualidade de balanceamento: G 6,3 em 3000 rpm no estado do fornecimento.

5 pm para extensdes e reducées.
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KS-Adaptador conico de grande abertura

Haste SK de acordo com ISO 7388-1 forma AD

SK Dimensées Especificacdo N.> de encomenda
ds dy lq
30 32 37 40 KS-AD-SK030-HSK-C032-040-01 30319737
30 40 45 60 KS-AD-SK030-HSK-C040-060-01 30319738
40 32 37 40 KS-AD-SK040-HSK-C032-040-01 30319739
40 40 45 40 KS-AD-SK040-HSK-C040-040-01 30319740
40 50 55 60 KS-AD-SK040-HSK-C050-060-01 30319741
40 63 70 75 KS-AD-SK040-HSK-C063-075-01 30319742
50 32 37 40 KS-AD-SK050-HSK-C032-040-01 30319748
50 40 45 40 KS-AD-SK050-HSK-C040-040-01 30319749
50 50 55 40 KS-AD-SK050-HSK-C050-040-01 30319750
50 63 70 40 KS-AD-SK050-HSK-C063-040-01 30319751
50 80 87 80 KS-AD-SK050-HSK-C080-080-01 30319752
50 100 110 95 KS-AD-SK050-HSK-C100-095-01 30319753

Dimensées em mm.

Aplicacdo: Para utilizagdo no fuso da maquina para acomodar ferramentas HSK. Aviso: Cartuchos de fixacao ver capitulo «Tecnologia de fixacdo manual HSK». Para anéis
Ambito de fornecimento: Com cartucho de fixacdo KS padréo e anel de cobertura. Sem pi- de cobertura e pinos de aperto, ver capitulo «Acessorios, pecas sobressalentes e dispositi-
nos de aperto. vos de medigéon.

Modelo: Desvio de concentricidade admissivel da haste conica oca para o cone interior Qualidade de balanceamento: G 6,3 em 3000 rpm no estado do fornecimento.

HSK = 3 pm.
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KS-Adaptador conico de grande abertura

Haste SK conforme ISO 7388-1, forma AF

5|3
SK Dimensées Especificacdo N.c de encomenda
dq dy I
30 32 37 55 KS-AD-SK030-HSK-C032-055-02 30319754
30 40 45 60 KS-AD-SK030-HSK-C040-060-02 30319755
40 32 37 55 KS-AD-SK040-HSK-C032-055-02 30319756
40 40 45 60 KS-AD-SK040-HSK-C040-060-02 30319757
40 50 55 65 KS-AD-SK040-HSK-C050-065-02 30319758
40 63 70 75 KS-AD-SK040-HSK-C063-075-02 30319759
50 32 37 55 KS-AD-SK050-HSK-C032-055-02 30319765
50 40 45 60 KS-AD-SK050-HSK-C040-060-02 30319766
50 50 55 65 KS-AD-SK050-HSK-C050-065-02 30319767
50 63 70 75 KS-AD-SK050-HSK-C063-075-02 30319768
50 80 87 85 KS-AD-SK050-HSK-C080-085-02 30319769
50 100 110 100 KS-AD-SK050-HSK-C100-100-02 30319770

Dimensées em mm.

Aplicacdo: Para utilizagdo no fuso da maquina para acomodar ferramentas HSK.

Ambito de fornecimento: Com cartucho de fixacdo KS padréo e anel de cobertura. Sem pi-

nos de aperto.

Modelo: Desvio de concentricidade admissivel da haste conica oca para o cone interior

HSK = 3 pm.

Aviso: Cartuchos de fixacao ver capitulo «Tecnologia de fixacdo manual HSK». Para anéis
de cobertura e pinos de aperto, ver capitulo «Acessorios, pecas sobressalentes e dispositi-

vos de medicéon.

Qualidade de balanceamento: G 6,3 em 3000 rpm no estado do fornecimento.
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KS-Adaptador conico de grande abertura

Haste BT de acordo com I1SO 7388-2 forma JD (JIS B 6339)

- Lt g
K N EW ¢ I
| v L sl © °
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BT Dimensées Especificacdo N.> de encomenda
dq dy Iy

30 32 37 40 KS-AD-BT030-HSK-C032-040-01 30320067

30 40 45 40 KS-AD-BT030-HSK-C040-040-01 30320068

40 32 37 40 KS-AD-BT040-HSK-C032-040-01 30320069

40 40 45 40 KS-AD-BT040-HSK-C040-040-01 30320070

40 50 55 50 KS-AD-BT040-HSK-C050-050-01 30320071

40 63 70 70 KS-AD-BT040-HSK-C063-070-01 30320072

50 32 37 50 KS-AD-BT050-HSK-C032-050-01 30320078

50 40 45 50 KS-AD-BT050-HSK-C040-050-01 30320079

50 50 55 60 KS-AD-BT050-HSK-C050-060-01 30320080

50 63 70 60 KS-AD-BT050-HSK-C063-060-01 30320081

50 80 87 60 KS-AD-BT050-HSK-C080-060-01 30320082

50 100 110 90 KS-AD-BT050-HSK-C100-090-01 30320083
Dimensées em mm.
Aplicacdo: Para utilizagdo no fuso da maquina para acomodar ferramentas HSK. Aviso: Cartuchos de fixacao ver capitulo «Tecnologia de fixacdo manual HSK». Para anéis
Ambito de fornecimento: Com cartucho de fixacdo KS padréo e anel de cobertura. Sem pi- de cobertura e pinos de aperto, ver capitulo «Acessorios, pecas sobressalentes e dispositi-
nos de aperto. vos de medigéon.
Modelo: Desvio de concentricidade admissivel da haste conica oca para o cone interior Qualidade de balanceamento: G 6,3 em 3000 rpm no estado do fornecimento.

HSK = 3 pm.
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KS-Adaptador conico de grande abertura

Haste «CAT» conforme ASME B5.50-1994

i i ﬂﬁﬁi
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CAT Dimensées Especificacdo N.> de encomenda
dq dy Iy

30 32 37 45 KS-AD-CAT030-HSK-C032-045-01 30320107

30 40 45 60 KS-AD-CAT030-HSK-C040-060-01 30320108

40 32 37 50 KS-AD-CAT040-HSK-C032-050-01 30320109

40 40 45 50 KS-AD-CAT040-HSK-C040-050-01 30320110

40 50 55 60 KS-AD-CAT040-HSK-C050-060-01 30320111

40 63 70 75 KS-AD-CAT040-HSK-C063-075-01 30320112

50 32 37 50 KS-AD-CAT050-HSK-C032-050-01 30320118

50 40 45 50 KS-AD-CAT050-HSK-C040-050-01 30320119

50 50 55 55 KS-AD-CAT050-HSK-C050-055-01 30320120

50 63 70 55 KS-AD-CAT050-HSK-C063-055-01 30320121

50 80 87 80 KS-AD-CAT050-HSK-C080-080-01 30320122

50 100 110 95 KS-AD-CAT050-HSK-C100-095-01 30320123
Dimensées em mm.
Aplicacdo: Para utilizagdo no fuso da maquina para acomodar ferramentas HSK. Aviso: Cartuchos de fixacao ver capitulo «Tecnologia de fixacdo manual HSK». Para anéis
Ambito de fornecimento: Com cartucho de fixacdo KS padréo e anel de cobertura. Sem pi- de cobertura e pinos de aperto, ver capitulo «Acessorios, pecas sobressalentes e dispositi-
nos de aperto. vos de medigéon.
Modelo: Desvio de concentricidade admissivel da haste conica oca para o cone interior Qualidade de balanceamento: G 6,3 em 3000 rpm no estado do fornecimento.

HSK = 3 pm.
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Adaptador HSK

Haste HSK-A de acordo com DIN 69893-1

G4
T
e Il
L I
I
B [T
Tl .
- I
I
(-
=t =
It
HSK-A Didmetro do Dimensdes Especificacdo N.c de encomenda
modulo
D Iq G Gy
40 60 60 M5 M8x1 0S-AD-HSK-A050-M0OD060-060-11 30344525
50 60 60 M5 M8x1 0S-AD-HSK-A050-M0D060-060-11 30319384
50 70 60 M6 M8x1 0S-AD-HSK-A050-M0OD070-060-11 30319385
50 80 60 M6 M8x1 0S-AD-HSK-A050-M0OD080-060-11 30319386
63 60 60 M5 M8x1 0S-AD-HSK-A063-MO0OD060-060-11 30319387
63 70 60 M6 M8x1 0S-AD-HSK-A063-M0D070-060-11 30319388
63 80 60 M6 M8x1 0S-AD-HSK-A063-MOD080-060-11 30319389
63 100 65 M8 M10x1 0S-AD-HSK-A063-MOD100-065-11 30319390
63 17 65 M8 M10x1 0S-AD-HSK-A063-M0OD117-065-11 30319391
80 60 50 M5 M8x1 0S-AD-HSK-A080-MOD060-050-11 30319392
80 70 60 M6 M8x1 0S-AD-HSK-A080-M0D070-060-11 30319393
80 80 60 M6 M8x1 0S-AD-HSK-A080-MOD080-060-11 30319394
80 100 65 M8 M10x1 0S-AD-HSK-A080-MOD100-065-11 30319395
80 17 65 M8 M10x1 0S-AD-HSK-A080-M0OD117-065-11 30319396
80 140 75 M10 M10x1 0S-AD-HSK-A080-MOD140-075-11 30319397
100 60 55 M5 M8x1 0S-AD-HSK-A100-M0OD060-055-11 30319398
100 70 55 M6 M8x1 0S-AD-HSK-A100-M0D070-055-11 30319399
100 80 55 Mé M8x1 0S-AD-HSK-A100-M0OD080-055-11 30319400
100 100 65 M8 M10x1 0S-AD-HSK-A100-M0OD100-065-11 30319401
100 17z 65 M8 M10x1 0S-AD-HSK-A100-MOD117-065-11 30319402
100 140 75 M10 M10x1 0S-AD-HSK-A100-M0D140-075-11 30319403
Pecas sobresselentes ®
H
|
para o diametro do quantidade ® Pino rosqueado ingn
médulo D necessaria H }
T h N.od d
amanno € encomenda i
60 - 80 4 M8x1x16 10075355 i
100 - 140 4 M10x1x20 K2865-34 10075099 (U
Dimensées em mm.
Aplicacdo: Empregado no fuso da maquina para o alojamento de flange de guarda KS, su- Aviso: Para flange de guarda KS, HydroChuck e ThermoChuck ver capitulo «suportes de ex-
porte térmico, suportes de expansao hidraulica, suportes para hastes cilindricas ou ferra- pansao hidraulica, suporte térmico e Tecnologia de fixagdo do suporte manual HSK». Para
mentas com haste modular conforme o padréo de fabrica MAPAL. tubo de agente de refrigeracédo e suporte de codigo RFID, ver capitulo «Acessorios, pecas
Modelo: Através de pinos rosqueados a concentricidade de um alojamento montado ou de sobressalentes e dispositivos de medicéon.
uma ferramenta pode ser ajustada em relacéo a haste conica oca. Para informacées sobre a protecéo contra troca, ver no capitulo «Anexo técnicon.
Ambito de fornecimento: Completo com pinos rosqueados para alinhamento da concentri- Qualidade de balanceamento: G 2,5 em 16000 rpm no estado do fornecimento.

cidade, sem tubo de agente de refrigeracéo.
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Adaptador de cone de grande abertura

Haste SK de acordo com 1SO 7388-1 Forma AD/AF

Gy
Y a
o
h
SK Didmetro do I4 G G Forma Especificacdo N.c de enco-
modulo menda
D
30" 60 50 M5 M8x1 AD 0S-AD-SK030-MOD060-050-11 30319771
30" 60 50 M5 M8x1 AF 0S-AD-SK030-MOD060-050-12 30319772
30" 70 50 M6 M8x1 AD 0S-AD-SK030-MOD070-050-11 30319773
30" 70 50 M6 M8x1 AF 0S-AD-SK030-M0OD070-050-12 30319774
40 60 50 M5 M8x1 AD/AF 0S-AD-SK040-MODO060-050-13 10058658
40 70 50 Mé M8x1 AD/AF 0S-AD-SK040-M0D070-050-13 10058660
40 80 55 M6 M8x1 AD/AF 0S-AD-SK040-M0OD080-055-13 10058661
40 100 60 M8 M10x1 AD/AF 0S-AD-SK040-MOD100-060-13 10058662
50 60 50 M5 M8x1 AD/AF 0S-AD-SK050-M0OD060-050-13 10058669
50 70 50 Mé M8x1 AD/AF 0S-AD-SK050-M0D070-050-13 10058670
50 80 50 M6 M8x1 AD/AF 0S-AD-SK050-M0D080-050-13 10058671
50 100 60 M8 M10x1 AD/AF 0S-AD-SK050-MOD100-060-13 10058672
50 17 60 M8 M10x1 AD/AF 0S-AD-SK050-M0D117-060-13 10058673
50 140 60 M10 M10x1 AD/AF 0S-AD-SK050-M0D140-060-13 10058675

* 0 tamanho do cone de grande abertura SK30 ndo pode ser comprado no modelo de combinagdo AD/AF.

Pecas sobresselentes /@
—tr
I
P
para o diametro do modulo D quantidade neces- Tamanho @ Pino rosqueado r‘H*'
saria N.c de encomenda =
60 - 80 4 M8 x1x16 10075355 i
100 - 140 4 M10x1x20 10075099 S~
Dimensées em mm.
Aplicacdo: Empregado no fuso da maquina para o alojamento de flange de guarda KS, su- sem pino de aperto.
porte térmico, suportes de expansao hidraulica, suportes para hastes cilindricas ou ferra- Aviso: Para flange de guarda KS, HydroChuck e ThermoChuck ver capitulo «suportes de ex-
mentas com haste modular conforme o padréo de fabrica MAPAL. panséo hidraulica, suporte térmico e Tecnologia de fixacdo do suporte manual HSK». Para
Modelo: Através de pinos rosqueados a concentricidade de um alojamento montado ou de pinos de aperto, ver capitulo «Acessorios, pecas sobressalentes e dispositivos de medigéon.
uma ferramenta pode ser ajustada em relacéo a haste conica. Configuragdo basica é de Para informacées sobre a protecéo contra troca, ver no capitulo «Anexo técnicon.
forma AD, se for necessario a forma AF, por favor especifique quando encomendar. Qualidade de balanceamento: G 6,3 em 3000 rpm no estado do fornecimento.

Ambito de fornecimento: Com pinos rosqueados para alinhamento da concentricidade,
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Adaptador de cone de grande abertura

Forma AD semelhante ao ISO 7388-1, com face plana

1 1
I
Egin s
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SK-FC Didmetro do lh G G Especificacdo N.c de enco-
modulo menda
D
30 60 50 M5 M8x1 0S-AD-AD-FC030-MOD060-050-11 30630793
30 70 50 M6 M8x1 0S-AD-AD-FC030-MOD070-050-11 30630794
40 60 50 M5 M8x1 0S-AD-AD-FC040-MOD060-050-11 30630796
40 70 50 M6 M8x1 0S-AD-AD-FC040-MOD070-050-11 30630797
40 80 55 Mé M8x1 0S-AD-AD-FC040-MOD080-055-11 30630798
40 100 60 M8 M10x1 0S-AD-AD-FC040-MOD100-060-11 30630799
50 60 50 M5 M8x1 0S-AD-AD-FC050-MOD060-050-11 30630800
50 70 50 Mé M8x1 0S-AD-AD-FC050-MOD070-050-11 30630801
50 80 50 Mé M8x1 0S-AD-AD-FC050-M0OD080-050-11 30630802
50 100 60 M8 M10x1 0S-AD-AD-FC050-MOD100-060-11 30630803
50 n7 60 M8 M10x1 0S-AD-AD-FC050-M0D117-060-11 30630804
50 140 60 M10 M10x1 0S-AD-AD-FC050-MOD140-060-11 30630805
] 1
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Pecas sobresselentes

para o didmetro do médulo D quantidade neces- Tamanho @ Pino rosqueado
saria N.c de encomenda

60 - 80 M8x1x16 10075355

100 - 140 M10x1x20 10075099

Dimensdes em mm.

Aplicagdo: Empregado no fuso da maquina para o alojamento de flange de guarda KS, su-
porte térmico, suportes de expansao hidraulica, suportes para hastes cilindricas ou ferra-
mentas com haste modular conforme o padréo de fabrica MAPAL.

Modelo: Através de pinos rosqueados a concentricidade de um alojamento montado ou de
uma ferramenta pode ser ajustada em relacéo a haste conica. Configuragdo basica é de
forma AD, se for necessario a forma AF, por favor especifique quando encomendar.
Ambito de fornecimento: Com pinos rosqueados para alinhamento da concentricidade,

sem pino de aperto.

Aviso: Para flange de guarda KS, HydroChuck e ThermoChuck ver capitulo «suportes de ex-
panséo hidraulica, suporte térmico e Tecnologia de fixacdo do suporte manual HSK».

Para pinos de aperto, ver capitulo «Acessorios, pecas sobressalentes e dispositivos de medi-
950».

Para informacées sobre a protecéo contra troca, ver no capitulo «Anexo técnicon.
Qualidade de balanceamento: G 6,3 em 3000 rpm no estado do fornecimento.
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Adaptador de cone de grande abertura

Haste BT de acordo com I1SO 7388-2 forma JD (JIS B 6339)

G1
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BT Diametro do Dimensées Especificacdo N.> de encomenda
modulo
D Iq G Gy
30 60 40 M5 M8x1 0S-AD-BT030-MOD060-040-11 30320084
30 70 40 M6 M8x1 0S-AD-BT030-MOD070-040-11 30320085
40 60 55 M5 M8x1 0S-AD-BT040-M0OD060-055-11 30320086
40 70 585 M6 M8x1 0S-AD-BT040-MOD070-055-11 30320087
40 80 65 M6 M8x1 0S-AD-BT040-MOD080-065-11 30320088
40 100 70 M8 M10x1 0S-AD-BT040-M0OD100-070-11 30320089
50 60 70 M5 M8x1 0S-AD-BT050-M0D060-070-11 30320095
50 70 70 M6 M8x1 0S-AD-BT050-M0OD070-070-11 30320096
50 80 70 M6 M8x1 0S-AD-BT050-M0D080-070-11 30320097
50 100 70 M8 M10x1 0S-AD-BT050-MOD100-070-11 30320098
50 n7 80 M8 M10x1 0S-AD-BT050-M0OD117-080-11 30320099
50 140 80 M10 M10x1 0S-AD-BT050-MOD140-080-11 30320100
®
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Pecas sobresselentes
Para o diametro do . - ® Pino rosqueado
médulo D quantidade necessaria Tamanho N de encomenda
60 - 80 4 M8x1x16 10075355
100 4 M10x1x20 10075099
n7 4 M10x1x20 10075099
140 4 M10x1x20 10075099
Dimensées em mm.
Aplicacdo: Para utilizagdo no fuso da maquina para acomodar ferramentas HSK. Aviso: Cartuchos de fixacao ver capitulo «Tecnologia de fixacdo manual HSK». Para anéis
Ambito de fornecimento: Com cartucho de fixacdo KS padréo e anel de cobertura. Sem pi- de cobertura e pinos de aperto, ver capitulo «Acessorios, pecas sobressalentes e dispositi-
nos de aperto. vos de medigéon.
Modelo: Desvio de concentricidade admissivel da haste conica oca para o cone interior Qualidade de balanceamento: G 6,3 em 3000 rpm no estado do fornecimento.

HSK = 3 pm.
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Adaptador de cone de grande abertura

Haste BT similar a ISO 7388-2 forma JD (JIS B 6339) com face plana
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BT-FC Diametro do Dimensées Especificacdo N.> de encomenda
modulo
D I G G,
30 60 40 M5 M8x1 0S-AD-JD-FC030-MOD060-040-11 30630780
30 70 40 M6 M8x1 0S-AD-JD-FC030-MOD070-040-11 30630781
40 60 55 M5 M8x1 0S-AD-JD-FC040-M0OD060-055-11 30630782
40 70 55 M6 M8x1 0S-AD-JD-FC040-MOD070-055-11 30630783
40 80 65 M8 M8x1 0S-AD-JD-FC040-MOD080-065-11 30630784
40 100 70 M5 M10x1 0S-AD-JD-FC040-MOD100-070-11 30630785
50 60 70 M6 M8x1 0S-AD-JD-FC050-MOD060-070-11 30630786
50 70 70 M6 M8x1 0S-AD-JD-FC050-M0D070-070-11 30630787
50 80 70 M6 M8x1 0S-AD-JD-FC050-MOD080-070-11 30630788
50 100 70 M8 M10x1 0S-AD-JD-FC050-MOD100-070-11 30630789
50 n7 80 M8 M10x1 0S-AD-JD-FC050-M0D117-080-11 30630790
50 140 80 M10 M10x1 0S-AD-JD-FC050-M0OD140-080-11 30630791
Dimensées em mm.
Aplicacdo: Para utilizagdo no fuso da maquina para acomodar ferramentas HSK. Aviso: Cartuchos de fixacao ver capitulo «Tecnologia de fixacdo manual HSK». Para anéis
Ambito de fornecimento: Com cartucho de fixacdo KS padréo e anel de cobertura. Sem pi- de cobertura e pinos de aperto, ver capitulo «Acessorios, pecas sobressalentes e dispositi-
nos de aperto. vos de medigéon.
Modelo: Desvio de concentricidade admissivel da haste conica oca para o cone interior Qualidade de balanceamento: G 6,3 em 3000 rpm no estado do fornecimento.

HSK = 3 pm.



FIXACAO | Extensdes, redugdes, adaptadores e pecas em bruto 171

Adaptador de cone de grande abertura

Haste «CAT» conforme ASME B5.50-1994

CAT Diametro do Dimensées Especificacdo N.c de enco-
moédulo menda
D 1 G G,
30 60 50 M5 M8x1 0S-AD-CAT030-MOD060-050-11 30320124
30 70 50 M6 M8x1 0S-AD-CAT030-MOD070-050-11 30320125
40 60 50 M5 M8x1 0S-AD-CAT040-MOD060-050-11 30320126
40 70 50 M6 M8x1 0S-AD-CAT040-M0OD070-050-11 30320127
40 80 55 M6 M8x1 0S-AD-CAT040-MOD080-055-11 30320128
40 100 60 M8 M10x1 0S-AD-CAT040-MOD100-060-11 30320129
50 60 50 M5 M8x1 0S-AD-CAT050-MOD060-050-11 30320135
50 70 50 M6 M8x1 0S-AD-CAT050-M0D070-050-11 30320136
50 80 50 M6 M8x1 0S-AD-CAT050-M0OD080-050-11 30320137
50 100 60 M8 M10x1 0S-AD-CAT050-MOD100-060-11 30320138
50 17 60 M8 M10x1 0S-AD-CAT050-MOD117-060-11 30320139
50 140 60 M10 M10x1 0S-AD-CAT050-MOD140-060-11 30320140

Dimensdes em mm.

Aplicagdo: Para utilizagdo no fuso da maquina para acomodar ferramentas HSK. Aviso: Cartuchos de fixagdo ver capitulo «Tecnologia de fixagdo manual HSK». Para anéis
Ambito de fornecimento: Com cartucho de fixacdo KS padrao e anel de cobertura. Sem pi- de cobertura e pinos de aperto, ver capitulo «Acessorios, pecas sobressalentes e dispositi-
nos de aperto. vos de medicaon.

Modelo: Desvio de concentricidade admissivel da haste cdnica oca para o cone interior Qualidade de balanceamento: G 6,3 em 3000 rpm no estado do fornecimento.

HSK = 3 pum.
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Pecas em bruto HSK

Haste HSK-A de acordo com DIN 69893-1

\
\_1[ \ I
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HSK-A Dimensées Especificacdo N.° de encomenda N.> de encomenda
Modelo 1 Modelo 2
Iq Iy d4

32 100 80 34 0S-BL-HSK-A032-BLANK034-100-00 30312301 30312314
32 150 130 58 0S-BL-HSK-A032-BLANK053-150-00 30312333 30312334
32 200 180 34 0S-BL-HSK-A032-BLANK034-200-00 30312318 30312320
40 100 80 40 0S-BL-HSK-A040-BLANK040-100-00 30312335 30312336
40 150 130 63 0S-BL-HSK-A040-BLANK063-150-00 30312339 30312340
40 200 180 40 0S-BL-HSK-A040-BLANK040-200-00 30312337 30312338
50 100 74 53 0S-BL-HSK-A050-BLANK053-100-00 30319404 30319416
50 175 149 83 0S-BL-HSK-A050-BLANK083-175-00 30319405 30319417
50 200 174 53 0S-BL-HSK-A050-BLANK053-200-00 30319406 30319418
63 100 74 63 0S-BL-HSK-A063-BLANK063-100-00 30319407 30319419
63 175 149 102 0S-BL-HSK-A063-BLANK102-175-00 30319408 30319420
63 200 174 63 0S-BL-HSK-A063-BLANK063-200-00 30319409 30319421
80 100 74 83 0S-BL-HSK-A080-BLANK083-100-00 30319410 30319422
80 200 174 83 0S-BL-HSK-A080-BLANK083-200-00 30319411 30319423
80 200 174 127 0S-BL-HSK-A080-BLANK127-200-00 30319412 30319424
100 100 71 102 0S-BL-HSK-A100-BLANK102-100-00 30319413 30319425
100 200 171 102 0S-BL-HSK-A100-BLANK102-200-00 30319414 30319426
100 200 171 127 0S-BL-HSK-A100-BLANK127-200-00 30319415 30319427

Dimensées em mm.

Ambito de fornecimento: Sem tubo de refrigerante.

Modelo 1: Pré-torneado e fresado. Na faixa do adicional de retificacdo HSK, de HSK 32 até
HSK 80 = 0,2 mm, a partir de HSK 100 = 0,3 mm no cone ou 0,15 mm na superficie plana.
Nao temperado e ndo polido. Parte dianteira da peca em bruto ndo temperada e néo retifi-
cada para usinagem posterior.

Modelo 2: Cone com junta inclusa temperado e com retificacdo de acabamento. Parte
dianteira da peca em bruto ndo temperada e néo retificada para usinagem posterior.

Nota importante para o modelo 2: Maquinagem excessiva e qualquer tratamento térmico

nas pecas em bruto produzidas podem ocasionar deformagdes ndo permitidas na haste
HSK. Por isso, as reivindicacdes de garantia somente podem ser notificadas em pecas bru-
tas ndo processadas.

Notas: Em caso de maquinagem por corte abrangente na parte dianteira da peca em bruto
recomenda-se o modelo 1. 0 HSK deve ser retificado no Ultimo passo de trabalho.

Outras dimensées mediante consulta. Para tubos de refrigerante, ver capitulo «Acessérios,
pecas sobressalentes e dispositivos de medicdon.

Material: 42CrMoS4
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Pecas em bruto HSK

Haste HSK-C conforme DIN 69893-1

HSK-C Dimensées Especificacdo N.> de encomenda N.° de encomenda
Modelo 1 Modelo 2
ds lq Iy

32 34 100 10 0S-BL-HSK-C032-BLANK034-100-00 30319671 30320293
32 34 200 10 0S-BL-HSK-C032-BLANK034-200-00 30319672 30320294
32 53 150 10 0S-BL-HSK-C032-BLANK053-150-00 30319673 30320295
40 40 100 10 0S-BL-HSK-C040-BLANK040-100-00 30319674 30320296
40 40 200 10 0S-BL-HSK-C040-BLANK040-200-00 30319675 30320297
40 63 150 10 0S-BL-HSK-C040-BLANK063-150-00 30319676 30320298
50 53 100 12,5 0S-BL-HSK-C050-BLANK053-100-00 30319677 30320299
50 53 200 12,5 0S-BL-HSK-C050-BLANK053-200-00 30319678 30320300
50 82 175 12,5 0S-BL-HSK-C050-BLANK083-175-00 30319679 30320301
63 63 100 12,5 0S-BL-HSK-C063-BLANK063-100-00 30319680 30320302
63 63 200 12,5 0S-BL-HSK-C063-BLANK063-200-00 30319681 30320303
63 102 175 12,5 0S-BL-HSK-C063-BLANK102-175-00 30319682 30320304
80 83 100 16 0S-BL-HSK-C080-BLANK083-100-00 30319683 30320305
80 83 200 16 0S-BL-HSK-C080-BLANK083-200-00 30319684 30320306
80 127 200 16 0S-BL-HSK-C080-BLANK127-200-00 30319685 30320307
100 102 100 16 0S-BL-HSK-C100-BLANK102-100-00 30319686 30320308
100 102 200 16 0S-BL-HSK-C100-BLANK102-200-00 30319687 30320309
100 127 200 16 0S-BL-HSK-C100-BLANK127-200-00 30319688 30320310

Dimensées em mm.

Ambito de fornecimento: Sem tubo de refrigerante.

Modelo 1: Pré-torneado e fresado. Na faixa do adicional de retificacdo HSK, de HSK 32 até
HSK 80 0,2 mm, a partir de HSK 100 0,3 mm no cone ou 0,15 mm na superficie plana.

Nao temperado e ndo polido. Parte dianteira da peca em bruto ndo temperada e néo retifi-
cada para usinagem posterior.

Modelo 2: Cone com junta inclusa temperado e com retificacdo de acabamento. Parte
dianteira da peca em bruto ndo temperada e néo retificada para usinagem posterior.

Nota importante para o modelo 2: Maquinagem excessiva e qualquer tratamento térmico

nas pecas em bruto produzidas podem ocasionar deformagdes ndo permitidas na haste
HSK. Por isso, as reivindicacdes de garantia somente podem ser notificadas em pecas bru-
tas ndo processadas.

Aviso: Em caso de usinagem por corte abrangente na parte dianteira da peca em bruto re-
comenda-se o modelo 1. 0 HSK deve ser retificado no ultimo passo de trabalho.

Outras dimensées mediante consulta. Para tubos de refrigerante, ver capitulo «Acessérios,
pecas sobressalentes e dispositivos de medicdon.

Material: 42CrMoS4
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ACESSORIOS

Acessarios, pecas sobressalentes e dispositivos
de medicdo
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ACESSORIOS, PECAS SO-
BRESSALENTES E DISPO-
SITIVOS DE MEDICAO

Acessorios, pecas sobressalentes e dispositivos de
medicao

Anéis de cobertura, fechamento e ejecao 178
Tubos de refrigerante e porcas cegas 181
Maquina de balanceamento e tampas de fechamento 182
Pincas de fixacdo ER e de ultra precisao 183
Pincas de esvaziamento 187
Discos de vedacdo ER 188
Casquilhos de reducdo para suporte de expanséo hidraulica 190
Parafusos de batente e de pressao 195
Pinos de aperto para adaptador de cone de grande abertura_ 197
Ferramentas de montagem 198
Suporte de cddigo 205
Limpador de cone 206

Mandris de teste, calibres e aparelhos de medicgdo 207
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Anéis de cobertura RE

-

I
4

~
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HSK-C Dimensoes @ Parafuso de retengéo @ Anel de cobertura
N.c de encomenda N.c de encomenda
dq dy b
32 32 37 9 30326173 30326064
32 40 45 9 30326173 30326066
32 55 61 9 30326173 30326065
40 40 45 9 30326173 30326066
40 50 55 n 30326176 30326068
40 63 70 10 30326173 30326067
50 50 55 n 30326174 30326068
50 63 70 14 30373220 30326070
50 80 87 13 30326174 30326069
63 63 70 14 30326175 30326070
63 80 87 14 30326175 30326072
63 100 108 15 30326175 30326071
80 80 87 14 30326175 30326072
80 100 110 18 30326177 30326061
80 17 125 17 30326175 30326073
100 100 110 18 30326172 30326061
100 125 135 18 30326172 30326063
100 140 150 18 30326172 30326062

Dimensées em mm.

Aplicacdo: Para o fechamento manual da perfuracdo de fixacdo em fusos HSK e adaptado-

res.

Ambito de fornecimento: Anéis de cobertura sem parafuso de retencio. O parafuso de re-
tengdo adequado (ver tabela) deve ser pedido em separado.

Aviso: Quando da selecdo dos anéis de cobertura e parafusos de retencéo, observar o ta-
manho nominal HSK e a medida d,.
Anéis de cobertura - latdo
Parafusos de retencéo - aco
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Anéis de fecho

b
HSK-C Dimensdes Anel de cobertura @ Parafuso de @ Fecho
completo retencao N.c de encomenda
dj dy b N.c de encomenda N.c de encomenda

32 32 43 9 30326047 30325932 30325926
32 55 68 9 30326048 30325932 30325926
32 40 52 9 30326049 30325932 30325926
40 40 55 9 30326050 30325932 30325927
40 63 79 9 30326051 30325932 30325927
40 50 65 9 30326052 30325932 30325927
50 50 67 n 30326053 30325933 30325928
50 80 98 n 30326054 30325933 30325928
50 63 80 n 30326055 30325933 30325928
63 63 85 14 30326056 30325934 30325929
63 100 124 14 30326057 30325934 30325929
63 80 103 14 30326058 30325934 30325929
80 80 105 14 30326059 30325934 30325930
80 17 143 14 30326060 30325934 30325930
100 100 130 18 30326044 30325935 30325931
100 140 170 18 30326045 30325935 30325931
125 125 155 18 30326046 30325935 30325931

Dimensées em mm.

Aplicacdo: Para o fechamento automatico da perfuracdo de fixacdo em fusos HSK e adap- Aviso: Quando da selecdo dos anéis de fechamento, observar o tamanho nominal HSK e a

tadores. medida d.

Ambito de fornecimento: Com fecho completo e parafuso de retencao. Material: Aco (fecho e parafuso)
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Anéis de fecho

1
| +
|
]
N
\ﬁ/ :
dy 3
Anéis de ejecao SE
HSK-C Dimensdes Anel de ejecédo @ Parafuso de @ Anel de ® Pino rosqueado conforme 1SO 4027
completo retencao cobertura
d4 dy b N. de encomenda N.o de encomenda N.° de encomenda Tamanho N.c de encomenda
25 25 38 15,5 30326080 30325925 30325940 M4x5-45H 10003897
32 32 43 19,5 30326081 30325923 30325936 M4x5-45H 10003897
32 32 48 19,5 30326082 30325923 30325936 M4x5-45H 10003897
40 40 57 21 30326083 30326173 30325937 M5x6-45H 10003905
50 50 70 24 30326084 30326174 30325938 M6x8-45H 10003912
63 63 82 31 30326085 30325924 30325939 M6x8-45H 10003912
Aplicagdo: Para o fechamento manual da perfuracdo de fixacdo em fusos HSK conforme Aviso: O anel de ejecédo ¢ fixado com trés pinos rosqueados. Observar, por favor , no pedi-
DIN 69002. do.
Ambito de fornecimento: Com anel de cobertura, parafuso de retenco e pinos rosqueados. Material: Corpo basico anel de ejecéo + parafuso de retencdo: Aco, anel de cobertura: La-
tao
T
7N §
\\3&%3 "Nl
dy j b
)
Anéis de ejecdo SR
HSK-C Dimensdes @ Fecho @ Pino rosqueado conforme SO 4027 (3x) Anel de ejecdo com-
N.c de encomenda pleto
dq dy b Tamanho N.c de encomenda N.c de encomenda
25 25 38 15,5 sob consulta M4x5-45H 10003897 sob consulta
32 32 43 18,8 30325926 M4x5-45H 10003897 30326167
32 32 48 18,8 30325926 M4x5-45H 10003897 30326168
40 40 57 20,8 30325927 M5x6-45H 10003905 30326169
50 50 70 23,8 30325928 M6x8-45H 10003912 30326170
63 63 82 30,8 sob consulta M6x8-45H 10003912 30326171
Dimensées em mm.
Aplicacdo: Para o fechamento automatico da perfuracdo de fixacdo em fusos HSK confor- Aviso: O anel de ejecdo é fixado com trés pinos rosqueados.
me DIN 69002. Material: Aco

Ambito de fornecimento: Com fecho completo e pinos rosqueados.
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Tubo de refrigerante, parafusos cegos

L i
L

Tubo de refrigerante de acordo com DIN 69895 Parafusos cegos

HSK Dimensdes N.° de encomenda HSK Dimensdes N.c de encomenda
G d1 dz G L SW

32 M10x1 6 3.5 30326003 32 M10x1 55 4 30326075
40 M12x1 8 5 30326004 40 M12x1 7.5 5 30326076
50 M16x1 10 6,4 30326005 50 M16x1 O15) 6 30326077
63 M18x1 12 8 30326006 63 M18x1 1,5 8 30326078
80 M20x1,5 14 10 30326007 80 M20x1,5 13,5 10 30326079
100 M24x1,5 16 12 30326008 100 M24x1,5 15,5 12 30326074

Dimensées em mm.

Ambito de fornecimento: Tubo de refrigerante com duas juntas téricas e porca de capa. zado nenhum tubo de refrigerante.

Modelo: Movimento angular liso de 1° autocentrante, selado axialmente. Modelo: Com inserto Nylok para bloqueio por parafuso.

Aviso: Concebido de acordo com a norma DIN 69895. Estanqueidade testada até 80 bar. Material: Aco inoxidavel.

Aplicacdo: Para fechar o furo roscado nas hastes de ferramentas HSK quando néo ¢ utili-
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Maquina de balanceamento Capas de fecho

H
L
HSK Dimensdes N.c de encomenda HSK Dimensdes N.c de encomenda
L H L H
32 31 15 30326032 32 23 10 30326020
40 35 15 30326033 40 26 10 30326021
50 43 18 30326034 50 33 12,5 30326022
63 52 20 30326035 63 38 12,5 30326023
80 65 25 30326036 80 48 16 30326024
100 75 25 30326037 100 56 16 30326025

Aplicacdo: Para balanceamento de fusos HSK e alojamentos, bem como para o fechamento Aplicacao: Para o fechamento de alojamentos de fusos sem equipagem de ferramenta.

de fusos HSK de rotacao rapida e alojamentos sem equipagem de ferramenta. Modelo: Ndo balanceado.
Modelo: Desbalanceamento residual admissivel conforme DIN ISO 1940 parte 1. Aviso: Para o fechamento de alojamentos HSK de rotacéo rapida sdo recomendadas ma-
Material: Ago inoxidavel. quinas de balanceamento HSK.

Qualidade de balanceamento: G 2,5 com 8.000 rpm

HSK Dimensdes N.c de encomenda
dq L H
32 3 23 10 30326027
40 3 26 10 30326028
50 4 33 12,5 30326029
63 6 38 12,5 30326030
80 7 48 16 30326031
100 7 56 16 30326026

Aplicacao: Para o fechamento de alojamentos de fusos sem equipagem de ferramenta.

Modelo: Nao balanceado, com furo central de refrigerante.

Aviso: Para o fechamento de alojamentos HSK de rotacéo rapida sao recomendadas maquinas de
balanceamento HSK.

Dimensées em mm.
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Pincas de fixacao ER

ISO 15488-B
/—\
—
= —_— -
Y =
T
Area de fixacdo  Tamanho nominal Diametro de N.° de encomenda Area de fixagdgo  Tamanho nominal Diametro de N.° de encomenda
fixacdo fixacdo
d; ds
0,5-10 ER-16 1-05 30326086 1-16 ER-25 1-05 30326109
0,5-10 ER-16 2-1 30326087 1-16 ER-25 2-1 30326110
05-10 ER-16 3-2 30326088 1-16 ER-25 3-2 30326111
05-10 ER-16 4-3 30326089 1-16 ER-25 4-3 30326112
05-10 ER-16 5-4 30326090 1-16 ER-25 5-4 30326113
05-10 ER-16 6-5 30326091 1-16 ER-25 6-5 30326114
05-10 ER-16 7-6 30326092 1-16 ER-25 7-6 30326115
05-10 ER-16 8-7 30326093 1-16 ER-25 8-7 30326116
05-10 ER-16 9-8 30326094 1-16 ER-25 9-8 30326117
0,5-10 ER-16 10-9 30326095 1-16 ER-25 10-9 30326118
1-13 ER-20 1-05 30326301 1-16 ER-25 11-10 30326119
1-13 ER-20 2-1 30326300 1-16 ER-25 12 - 11 30326120
1-13 ER-20 SE)! 30326299 1-16 ER-25 13-12 30326121
1-13 ER-20 4-3 30326099 1-16 ER-25 14 -13 30326122
1-13 ER-20 5-4 30326100 1-16 ER-25 15-14 30326123
1-13 ER-20 6-5 30326101 1-16 ER-25 16 - 15 30326124
1-13 ER-20 7-6 30326102 2-20 ER-32 3-2 30326125
=13 ER-20 8-7 30326103 2-20 ER-32 4-3 30326126
1-13 ER-20 9-8 30326104 2-20 ER-32 5-4 30326127
1-13 ER-20 10-9 30326105 2-20 ER-32 6-5 30326128
1-13 ER-20 11-10 30326106 2-20 ER-32 7-6 30326129
1-13 ER-20 12-1 30326107 2-20 ER-32 8-7 30326130
1-13 ER-20 13-12 30326108 2-20 ER-32 9-8 30326131
2-20 ER-32 10-9 30326132
2-20 ER-32 11-10 30326133
2-20 ER-32 12-11 30326134
2-20 ER-32 13-12 30326135
2-20 ER-32 14-13 30326136
2-20 ER-32 15-14 30326137
2-20 ER-32 16 - 15 30326138
2-20 ER-32 17 - 16 30326139
2-20 ER-32 18- 17 30326140
2-20 ER-32 19-18 30326141
2-20 ER-32 20-19 30326142

Dimensées em mm.

Aviso: Jamais fixar hastes com dimensdes excessivas!
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Pincas de fixacao ER

ISO 15488-B

—HIMY

[ e g |

= — <

e

\_

Porca de fixacdo para alimentacao interna de refrigerante
Area de fixacdo  Tamanho nominal Diametro de N.° de encomenda Area de fixacdo Tamanho nominal N.c de encomenda
fixacdo
dq
3-26 ER-40 4-3 30326143 05-10 ERC-16 10007862
3-26 ER-40 5-4 30326144 1-13 ERC-20 10008009
3-26 ER-40 6-5 30326145 1-16 ERC-25 10014123
3-26 ER-40 7-6 30326146 2-20 ERC-32 10007923
3-26 ER-40 8-7 30326147 3-26 ERC-40 10008010
3-26 ER-40 9-8 30326148
3-26 ER-40 10-9 30326149 Aplicacdo: Para emprego com até 150 bar de pressao do refrigerante.
3-26 ER-40 1-10 30326150 Modelo: A porca de fixacdo Hi-Q/ERC é a versao para alimentagdo interna de refrigerante.
3-26 ER-40 12 - 11 30326151 Com isso, existe a possibilidade de utilizar - juntamente com os discos de vedacdo DS/ER
- as pingas de fixagdo utilizadas até o momento também para ferramentas com alimenta-

3-26 ER-40 13-12 30326152 céo interna de refrigerante.
3-26 ER-40 14-13 30326153
3-26 ER-40 15-14 30326154
3-26 ER-40 16-15 30326155
3-26 ER-40 17 -16 30326156
3-26 ER-40 18 -17 30326157
3-26 ER-40 19-18 30326158
3-26 ER-40 20-19 30326159
3-26 ER-40 21-20 30326160
3-26 ER-40 22-21 30326162
3-26 ER-40 23-22 30326163
3-26 ER-40 24-23 30326164
3-26 ER-40 25-24 30326165
3-26 ER-40 26 - 25 30326166

Dimensées em mm.

Aviso: Jamais fixar hastes com dimensdes excessivas!
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Pincas de fixacao de ultra precisao

compativeis com ISO 15488-B

/—\
—
= —
Y =
T
Area de fixacdo  Tamanho nominal Diametro de N.° de encomenda Area de fixagdgo  Tamanho nominal Diametro de N.° de encomenda
fixacdo fixacdo
d; ds
0,5-10 ER-16 1-05 30281150 1-13 ER-20 9-8 10030749
0,5-10 ER-16 1,5-1 30480431 1-13 ER-20 95-85 10030750
05-10 ER-16 2-1 10030696 =18 ER-20 10-9 10030751
0,5-10 ER-16 25-15 10030697 1-13 ER-20 10,5-9,5 10030752
05-10 ER-16 3-2 10030698 1-13 ER-20 11-10 10030753
0,5-10 ER-16 35-25 10030699 1-13 ER-20 11,56-10,5 10030754
0,5-10 ER-16 4-3 10030700 1-13 ER-20 12-11 10030755
05-10 ER-16 45-35 10030701 1-13 ER-20 12,5-115 10030756
05-10 ER-16 5-4 10030722 1-13 ER-20 13-12 10030757
0,5-10 ER-16 55-45 10030723 1-16 ER-25 1-05 10030758
05-10 ER-16 6-5 10030724 1-16 ER-25 1,5-1 10030759
05-10 ER-16 6,5-55 10030725 1-16 ER-25 2-1 10030760
05-10 ER-16 7-6 10030726 1-16 ER-25 25-15 10030761
0,5-10 ER-16 75-65 10030727 1-16 ER-25 3-2 10030762
05-10 ER-16 8-7 10030728 1-16 ER-25 35-25 10030763
0,5-10 ER-16 85-75 10030729 1-16 ER-25 4-3 10030764
05-10 ER-16 9-8 10030730 1-16 ER-25 45-35 10030765
05-10 ER-16 95-85 10030731 1-16 ER-25 5-4 10030766
0,5-10 ER-16 10-9 10030732 1-16 ER-25 55-45 10030767
=12 ER-20 1-05 10030733 1-16 ER-25 6-5 10030768
1-13 ER-20 1,5-1 10030734 1-16 ER-25 6.5-55 10030769
1-13 ER-20 2-1 10030735 1-16 ER-25 7-6 10030770
1-13 ER-20 25-15 10030736 1-16 ER-25 75-65 10030771
1-13 ER-20 3-2 10030737 1-16 ER-25 8-7 10030772
1-13 ER-20 35-25 10030738 1-16 ER-25 85-75 10030773
1-13 ER-20 4-3 10030739 1-16 ER-25 9-8 10030774
1-13 ER-20 45-35 10030740 1-16 ER-25 95-85 10030775
1-13 ER-20 5-4 10030741 1-16 ER-25 10-9 10030776
1-13 ER-20 55-45 10030742 1-16 ER-25 105-95 10030777
1-13 ER-20 6-5 10030743 1-16 ER-25 11 -10 10030778
1-13 ER-20 6,5-55 10030744 1-16 ER-25 11,5-10,5 10030779
1-13 ER-20 7-6 10030745 1-16 ER-25 12-1 10030780
1-13 ER-20 75-65 10030746 1-16 ER-25 125-11,5 10030781
1-13 ER-20 8-7 10030747 1-16 ER-25 13-12 10030782
11-13 ER-20 85-75 10030748 1-16 ER-25 113,5/-12,5 10030783

Continuagdo na pagina seguinte.
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Pingas de fixacdo de ultra precisdo | compativeis com ISO 15488-B

Area de fixagdgo  Tamanho nominal Diametro de N.c de encomenda Area de fixagdgo  Tamanho nominal Diametro de N.c de encomenda

fixacdo fixacdo
dq ds
1-16 ER-25 14 -13 10030784 3-26 ER-40 6-5 10030830
1-16 ER-25 14,5-13,5 10030785 3-26 ER-40 6,5-55 10030831
1-16 ER-25 15-14 10030786 3-26 ER-40 7-6 10030832
1-16 ER-25 15,5-14,5 10030787 3-26 ER-40 75-65 10030833
1-16 ER-25 16-15 10030788 3-26 ER-40 8-7 10030834
2-20 ER-32 2-1 10030789 3-26 ER-40 85-75 10030835
2-20 ER-32 2,5-1,5 10030790 3-26 ER-40 9-8 10030836
2-20 ER-32 3-2 10030791 3-26 ER-40 95-85 10030837
2-20 ER-32 35-25 10030792 3-26 ER-40 10-9 10030838
2-20 ER-32 4-3 10030793 3-26 ER-40 10,5-9,5 10030839
2-20 ER-32 45-35 10030794 3-26 ER-40 11 -10 10030840
2-20 ER-32 5-4 10030795 3-26 ER-40 11,5-10,5 10030841
2-20 ER-32 55-45 10030796 3-26 ER-40 12-1 10030842
2-20 ER-32 6-5 10030797 3-26 ER-40 12,5-11,5 10030843
2-20 ER-32 6,5-55 10030798 3-26 ER-40 13-12 10030844
2-20 ER-32 7-6 10030799 3-26 ER-40 13,5-125 10030845
2-20 ER-32 75-65 10030800 3-26 ER-40 14 -13 10030846
2-20 ER-32 8-7 10030801 3-26 ER-40 14,5-13,5 10030847
2-20 ER-32 85-75 10030802 3-26 ER-40 15-14 10030848
2-20 ER-32 9-8 10030803 3-26 ER-40 155-14,5 10030849
2-20 ER-32 95-85 10030804 3-26 ER-40 16-15 10030850
2-20 ER-32 10-9 10030805 3-26 ER-40 16,5- 15,5 10030851
2-20 ER-32 10,5-9,5 10030806 3-26 ER-40 17 -16 10030862
2-20 ER-32 1 -10 10030807 3-26 ER-40 17,5-16,5 10030863
2-20 ER-32 11,5-10,5 10030808 3-26 ER-40 18-17 10030864
2-20 ER-32 12-1 10030809 3-26 ER-40 185-175 10030865
2-20 ER-32 125-11,5 10030810 3-26 ER-40 19-18 10030866
2-20 ER-32 13-12 10030811 3-26 ER-40 19,5-185 10030867
2-20 ER-32 135-125 10030812 3-26 ER-40 20-19 10030868
2-20 ER-32 14-13 10030813 3-26 ER-40 20,5-19,5 10030869
2-20 ER-32 14,5-13,5 10030814 3-26 ER-40 21-20 10030870
2-20 ER-32 15-14 10030815 3-26 ER-40 21,5-205 10030871
2-20 ER-32 15,5-14,5 10030816 3-26 ER-40 22-21 10030872
2-20 ER-32 16 -15 10030817 3-26 ER-40 225-215 10030873
2-20 ER-32 16,5- 15,5 10030818 3-26 ER-40 23-22 10030874
2-20 ER-32 17 -16 10030819 3-26 ER-40 235-225 10030875
2-20 ER-32 17,5-16,5 10030820 3-26 ER-40 24-23 10030876
2-20 ER-32 18 -17 10030821 3-26 ER-40 24,5-23,5 10030877
2-20 ER-32 18,5-17,5 10030822 3-26 ER-40 25-24 10030878
2-20 ER-32 19-18 10030823 3-26 ER-40 255-24,5 10030879
2-20 ER-32 19,5-18,5 10030824 3-26 ER-40 26 - 25 10030880
2-20 ER-32 20-19 10030825 3-26 ER-40 27 - 26 10030881
3-26 ER-40 4-3 10030826 3-26 ER-40 28 - 27 10030882
3-26 ER-40 45-35 10030827 3-26 ER-40 29 -28 10030883
3-26 ER-40 5-4 10030828 3-26 ER-40 30-29 10030884
3-26 ER-40 55-45 10030829

Dimensdes em mm.

Modelo: A pinca de fixagdo reune as vantagens do ISO 15488 A+B em uma pinca. precisdes de concentricidade muito altas.

Ela possui uma faixa de fixacdo, tal como a pinga de fixagdo standard conforme Aviso: Jamais fixar hastes com dimensdes excessivas! P.ex., nunca comprimir uma haste
ISO 15488, forma B. Acrescente-se a alta precisdo de concentricidade desta pinca de fixa- com ¢ 12,2 mm em uma pin¢a com ¢ 12-11 mm. Utilize respectivamente a pinca de fixa-
cédo conforme 1SO 15488, forma A. ¢do maior mais proxima (aqui g 11,5-12,5 mm).

Aplicagdo: Principalmente, no processamento de alta velocidade, no qual sdo necessarias
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Pincas de esvaziamento

similar a ISO 15488 com quadrado interno

1

sw
|
T

i
dy

[T

187

Area de fixagao Tamanho Diametro de sw N.> de enco- Area de fixacdo Tamanho Diametro de sw N.c de enco-
nominal fixacdo menda nominal fixacdo menda
ds dq

05-10 ER-16 45 34 10007899 2-20 ER-32 4,5 34 10006783
05-10 ER-16 55 43 10076832 -20 ER-32 55 43 10076843
05-10 ER-16 6,0 4,9 10007047 -20 ER-32 6.0 4,9 10006801
05-10 ER-16 70 515 10007049 -20 ER-32 7,0 55 10006836
05-10 ER-16 8,0 6.2 10013102 -20 ER-32 8,0 6,2 10006683
05-10 ER-16 9,0 7 10022149 -20 ER-32 9,0 7 10006684
1-13 ER-20 4,5 34 10050677 -20 ER-32 10,0 8 10006685
1-13 ER-20 55 4,3 10079513 -20 ER-32 11,0 g 10008264
1-13 ER-20 6,0 4.9 10007329 -20 ER-32 12,0 9 10009677
1-13 ER-20 7,0 55 10006519 -20 ER-32 14,0 1 10017137
1-13 ER-20 8,0 6.2 10006520 -20 ER-32 16,0 12 10045058
1-13 ER-20 9,0 7 10006521 2-20 ER-32 18,0 14,5 10020678
1-13 ER-20 10,0 8 10009228 -20 ER-32 20,0 16 10040083
1-13 ER-20 11,0 9 10024811 - 26 ER-40 6,0 4,9 10038386
1-16 ER-25 4,5 3.4 10079512 - 26 ER-40 7,0 5i5 10012631
1-16 ER-25 58 4,3 10079511 3-26 ER-40 8.0 6.2 10007012
1-16 ER-25 6,0 4,9 10020035 -26 ER-40 9,0 7 10007009
1-16 ER-25 7,0 55 10020033 -26 ER-40 10,0 8 10007014
1-16 ER-25 8,0 6,2 10040822 -26 ER-40 11,0 9 10025161
1-16 ER-25 9.0 7 10021684 3-26 ER-40 12,0 9 10007011
1-16 ER-25 10,0 8 10020034 -26 ER-40 14,0 " 10016524
1-16 ER-25 11,0 9 10041407 - 26 ER-40 16,0 12 10076844
1-16 ER-25 12,0 9 10040836 -26 ER-40 18,0 14,5 10008214
1-16 ER-25 14,0 n 10040838 -26 ER-40 20,0 16 10047594
1-16 ER-25 16,0 12 10079470 -26 ER-40 22,0 18 10076845

Dimensdes em mm.

Modelo: Adequada para broca de rosqueamento conforme as normas DIN, ISO e JIS.
Aviso: Jamais fixar hastes com dimensdes excessivas! P.ex., nunca comprimir uma haste
com ¢ 9,2 mm em uma pinga com @ 9,0 mm. Utilize respectivamente a pinca de fixacdo

maior mais proxima (aqui ¢ 10,0 mm).
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Discos de vedacao ER

para porcas de fixacdo com alimentacéo interna de refrigerante

O

dq

Area de fixacdo  Tamanho nominal Diametro de N.° de encomenda Area de fixagdgo  Tamanho nominal Diametro de N.> de encomenda
fixacdo fixacdo
d; ds
0,5-10 ER-16 30-25 30325796 1-16 ER-25 30-25 30325832
0,5-10 ER-16 35-30 30325797 1-16 ER-25 35-30 30325833
05-10 ER-16 40-35 30325798 1-16 ER-25 40-35 30325834
05-10 ER-16 45-40 30325799 1-16 ER-25 45-40 30325835
05-10 ER-16 50-45 30325800 1-16 ER-25 50-45 30325836
05-10 ER-16 55-50 30325801 1-16 ER-25 55-5,0 30325837
05-10 ER-16 6,0-55 30325802 1-16 ER-25 6.0-55 30325838
05-10 ER-16 6,5-6,0 30325803 1-16 ER-25 6,5 -6,0 30325839
05-10 ER-16 70-65 30325804 1-16 ER-25 70-65 30325840
05-10 ER-16 75-170 30325805 1-16 ER-25 75-70 30325841
05-10 ER-16 80-75 30325806 1-16 ER-25 80-75 30325842
05-10 ER-16 85-80 30325807 1-16 ER-25 85-80 30325843
05-10 ER-16 9,0-85 30325808 1-16 ER-25 90-85 30325844
05-10 ER-16 9I51910 30325809 1-16 ER-25 9,5-90 30325845
05-10 ER-16 10,0-9,5 30325810 1-16 ER-25 10,0 -9,5 30325846
1-13 ER-20 30-25 30325811 1-16 ER-25 10,5 - 10,0 30325847
1-13 ER-20 35-30 30325812 1-16 ER-25 11,0 - 10,5 30325848
=13 ER-20 40-35 30325813 1-16 ER-25 11,5-11,0 30325849
1-13 ER-20 45-40 30325814 1-16 ER-25 120-11,5 30325850
1-13 ER-20 50-45 30325815 1-16 ER-25 125-120 30325851
1-13 ER-20 55-50 30325816 1-16 ER-25 130-125 30325852
1-13 ER-20 6.0 -55 30325817 1-16 ER-25 13,56-13,0 30325853
1-13 ER-20 65-6,0 30325818 1-16 ER-25 140-135 30325854
1-13 ER-20 70-65 30325819 1-16 ER-25 14,5-14,0 30325855
1-13 ER-20 75-70 30325820 1-16 ER-25 150- 145 30325856
1-13 ER-20 80-175 30325821 1-16 ER-25 15,5 - 15,0 30325857
1-13 ER-20 85-80 30325822 1-16 ER-25 16,0 - 15,5 30325858
1-13 ER-20 9,0-85 30325823 2-20 ER-32 30-25 30325859
1-13 ER-20 95-9,0 30325824 2-20 ER-32 35-30 30325860
1-13 ER-20 10,0 -9,5 30325825 2-20 ER-32 40-35 30325861
1-13 ER-20 10,5 - 10,0 30325826 2-20 ER-32 45-40 30325862
1-13 ER-20 11,0 - 10,5 30325827 2-20 ER-32 50-45 30325863
1-13 ER-20 11,5-11,0 30325828 2-20 ER-32 55-5,0 30325864
1-13 ER-20 12,0 - 11,5 30325829 2-20 ER-32 6,0-55 30325865
=13 ER-20 125-120 30325830 2-20 ER-32 6.5-6,0 30325866
1-13 ER-20 130-125 30325831 2-20 ER-32 70-65 30325867
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Discos de vedacio ER | para porcas de fixagio com alimentacdo interna de refrigerante

Area de fixagdgo  Tamanho nominal Diametro de N.c de encomenda Area de fixagdgo  Tamanho nominal Diametro de N.c de encomenda
fixacdo fixacdo
dq ds

2-20 ER-32 75-70 30325868 3-26 ER-40 80-75 30325904
2-20 ER-32 80-75 30325869 3-26 ER-40 85-8,0 30325905
2-20 ER-32 85-8,0 30325870 3-26 ER-40 90-85 30325906
2-20 ER-32 90-85 30325871 3-26 ER-40 95-90 30325907
2-20 ER-32 95-90 30325872 3-26 ER-40 10,0-95 30325908
2-20 ER-32 100-9,5 30325873 3-26 ER-40 10,5-10,0 30325909
2-20 ER-32 10,5 - 10,0 30325874 3-26 ER-40 11,0 - 10,5 30325910
2-20 ER-32 11,0 - 10,5 30325875 3-26 ER-40 1,5-11,0 30325911
2-20 ER-32 1,5-11,0 30325876 3-26 ER-40 12,0 - 11,5 30325912
2-20 ER-32 120-11,5 30325877 3-26 ER-40 12,5-12,0 30325913
2-20 ER-32 12,5-12,0 30325878 3-26 ER-40 130-125 30325914
2-20 ER-32 13,0-125 30325879 3-26 ER-40 13,5-13,0 30325915
2-20 ER-32 13,5-13,0 30325880 3-26 ER-40 14,0 - 13,5 30325916
2-20 ER-32 14,0 - 13,5 30325881 3-26 ER-40 14,5 - 14,0 30325917
2-20 ER-32 14,5 - 14,0 30325882 3-26 ER-40 150 - 14,5 30325918
2-20 ER-32 150- 14,5 30325883 3-26 ER-40 15,5-15,0 30325919
2-20 ER-32 155-15,0 30325884 3-26 ER-40 16,0 - 15,5 30325920
2-20 ER-32 16,0 - 15,5 30325885 3-26 ER-40 16,5 - 16,0 30325921
2-20 ER-32 16,5-16,0 30325886 3-26 ER-40 17,0 - 16,5 30325922
2-20 ER-32 17,0 - 16,5 30325887 3-26 ER-40 17,5-17,0 30347836
2-20 ER-32 175-17,0 30325888 3-26 ER-40 180-17,5 30347837
2-20 ER-32 18,0-17,5 30325889 3-26 ER-40 18,5-18,0 30347838
2-20 ER-32 18,5-18,0 30325890 3-26 ER-40 19,0 - 18,5 30347839
2-20 ER-32 19,0 - 18,5 30325891 3-26 ER-40 19,5-19,0 30347840
2-20 ER-32 19,5-19,0 30325892 3-26 ER-40 20,0-19,5 30347841
2-20 ER-32 20,0 - 19,5 30325893 3-26 ER-40 20,5-20,0 30347842
3-26 ER-40 30-25 30325894 3-26 ER-40 21,0 - 20,5 30347843
3-26 ER-40 35-30 30325895 3-26 ER-40 21,5-21,0 30347844
3-26 ER-40 40-35 30325896 3-26 ER-40 220-215 30347845
3-26 ER-40 45-40 30325897 3-26 ER-40 22,5-220 30347846
3-26 ER-40 50-45 30325898 3-26 ER-40 23,0-225 30347847
3-26 ER-40 55-50 30325899 3-26 ER-40 23,5-23,0 30347848
3-26 ER-40 6,0-55 30325900 3-26 ER-40 24,0 - 23,5 30347849
3-26 ER-40 6,5-6,0 30325901 3-26 ER-40 24,5-24,0 30347850
3-26 ER-40 70-65 30325902 3-26 ER-40 250-245 30347851
3-26 ER-40 75-70 30325903 3-26 ER-40 25,5 - 25,0 30347852

3-26 ER-40 26,0 - 25,5 30347853

Dimensdes em mm.
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Casquilhos de reducao para suporte de expansao hidraulica

sem ajuste de comprimento, estanque contra o refrigerante

[ ] 1
2 777,%7 '''''''' =1 < <
L ———— "
e
3
Dimensdes N.° de encomenda

dq dy d3 lq Iy I3

12 3 16 40 4 29 30251059
12 4 16 40 4 29 30251060
12 5 16 40 4 29 30251061
12 6 16 40 4 36 30251062
12 7 16 40 4 37 30251063
12 8 16 40 4 37 30251064
12 9 16 40 4 37 30251065
12 10 16 40 4 40 30251066
20 3 25 50 4 28 30251067
20 4 25 50 4 28 30251068
20 5 25 50 4 28 30251069
20 6 25 50 4 36 30251070
20 7 25 50 4 38 30251071
20 8 25 50 4 37 30251072
20 9 25 50 4 38 30251073
20 10 25 50 4 40 30251074
20 1" 25 50 4 40 30251075
20 12 25 50 4 45 30251076
20 13 25 50 4 45 30251077
20 14 25 50 4 45 30251078
20 15 25 50 4 45 30251079
20 16 25 50 4 48 30251080
20 18 25 50 4 48 30486538
25 3 30 56 4 29 30251081
25 4 30 56 4 29 30251082
25 5 30 56 4 29 30251083
25 6 30 56 4 37 30251084
25 7 30 56 4 37 30251085
25 8 30 56 4 37 30251086
25 9 30 56 4 38 30251087
25 10 30 56 4 40 30251088
25 12 30 56 4 46 30251089




Casquilho de redugio para suportes de expanséo hidraulica | sem ajuste do comprimento, a prova de refrigerante
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Dimensées N.° de encomenda

dq dy d3 Iq Iy I3

25 14 30 56 4 47 30251090
25 16 30 56 4 48 30251091
25 18 30 56 4 48 30251092
25 20 30 56 4 50 30251093
32 6 36 60 4 36 30251094
32 7 36 60 4 37 30251095
32 8 36 60 4 36 30251096
32 9 36 60 4 37 30251097
32 10 36 60 4 40 30251098
32 1 36 60 4 40 30251099
32 12 36 60 4 45 30251100
32 13 36 60 4 45 30251101
32 14 36 60 4 46 30251102
32 15 36 60 4 46 30251103
32 16 36 60 4 48 30251104
32 17 36 60 4 48 30251105
32 18 36 60 4 49 30251106
32 19 36 60 4 49 30251107
32 20 36 60 4 50 30251108
32 22 36 60 4 50 30251109
32 25 36 60 4 56 30251110

Dimensées em mm.

Modelo: Adequada para broca de rosqueamento conforme as normas DIN, ISO e JIS.

Aviso: Jamais fixar hastes com dimensdes excessivas! P.ex., nunca comprimir uma haste
com ¢ 9,2 mm em uma pinga com @ 9,0 mm. Utilize respectivamente a pinca de fixacao

maior mais proxima (aqui @ 10,0 mm).
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192 FIXA(;AO | Acessérios, pecas sobressalentes e dispositivos de medigdo

Casquilhos de reducao para suporte de expansao
hidraulica
sem ajuste do comprimento, com furos de canal de refrigeracéo

I

l2
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Dimensdes N.° de encomenda

dq dy d3 l1 Iy I3
12* 1 16 40 4 20 30503691
12* 15 16 40 4 20 30503718
12* 2 16 40 4 20 30503725
12* 25 16 40 4 20 30503728
12 3 16 44 4 29 30557343
12 4 16 44 4 29 30557344
12 5 16 44 4 29 30557345
12 6 16 44 4 36 30557346
12 8 16 44 4 37 30557347
20 3 25 54 4 28 30557348
20 4 25 54 4 28 30557350
20 5 25 54 4 28 30557351
20 6 25 54 4 36 30557352
20 8 25 54 4 37 30557353
20 10 25 54 4 40 30557354
20 12 25 54 4 45 30557355
20 14 25 54 4 45 30557356
20 16 25 54 4 48 30557358
32 6 36 64 4 36 30557359
32 8 36 64 4 36 30557360
32 10 36 64 4 40 30557361
32 12 36 64 4 45 30557362
32 14 36 64 4 46 30557364
32 16 36 64 4 48 30557365
32 18 36 64 4 49 30557366
32 20 36 64 4 50 30557367
32 25 36 64 4 56 30557369

Dimensées em mm.

Para a redugdo de diametro, especialmente para o suporte de expanséo hidraulica - com- um, alta flexibilidade de diametro do suporte de expansao hidraulica.

pativel com todos os suportes de expanséo hidraulica. Vedacao metalica para suportes de Aviso: Chaves de extracdo compativeis para sacar os casquilhos de reducéo vocé encontra

expanséo hidraulica sem ranhura para sujidade com fugas, estanque até 80 bar, longa vida nesta rubrica. Ajuste do comprimento via AAS vocé encontra nesta rubrica. Didmetros em
util devido a utilizagdo de aco de mola temperado de alta qualidade, concentricidade 3 polegadas também disponiveis a pedido.
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Casquilhos de reducdo para suporte de expansao hidraulica com ajuste do comprimento de 10 mm, a prova de agente de refrigeracio

Dimensées N.° de encomenda

d dy d3 1 I

12 3 16,5 45,0 2,0 30317206
12 4 16,5 45,0 2,0 30317207
12 5 16,5 45,0 2,0 30317208
12 6 16,5 45,0 2,0 30317209
12 8 16,5 45,0 2,0 30317211
20 3 241 50,5 2,0 30317212
20 4 241 50,5 2,0 30317213
20 5 241 50,5 2,0 30317214
20 6 241 50,5 2,0 30317215
20 7 241 50,5 2,0 30317216
20 8 24,1 50,5 2,0 30317217
20 9 241 50,5 2,0 30317218
20 10 241 50,5 2,0 30317219
20 n 241 50,5 2,0 30317220
20 12 241 50,5 2,0 30317221
20 13 241 50,5 2,0 30317222
20 14 24,1 50,5 2,0 30317223
20 15 241 50,5 2,0 30317224
20 16 241 50,5 2,0 30317225
22 6 25 50,5 2,0 30317227
22 8 25 50,5 2,0 30317228
22 10 25 50,5 2,0 30317229
22 12 25 50,5 2,0 30317230
22 14 25 50,5 2,0 30317231
22 16 25 50,5 2,0 30317232
25 6 29 54,5 2,0 30317233
25 8 29 54,5 2,0 30317234
25 10 29 54,5 2,0 30317235
25 12 29 54,5 2,0 30317236
25 14 29 54,5 2,0 30317237
25 16 29 54,5 2,0 30317238
25 18 29 54,5 2,0 30317239
25 20 29 54,5 2,0 30317240
32 6 35,5 60,5 2,0 30317241
32 8 35,5 60,5 2,0 30317242
32 10 35,5 60,5 2,0 30317243
32 12 35,5 60,5 2,0 30317244
32 14 35,5 60,5 2,0 30317245
32 16 35,5 60,5 2,0 30317246
32 18 35,5 60,5 2,0 30317247
32 20 35,5 60,5 2,0 30317248
32 25 35,5 60,5 2,0 30317249

Dimensdes em mm.

Aviso: Para a reducdo de diametro para suporte de expansao hidraulica e suportes de fixa-
¢édo poligonais, vedacéo ao refrigerante até 80 bar. Precisao de concentricidade 3 um. Alta

flexibilidade de didmetro do suporte.
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Casquilhos de reducao para suporte de ex-
pansao hidraulica

com ajuste do comprimento de 10 mm

FIXA(,‘AO | Acessérios, pecas sobressalentes e dispositivos de medigdo

J 7 G

d3

Dimensdes N.° de encomenda

d dp d3 It I

12 3 16,5 45,0 2,0 30317177
12 4 16,5 45,0 2,0 30317178
12 6 16,5 45,0 2,0 30317180
12 8 16,5 45,0 2,0 30317182
20 3 241 50,5 2,0 30317183
20 4 241 50,5 2,0 30317184
20 5 24,1 50,5 2,0 30317185
20 6 241 50,5 2,0 30317186
20 7 24,1 50,5 2,0 30317187
20 8 241 50,5 2,0 30317188
20 9 24,1 50,5 2,0 30317189
20 10 24,1 50,5 2,0 30317190
20 1 24,1 50,5 2,0 30317191
20 12 24,1 50,5 2,0 30317192
20 14 241 50,5 2,0 30317193
20 15 241 50,5 2,0 30317194
20 16 24,1 50,5 2,0 30317195
32 6 35,5 60,5 2,0 30317197
32 8 35,5 60,5 2,0 30317198
32 10 35,5 60,5 2,0 30317199
32 12 35,5 60,5 2,0 30317200
32 14 35,5 60,5 2,0 30317201
32 16 355 60,5 2,0 30317202
32 18 35,5 60,5 2,0 30317203
32 20 35,5 60,5 2,0 30317204
32 25 35,5 60,5 2,0 30317205

Dimensées em mm.

Aviso: Para a reducdo de didmetro em suporte de expanséo hidrdulica e suporte poligonal,
néo vedado ao refrigerante. Precisao de concentricidade 3 um. Alta flexibilidade de diame-

tro do suporte.
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Parafusos de batente fixacao direta

para ajuste axial de comprimento

SW

|
|
.
[
G

G swW L Peso N.c de encomenda
kg

M5 2 14 0,001 30336661

M5 2,5 12,5 0,001 30252539

M6 2 14 0,002 30252537

Mé 3 12,5 0,002 30252540
M8x1 3 13,5 0,004 30252541
M10x1 5 13,5 0,006 30252542
M12x1 5 13,5 0,01 30252543
M16x1 5 13,5 0,017 30252544
M16x1 8 13,5 0,021 30252547

Parafuso de batente fixacao direta

para HTC, apto para MMS, para ajuste axial de comprimento

sw
[ |
[

|

o ———
l
G

G sw L Peso N.c de encomenda
[kg]

M5 2,5 15 0,001 30340240

M6 3 15 0,002 30340241
M8x1 3 15,5 0,005 30340242
M10x1 5 153 0,006 30340243
M10x1 5 16,5 0,008 30340244
M12x1 5 18 0,015 30340245
M12x1 5 20 0,02 30340246
M16x1 5 18,5 0,03 30340247
M16x1 5 22 0,05 30340249
M16x1 5 25 0,07 30340250

Dimensdes em mm.
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Parafuso de pressao HTC

para conducdo da pressdo

f
] T z
C__
|
G swW L Peso N.c de encomenda
[kal
M10 10 0,006 10003470
M10 14 0,009 10070217

Parafusos de batente AAS

Quando do uso de casquilhos de reducdo, para ajuste axial de comprimento e fixacdo axial segura

Parafuso de Casquilho de
batente AAS reducdo

,%ﬁ

[sv] I
L
G gd sw L N.c de encomenda
M4x0,5 12 2 26 30308901
M10x1 12 3 16 30308896
M16x1 20 5 16 30308897
M8x1 20 2,5 19 30308899
M4x0,5 20 2 26 30308901
M8x1 25 2,5 19 30308899
M4x0,5 25 2 26 30308901
M16x1 25 5 20 30308904
M8x1 32 2,5 19 30308899
M16x1 32 5 20 30308904

Dimensées em mm.

Aviso: Para uso com casquilhos de redugéo para suporte de expanséo hidraulica.
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Pinos de aperto para adaptador conico de grande abertura

= ]

Pino de aperto para cone de grande abertura Pino de aperto para cone de grande abertura
conforme 1SO 7388-3 Forma AD/AF conforme ISO 7388-3 Forma JD 30°/45°
SK Forma G N.c de encomenda BT Forma G N.c de encomenda
30 AD M12 10017955 30 30° M12 10017954
30 AF M12 10061282 30 45° M12 10066211
40 AD M16 10004416 40 30° M16 10022405
40 AF M16 10007995 40 45° M16 10018129
50 AD M24 10006581 50 30° M24 10020619
50 AF M24 10021618 50 45° M24 10013983
N

Pino de aperto para cone de grande abertura conforme ASME B

5.50 (CAT)
CAT G N.c de encomenda
30 1/2" - UNC 10066205
40 5/8" - UNC 10066206
50 1" - UNC 10066210

Dimensdes em mm.
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Alicates de montagem KS

dg dg
= R
S S
A
L L
Alicates de montagem KS Alicates de montagem KS para as aplicagoes MMS
HSK-C Dimensées N.> de enco- HSK-C Dimensées N.c de enco-
menda menda

A L ds ds ds A L dq ds dg
32 74 95 24 24 6 30326009 40 85 105 30 30 7 30326015
40 85 105 30 30 7 30326010 50 96 115 38 38 8 30326016
50 96 115 38 38 8 30326011 63 107 130 48 48 10 30326017
63 107 130 48 48 10 30326012 80 120 150 57 50 12 30326018
80 120 150 57 50 12 30326013 100 135 168 73 52 14 30326019
100 135 168 73 52 14 30326014

Dimensées em mm.

Aplicagdo: Para bloquear e desbloquear ou desmontar cartuchos de fixagdo KS (cartuchos
standard e de alta pressdo). Com a pinga de montagem é possivel facilmente a colocacéo e

desmontagem dos cartuchos de fixacdo, mesmo no caso de cabecotes multifusos.

Aviso: Com uma vareta de extenséo, que ¢ inserida através do furo dg4, pode ser facilitado

o0 bloqueio e desbloqueio dos cartuchos de fixacéo.
Ambito de fornecimento: Sem vareta de extens3o.

Material: Mandibulas de garra e laminas de montagem de aco temperado.
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Chave de encaixe de montagem KS

d3
dq
|
L.
I

o 1/2"

Chave de encaixe de montagem KS

HSK-C Dimensoes N.c de enco-
menda
d4 ds3 L
32 17 22 45 30325992
40 21 26 45 30325993
50 26 32 45 30325994
63 34 40 45 30325995
80 42 48 45 30325996
100 53 60 45 30325997

Dimensdes em mm.

Aplicagdo: Para bloquear e desbloquear cartuchos de fixacdo KS.

Aviso: Com a peca redutora, a chave de encaixe de montagem € compativel com a chave

torquimetro.

199
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Chave de montagem

Chave de parafusos sextavada com chave de punho T

sw Modelo curto Modelo longo
l1 Especificacdo N.c de encomenda [ N.c de encomenda

2,0 100 - 10006942 200 10034235

2,5 100 - 10006233 200 10032722

3 100 MN5221-31 10006234 200 10025313

4 100 MN5221-32 10006235 200 10018010

5 100 MN5221-33 10006236 200 10013350

6 100 MN5221-34 10006237 - -

8 100 MN5221-35 10006238 - -

10 100 = 30353270 = =

Para a montagem e desmontagem de tubos de refrigerante ou de tubos adaptadores dos cartuchos de fixagdo KS-MMS

HSK dy para tubo de refrigerante conforme DIN 69895 para bujao cego/tubo adaptador de cartucho de fixacdo KS
para aplicacées MMS
Especificacdo N.c de encomenda Especificacdo N.> de encomenda
32 9 MAT-HSK-A032-1 10074750 MAT-KS032-040-G 10079521
40 n MAT-HSK-A040-1 10074751 MAT-KS032-040-G 10079521
50 15 MAT-HSK-A050-1 10074752 MAT-KS050-063-G 10079522
63 17 MAT-HSK-A063-1 10040110 MAT-KS050-063-G 10079522
80 18 MAT-HSK-A080-1 10074774 MAT-KS080-G 10079523
100 22 MAT-HSK-A100-1 10074775 MAT-KS100-G 10079525

Dimensdes em mm.
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Chave de montagem

Para a extragdo simples dos casquilhos de reducdo do suporte de expanséo hidraulica MAPAL

Tamanho nominal Dimensées Especificacdo N.> de encomenda
b lq
HS12 24,6 100 MN5425-99 30251198
HS20 38 160 MN5427-99 30251199
HS25 51 180 MN5428-99 30251200
HS32 63 200 MN5429-99 30251201

Chave de fixacdo DIN 894 para suporte para pincas de fixacdo conforme DIN 69882-6 e mandril rosqueado Softsynchro

Area de fixagdo Tamanho nominal Dimensoes Especificagdo N.c de encomenda
|1 SW
05-10 ER-16 215 25 MN5221-01 10074776
1-13 ER-20 260 30 MN5221-02 10080923

Dimensées em mm.
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Chave de montagem

Chave de fixacdo para

suporte para pincas de fixagdo conforme DIN 69882-6 e mandril rosqueado Softsynchro

Area de fixagao

Tamanho nominal

Dimensdes

Especificacdo

N.c de encomenda

1-16 ER-25 210 65 MN5221-10 10080922
2-20 ER-32 250 75 MN5221-11 10074777
3-26 ER-40 290 90 MN5221-12 10074955

Chave de fixacdo DIN 6368 para mandris porta-fresas de encaixe

Diametro do Dimenséo Especificacdo ~ N.° de encomenda
mandril [

dq

16 180 MN5221-21 10074778
22 200 MN5221-22 10074779
27 225 MN5221-23 10074780
32 250 MN5221-24 10074781
40 280 MN5221-25 10074782
50 315 MN5221-26 10074785
60 355 MN5221-27 10080921

Dimensdes em mm.
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Torquimetro

Torquimetro
HSK-C l1 Area do torque de aperto N.c de encomenda Modelo catraca de comutacéo
[Nm]
32-40 210 4-20 30149002* 1/4"
32-40 210 4-20 10040125 1/4"
50 - 80 240 8 -40 30148986 3/8"
50 - 80 240 8 -40 10040126™ 3/8"
100 333 10 - 60 30149001 3/8"
- 333 10 - 60 10074788 3/8"
- 435 25-130 30353267 1/2"
Ambito de fornecimento:
* Como conjunto com insercdo sextavada cambidvel (sw3).
** Torquimetro sem insercao sextavada.
**Como Kit com insertos sextavados intercambiaveis (sw 4, 5, 6).
¥ Como Kit com insertos sextavados intercambidveis (sw8).
&
It
Insergdes sextavadas
Tamanho nominal Dimensées N.° de encomenda Modelo acionamento
HSK-C l1 Iy SW
32-40 55 25 3 10040122 1/4"
50 63 28 4 10040123 3/8"
63 73 28 5 10040124 3/8"
80 78 28 6 10074792 3/8"
100 95 32 8 10074793 3/8"
- 140 38 10 30353265 1/2"
- 140 38 12 30353266 1/2"
- 140 38 14 30707823 1/2"

Dimensdes em mm.
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Blocos de ferramentas de montagem

Para ferramentas com conexao HSK HSK32-100, forma A-F, T

| j ( [
T ju g
L
Modelo 1 Modelo 2
HSK Dimensoes N.c de enco- HSK Dimensdes N.c de enco-
menda menda
L T H L T H
32 260 130 160 30326038 80 260 130 160 30326287
40 260 130 160 30326039 100 260 130 160 30326043
50 260 130 160 30326040
63 260 130 160 30326041

Dimensées em mm.

Modelo 1: Os porta-ferramentas séo presos vertical e horizontalmente no feixe. Com isso,
podem ser fixadas todas as formas cdnica com mesmo didmetro num bloco. O torque de
aperto ¢ transferido por fricgdo.

Ambito de fornecimento: Com casquilho de alojamento horizontal e vertical, chave de

acionamento inclusa.

Aviso: O modelo 1 € utilizavel para todas as formas HSK do tamanho nominal.

Modelo 2: O porta-ferramentas é simplesmente inserido na vertical e mantido pelo seu
proprio peso. A ferramenta € mantida na horizontal sobre o parafuso orientavel. O torque
de aperto € transferido através do dispositivo de arraste na extremidade do cone.

Ambito de fornecimento: Com casquilho de alojamento horizontal e vertical montado.
Aviso: O modelo 2 somente é utilizavel para as formas A e C, HSK, dos respectivos tama-
nhos nominais.
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Suporte de codigo

conforme DIN 69873-D10

Denominacédo Fabricante Capacidade da Dimensées N.> de encomenda
memoria
dq h
BIS C-122-04/L Balluff 511 Byte 10 4,5 10004178
BIS M-122-01/A Balluff 752 Byte 10 4,5 30433956
BIS C-122-11/L Balluff 2000 Byte 10 4,5 30532418
BIS M-122-02/A Balluff 1000 Byte 10 4,5 30546468
BIS C-122-05/L Balluff 752 Byte 10 4,5 30854698
MDS E623 Siemens 2047 Byte 10 4,5 10058310
MDS D421 Siemens 2000 Byte 10 4,5 30415066
V680-D1KP53M Boie 1023 Byte 10 4,5 30430859

Dimensées em mm.

Aplicagdo: Para instalacdo em hastes de ferramentas. energia e os dados que o suporte de dados de cddigos necessita, sdo acoplados de maneira
Suporte com haste HSK-A conforme DIN 69893. indutiva da cabeca de escrita/leitura. A seguranga da transferéncia de dados é assegurada
Aviso: O suporte de dados de cddigos podem ser escritos com frequéncia arbitraria. O su- através de uma verificacédo de plausibilidade. Quando desejado, podem ser compradas as

porte de dados de cddigos ndo necessita nenhuma bateria para a alimentacdo de tensdo. A hastes de ferramenta/suportes de fixacdo com suporte de dados de codigos colado.
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Limpador de cone

T
- |
I e
7 — ]
r \
Para alojamentos HSK Para alojamentos SK
HSK N.c de encomenda HSK N.° de encomenda
32 30325980 30 10013439
40 30325981 40 10013427
50 30325982 50 10007567
63 30325983
80 30325984
100 30325985
Aplicagdo: Para a limpeza do cone e da face plana dos fusos da maquina e porta-ferra- Aplicacao: Para a limpeza do cone de grande abertura de fusos da maquina e porta-ferra-
mentas. mentas.

Aviso: A superficie plana e o cone séo limpos simultaneamente.

Dimensdes em mm.
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Mandris de teste

Mandris de teste HSK-C Mandris de teste HSK-A
HSK-C Dimensdes Peso N.c de enco- HSK-A Dimensdes Peso N.c de enco-
[kl menda [ka] menda
d A I d A Iq

32 25 125 110 0,5 30326244 32 25 176 150 0,5 30326250
40 25 125 110 0,6 30326245 40 25 180 150 0,6 30326251
50 32 125 107,5 0,8 30326246 50 32 236 200 0.8 30326252
63 40 160 137,5 1,6 30326247 63 40 346 300 1.6 30326253
80 40 160 130 1.8 30326248 80 40 346 300 1.8 30326254
100 40 160 130 2,0 30326249 100 40 349 300 2,0 30326255

Mandris de teste SK

SK Dimensdes Peso N.c de enco-
[kal menda
d Iq
40 40 320 1.8 30326256
50 40 320 3.3 30326257

Aplicacdo: Para verificacdo de recepcdo de maquinas de ferramentas.

Dimensdes em mm.
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Calibres para hastes HSK

Calibres para 30° de inclinagdo de fixa¢do

HSK N.> de encomenda
32 30325974
40 30325975
50 30325976
63 30325977
80 30325978
100 30325979

Dimensées em mm.

Aplicacdo: Para medigdo direta de comparagédo entre mandril de encaixe cdnico calibrado
e haste de ferramenta ou cone externo HSK. Com anéis medidores conicos ajustados con-
forme o mandril calibrador conico pode-se ler o desvio da haste em relacdo ao didmetro
interno do cone d; ou ao didmetro do ponto de medicdo dy nos reldégios comparadores.
Ambito de fornecimento: Aparelho de medicio em estojo de madeira com dois reldgios
comparadores com indicadores sensiveis para d, e dy montados sobre uma placa, gabarito

de ajuste incluso no estojo de madeira.
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Calibres para fusos HSK

Calibres mecanicos

HSK N.c de encomenda
32 30325968
40 30325969
50 30325970
63 30325971
80 30325972
100 30325973

Aplicacao: Para testar as dimensées funcionais mais importantes em um processo.
1. d, Didmetro maior do cone (medicio direta)
2. dy Didmetro menor do cone (medigéo direta)
Dimensées em mm. 3. Lg Distancia do ressalto de fixagdo 30°
4. Lg Fundo do furo
Aplicagdo: Para medicéo direta de comparacéo entre calibre de ajuste calibrado e haste de umdirgixaddadeddirals, Ls girando a pega no dispositivo de medicéo

ferramenta ou cone externo HSK. Com o calibre aferido conforme o calibre de ajuste, o 5. dq, f3 Calha da garra

desvio da haste em relagdo a distancia do ponto de fixagdo Lg pode ser lido no relégio Ambito de fornecimento: Calibre com cabeca de medicao incluindo seis relogios compara-
comparador. dores.

Ambito de fornecimento: Calibre de ajuste e calibre com relégio comparador como Kit em Aviso: O calibre € construido de maneira modular e pode ser comprado, com isso, em di-

versos modelos e composi¢des por consulta.
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Dispositivo de medicao da forca de tracao

L Lo 1P

—O—O—O |+ |

3 22 3 L :
N.°c de encomenda
Aparelho basico 30290047

L]
T
Lo —d

!

Adaptador HSK

Adaptador SK

HSK-A/-C N.c de encomenda SK N.c de encomenda
32 30353380 30 30353422
40 30353383 40 30353423
50 30353387 45 30353424
63 30353418 50 30353426
80 30353420
100 30340278

Dimensées em mm.

Aplicacdo: Para a medida das forcas de tragdo de fusos de ferramentas com interfaces HSK

e SK. Através da troca de diversos adaptadores, o dispositivo de medicdo pode ser adapta-

do aos seguintes tamanhos de fuso:

HSK-A32/B40 até HSK-A100/B125 SK 30 até SK 50 (conforme DIN/ISO).

Modelo:

- Inserto universal para todos os cones de grande abertura e normas para haste vazada at-
ravés de adaptador intercambiavel

- Unidade de medida de forca completa em aparelho basico

- Independente da rede

- Auto-Power-Off

- Indicagdo em quilo-Newton

- Memoria de dados interna para uma grande quantidade de valores medidos

- Utilizavel a qualquer momento por manutencdo no magazine de ferramentas

- Modo Standby para consumo reduzido de energia e, com isso, maior duragdo da carga da
bateria

- Conexdo USB para leitura da memdria e carregamento da bateria de ions de Li integrada

Aviso: Outros adaptadores sob consulta.
Dados técnicos:
Intervalo de  10-75 kN

medicéo:

Sistema de  Registrador DMS
medicéo:

Precisdo: < 1% do valor maximo
Peso: aprox. 3 kg
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Anotacoes
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ANEXO
TECNICO

A sequir sdo apresentadas notas técnicas importantes e informacées basicas sobre a
tecnologia de fixacdo MAPAL. Junto com as normas do HSK-A, HSK-C, bem como diver-
sas variantes SK, estdo documentadas dimensdes de montagem dos mddulos de flange.
Na sequéncia encontram-se notas técnicas importantes relacionadas as ferramentas e
sistemas de fixacdo tratadas individualmente no catalogo.

As caracteristicas de performance dos cartuchos de fixacdo KS incluem dados sobre a
forca de fixacdo e torques de flexdo. Junto a isso, sdo esclarecidos torques de aperto
transmissiveis, precisdo de concentricidade e repeticdo e velocidades-limite de rotagcdo
da interface HSK. Sequem informacdes sobre a protecdo contra troca para hastes coni-
cas vazadas, que excluem um erro operacional na troca de ferramenta e séo oferecidas
opcionalmente pela MAPAL. Finalmente, sequem-se dicas valiosas para a pratica com
instrucdes de ajuste e manuseio para a instalagdo e montagem dos cartuchos de fixagdo
KS, bem como para a montagem e alinhamento de flanges de guarda KS, interfaces de
moédulo MAPAL e dispositivos de fixacdo por expansao hidraulica.

Notas técnicas gerais

Normas e dimensdes de montagem 216

Visdo geral dos contornos de conexdo de fuso 223

Indicacao de aplicacao

Técnica de fixacdo por expansao hidraulica 224
Tecnologia de retracao 228
Técnica de furacdo de precisao 229
Caracteristicas de eficiéncia cartuchos de fixagdoKS 230

Instrucdes de manuseio

Técnica de fixacdo por expansao hidraulica 233
Suporte de superficie Mill Chuck, sistema HB 234
Fresa de encaixe com amortecimento de vibrages 236
Cartucho de fixacdo KS 238
Flange de guarda KS 242

MAPAL Manutencao Servicos

Troca de reparo Cartuchos de fixagdo KS 241
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Norma HSK

para hastes vazadas DIN 69893-1 HSK-A, HSK-C

Lg Lg
dg dg

d2

C
 E—
di
-
S S
d1
b1

L f1 L *iLﬁ
HSK-A para troca automatica e manual de ferra- HSK-C para troca manual de ferramenta
menta
Tamanho HSK
Tamanho nominal dq h10 32 40 50 63 80 100
Diametro do cone dy 24,007 30,007 38,009 48,01 60,012 75,013
Comprimentos da haste L4 0/-0,2 16 20 25 32 40 50
Largura da fenda by +/-0,04 7,05 8,05 10,54 12,54 16,04 20,02
Diametro do furo dg 4 4.6 6 7.5 8,5 12
Distancia de furo Lg +/-0,1 5 6 7.5 9 12 15
Largura do flange HSK-A f1 0/-0,1 20 20 26 26 26 29
Largura do flange HSK-C fs 10 10 12,5 12,5 16 16

Dimensdes em mm.
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Norma HSK

para alojamentos DIN 69093-1 HSK-A, HSK-C

\ \
% \ﬂ‘J
‘ o — | ‘ | S5
i) g
! |
X \
13 ds
| e
(. =
HSK-A para troca automatica de ferramenta HSK-C para troca manual de ferramenta
Tamanho HSK
Tamanho nominal dy 32 40 50 63 80 100
Diametro do cone dy 23,998 29,998 37,998 47,998 59,997 74,997
Profundidade L3 +0,2 1,4 14,4 17,9 22,4 28,4 35,4
Largura do+d|sp051t|vo de by +/-0,05 6,8 7.8 10,3 12,3 15,8 19,78
adicionalmente em HSK-C
Diametro do furo de 4 6 1
Distancia de furo Lg +/-0.1 5 6 75 9 12 15

Dimensdes em mm.
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Protecao contra troca para hastes vazadas conicas

Em maquinas especiais sdo empregadas frequentemente cabecas de  troca para hastes vazadas conicas. Por pinos adicionais nos fusos de
broca multifusos. Neste caso estdo dispostos muitos fusos em um es-  ferramenta e fendas nas extremidades das hastes HSK, ¢ assegurada
paco pequeno. Para que possa ser excluido um erro de comando quan- ~ uma disposi¢do inequivoca de uma ferramenta em relacdo a um de-
do da troca de ferramenta, foi elaborada DIN 69894, protecdo contra  terminado fuso.

Protecdo contra troca para fusos de ferramenta:

Posicdo das arestas de corte no caso de ferramentas de um corte

A Corte A-A

Perfuracdo

|
@D'lm

Somente representada a

posicdo A - B
Pino de fixacdo
ver tabela
dispositivo de arraste «alto»
FeslE ® © © ® ® © D, T, L Pino de fixacio
HSK aA aB aC aD oF aF aG
32 50° 50° 127,5° 100° 75° 80° 105° 15 3 I1SO 8752-1,5x6
40 52,5° 52,5° 127,5° 100° 75° 80° 105° 2 3 ISO 8752-2x6
50 55° 55° 125° 100° 75° 80° 105° 2,5 3 ISO 8752-2,5x6
63 60° 60° 120° 105° 75° 75° 105° Bib) 4 1SO 8752-3,5x8
80 60° 60° 120° 105° 75° 75° 105° 4,5 5 ISO 8752-4,5x10
100 45° 45° 135° 105° 75° 75° 105° 4,5 7 ISO 8752-4,5x12
125 45° 45° 135° 105° 75° 75° 105° 4,5 7 ISO 8752-4,5x12
160 45° 45° 135° 105° 75° 75° 105° 4,5 7 I1SO 8752-4,5x12

= aplicar preferencialmente
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Protecao contra troca para hastes vazadas conicas

Protecdo contra troca para hastes de ferramenta:

Posicdo das arestas de corte no caso de ferramentas de um corte

Corte B-B

T1 402

Somente representada a

posicdo A
dispositivo de arraste «profundo»

Posigéo ® © © ® ® ©® ; T
HSK aA aB aC aD oF aF aG ! !
32 50° 50° 127,5° 100° 75° 80° 105° 2,5 25
40 52,5° 52,5° 127,5° 100° 75° 80° 105° 3 25
50 55° 55° 125° 100° 75° 80° 105° BI6) 2,5
63 60° 60° 120° 105° 75° 75° 105° 4,5 3.5
80 60° 60° 120° 105° 75° 75° 105° 515 4,5
100 45° 45° 135° 105° 75° 75° 105° 515 5)
125 45° 45° 135° 105° 75° 75° 105° 515 5
160 45° 45° 135° 105° 75° 75° 105° 55 5

= aplicar preferencialmente
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Norma

para hastes de ferramentas SK de acordo com ISO 7388-1

d2
d3

di

dg

—7:24

L1

L2

EEE=—

Para troca automatica de ferramenta forma A, forma AD, forma AF e modelo com suporte de dados

Tamanho
30 40 45 50

a +/-0,1 3,2 3,2 3.2 3,2

dy 31,75 44,45 57,15 69,85
d, 0/-0,1 50 63,55 82,55 97,5

ds3 M 12 M 16 M 20 M 24
d4 max. 45 50 63 80
eq +/-0,1 21 27 35 42
L, 0/-0,3 47,8 68,4 82,7 101,75
L, 0/-0,1 19,1 191 19,1 19,1

Dimensdes em mm.



Norma

para hastes de ferramentas BT de acordo com ISO 7388-2

d2
di
d3

—~7:24

L1

L2

Para troca automatica de ferramenta forma J, forma JF, forma JD e modelo com suporte de dados
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Tamanho

30 40 50

a +/-04" 2 2 3
dy 31,75 44,45 69,85

dy h8 46 63 100
ds M 12 M 16 M 24

e1 +/-0,1 20 27 42
Ly +/-0,2 48,4 65,4 101,8

L, min. 22 27 38

*+ 0,1 para forma JF

Dimensdes em mm.
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Norma SK

para hastes de cone de grande abertura com porta-flange em V conforme ASME B5.50-1994

|s|a| [H— @ —
— 724 L -
w |04
B Y
Tamanho do cone de grande abertura
30 40 45 50
B +/-0,1 47,65 68,25 82,55 101,6
F UNC-2B 1/2"-13 5/8"-11 3/4"-10 1"-8
H +/-0,5 46,02 63,5 82,55 98,43
M +/-0,13 31,75 44,45 57,15 69,85
\Y +/-0,25 1,2 1,2 11,2 1,2
W +/-0,05 15,88 15,88 15,88 15,88
Y +/-0,05 19,05 19,05 19,05 19,05

Dimensdes em mm.
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Dimensdes de montagem para flange KS

Contorno de conexdo de fuso para flanges de guarda apds Contorno de conexdo de fuso para flange de montagem apds MN 5000-
MN 5000-14 12

‘ Posicao da perfuracao da : Posicao da per-
chave de fixacdo furacéo da chave de
fixagdo

Contorno da conexdo do fuso para flange de montagem
para fusos curtos apés MN 5000-13

Posicao da perfuracao da chave
de fixacao

Devido a possiveis modificagdes técnicas, recomendamos, caso necessario, solicitar a do-
cumentacdo atual de producdo.
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Técnica de expansao hidraulica

1. Elemento da técnica de expansao hidraulica

Na fixacdo com a tecnologia de fixacdo por expansao hidraulica é for-
mada uma pressdo uniforme através de um parafuso de fixacdo e um
émbolo de fixacdo dentro de um sistema de camaras fechado. Através
da bucha expansivel incorporada esta pressao € transferida para a fer-
ramenta.

2. Principio de funcionamento

1 Elemento de vedagdo As fugas no furo de fixagdo séo
evitadas pelo anel de retencéo.

2 Embolo de fixago Pressiona o fluido hidraulico na cama-
ra de expansao.

3 Parafuso de fixagdo Para o acionamento do émbolo de
fixacdo. Pode ser fixado sem torque de aperto.

4 Bucha expansivelFixa a haste da ferramenta centralizada
por meio de pressao uniforme.

5 Sistema de camara E criado através da ligagio da bucha
expansivel e corpo da ferramenta. O fluido hidraulico
possui um efeito amortecedor sobre a ferramenta, redu-
zindo o desgaste.

6 Calha Restos de dleo, graxa ou lubrificante séo expelidos
para a calha através da alta pressdo de fixacéo. As su-
perficies de fixacdo permanecem secas, a transferéncia
do torque de aperto € assegurada.

7 Corpo basicoOs suportes de expansao hidraulica MAPAL
estdo disponiveis para todas as interfaces usuais do lado
da maquina (HSK-A, SK, BT e modulo de flange).

1 0 parafuso de fixagdo é aparafusado com uma chave sex-
tavada até o batente.

2 0 émbolo de fixagdo pressiona o fluido hidraulico na

3 camara de expansio e ocasiona um aumento de pressao.

4 A bucha expansivel de parede fina é abaulada uniforme-
mente contra a haste da ferramenta. Através deste pro-
cesso de fixacédo a haste da ferramenta é primeiro cen-
trada, a sequir, tensionada intensamente e em toda a
superficie.

5 0 elemento de vedagéo especial assegura vedagdo abso-
luta e alto tempo de vida util.

Dados técnicos

- Material com resisténcia a tragdo entre 1600-1800 N/
mm?

- Percurso de deslocamento 10 mm

- Dureza 52 + 2HRc

- DIN 1835 forma A, B, C, D

- Suporte balanceado

- DIN 6535 forma HA, HB, HE

- Legenda a laser

- Pressao maxima do refrigerante 80 bar

- Velocidade max. 40.000 rpm (observar a rotacdo limite
da interface)

- Temperatura de operagéo ideal, 20-50 °C, néo utilizar
temperaturas acima de 80 °C

- Hastes fixaveis (tolerdncia h6) com e sem casquilhos de
reducdo:
- DIN 1835 forma A, B, E
- DIN 6535 forma HA, HB, HE
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3. Ajuste radial de comprimento de ferramenta

No setor de suportes de fixagdo com alojamento HSK, a MAPAL oferece
suportes de expansao hidraulica com ajuste radial de comprimento da
ferramenta. A precisdo da concentricidade < 3 um ¢ também garantida
com este método de ajuste.

1 Parafuso de ajuste

2 Purga

3 Acionamento do ajuste do
comprimento radial

4 Introducdo da fixagdo

4. Técnica de fixacdo por expansao hidraulica com tecnologia de

compensacao

0O suporte de fixacdo "Compensation” é perfeitamente adequado para
tarefas leves de maquinagem por corte com alargadores com multiplas
arestas de corte. Ele ¢ baseado na tecnologia de fixagdo por expansdo
hidraulica e pode ter a concentricidade ajustada com precisdo por trés
elementos de ajuste. Dependendo da direcdo do erro, a concentricidade
pode ser corrigida com uma chave sextavada de modo simples e rapido.
A faixa de ajuste mede até 15 pm. Cunhas no suporte de fixagao ali-
nham a ferramenta, evitando o emperramento da ferramenta. O sistema
¢ autobloqueador e impossivel de se soltar durante a usinagem fina.
Um anel fixo veda o sistema de alinhamento. Por isso ele é de baixa
manutencdo e resistente a sujeira. 1

1 Parafuso de fixagdo

2 Parafuso para o anel de travamento
com trava quimica (3 unidades)

3 Anel de travamento

4 Parafusos de ajuste para ajuste de
compensacéo (3 unidades)
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Técnica de expansao hidraulica

5. Técnica de fixacao por expansao hidraulica com tecnologia de compensacao

1 Concentricidade ideal, uma vez que a area de fixacdo esta
posicionada perto da ponta do mandril
2 Alta transferéncia de torque e resisténcia térmica
3 3 0 afilamento de 3 graus no contorno externo possibilita
usinagens em areas de contorno critico
4 Tudo numa sé peca - sem unido soldada entre a bucha e o
corpo da ferramenta
5 Elevada rigidez a flexdo apesar da concepcéo estreita
1 6 Fixacéo rapida e simples gracas ao parafuso sextavado
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6. Transferéncia de torque

HydroChuck

Verifique o torque transferivel correspondente na tabela. Os torques fornecidos sdo validos para hastes cilindricas de acordo
com DIN 6535 forma A e DIN 1835.

Torques transferiveis por fixagdo direta, haste oleada, didmetro de fixagdo do suporte de expansdo hidraulica d; = 6-32 mm

dy [mm] 6 8 10 12 14 16 18 20 25 32
Menor/maior medida [Nm] com haste hg 20/30 30/45 47/85 80/140  100/160 160/230 200/270 330/400 400/470  650/730

Torques transferiveis medidos com casquilho de reducdo, haste oleada, diametro de fixagdo do suporte de expansdo hidraulica dq = 32 mm

dy [mm] 6 8 10 12 14 16 18 20 25
Menor/maior medida [Nm] com haste hg 30/45 45/65 60/110 120/170  120/170 180/230 220/300 250/320 360/440

Didmetro de fixacdo do suporte de expansdo hidraulica dy = 20 mm

dq [mm] 3 4 5 6 7 8 8 10 1 12
Medida menor/medida maior [Nm] em hastes h6 6/10 9/12 16/22 30/40 55/75 90/120 120/150
dq [mm] 13 14 15 16 17
Medida menor/medida maior [Nm] em hastes h6 135/170 190/260
dq [mm] 3 4 5 6 8
Medida menor/medida maior [Nm] em hastes h6 3/4 4/8 7/12 12/20 18/26

HighTorque Chuck HTC

Todos os mandris HTC, exceto modelo estreito, com 3° sob temperatura operacional: 20-80 °C

Diametro de fixagao [mm] Torque transferivel admissivel com haste h6 menor medida [Nm]

30
8 50
10 100
12 150
14 210
16 280
18 360
20 550
25 650
32 800

Modelo estreito 3° sob temperatura operacional: 20-120 °C

Diametro de fixagéo [mm] Torque transferivel admissivel com haste h6 menor medida [Nm]

3 3

4 6

5 10
6 20
8 35
10 65
12 110
14 120
16 160
18 200
20 260

Dimensdes em mm.
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Tecnologia de retracao

A tecnologia de retracdo utiliza a dilatagdo térmica do material para 0 mandril retratil é novamente arrefecido, encolhe e forma com a
a fixacdo de ferramentas. Uma bobina de inducdo aquece o mandril ferramenta uma ligacdo por aderéncia devido a sobremedida da haste
retratil. O mandril dilata, a haste da ferramenta fria pode ser inserida. da ferramenta.

T
|
i

Principio de funcionamento

1. Aquecimento do suporte de fixacdo
0 suporte de fixacdo é aquecido através de técnica de indug¢do mo-
derna diretamente no ponto de tensionamento. Uma bobina de in-
ducdo gera, além disso, correntes rapidas de redemoinho alternas,
que atuam diretamente sobre o mandril retratil e aquecem exata-
mente no ponto onde a haste da ferramenta estd assente. O diame-
tro do furo alarga.

2. Colocagéo da haste da ferramenta
A haste fria da ferramenta é colocada no mandril retratil aquecido.

3. Refrigeracdo

0 mandril retratil é arrefecido, o didmetro de fixacdo volta a sua
dimensao original e prende a haste da ferramenta. Um aparelho de
bom rendimento com radiadores refrigerados a dgua possibilita a re-
frigeracdo rapida em 30 segundos. Isto significa que os cones e chips
de dados ndo esquentam. Adaptadores, que podem ser aplicados no
radiador, possibilitam a refrigeracdo das extensdes, bem como dos
suportes térmicos ndo padronizados.

O resultado:

Através do aquecimento indutivo as trocas de ferramentas podem ser
executadas em segundos. O mandril retratil e a haste da ferramenta
formam uma ligagdo por aderéncia. Podem ser fixados metais duros
integrais, bem como ferramentas HSS. A ferramenta assenta com pre-
cisdo e maior forca de fixacdo no porta-ferramentas.



Técnica de furacao

de precisao

Dados técnicos
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Area de fixacio

0.2 -3.4mm 0.3-8mm 0.5-13 mm 2.5-16 mm

Desvio max. de concentricidade <5um* 0,03 mm * 0,03 mm * 0,03 mm *

em um torque de aperto de 1,5 Nm de 8 Nm de 15 Nm de 15 Nm

Torque de retencédo 4,5 Nm ** 18 Nm ** 40 Nm ** 45 Nm **

em um torque de aperto de 1,5 Nm de 8 Nm de 15 Nm de 15 Nm

torque de aperto maximo admissivel 2 Nm 10 Nm 20 Nm 20 Nm

Torque de retencédo 6 Nm ™ 30 Nm ™ 80 Nm ™ 90 Nm **

em um torque de aperto de 2 Nm de 10 Nm de 20 Nm de 20 Nm
velocidade méxima admissivel 60,000 min™' *** 35,000 min™' ** 35,000 min™! ** 35,000 min™" ***

**

Verificacdo do desvio de concentricidade conforme o protocolo de teste MAPAL “Precisao”.

Todos os mandris de precisdo porta-brocas sdo acionados através de uma chave sextavada

de cabo transversal lateralmente por uma engrenagem cénica (ver manual de inst-

rucoes).

Para utilizacdo do mandril de perfuracdo € suficiente um torque de aperto de 8 Nm

ou 15 Nm na chave sextavada da chave de punho T. Os elevados torques de retengdo
obtidos com os mandris de precisao porta-brocas permitem alcancar uma seguranca
adicional e ndo sdo necessarios para a utilizagdo normal.

** 0s mandris de precisdo porta-brocas sdo submetidos a balanceamento fino, conforme

especificacdes do catélogo.

Para aplicagdo sob alta velocidade os mandris de perfuracdo devem ser balanceados
de acordo com a classe de balanceamento - considerando a rotacéo e a qualidade do

balanceamento.
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Caracteristicas de eficiéncia dos cartuchos de fixagao KS

Forca de fixagao e torque de flexdo

A ligacdo HSK pré-fixada recebe sua eficiéncia de uma alta forca de
fixacdo que atua sobre o equipamento plano quando de forga que atua
simultaneamente sobre a haste do cone. As tolerancias da haste e do
alojamento HSK levam a excessos. A parcela majoritaria da forca de
fixacdo atua sobre a face plana e € responsavel, juntamente com o
didmetro de face plana, pela incorporacéo de altos torques de flexéo.

Folga plana

Unido do cone de face plana ndo tensionada

[ S E—

—»|<«— Forca de
fixacdo

Ligacdo cone-equipamento plano fixada



FIXACAO | Anexo técnico 231

Caracteristicas de eficiéncia dos cartuchos de fixagao KS

300 Forca

! transver-
= HSK100 50kN <al
= HSK80 40kN

250 HSK63 30kN ™|
= HSK50 21kN
HSK40 14kN
200

\ = HSK32 1MkN—

150

NN
\

\\\

Comprimento de projecdo [mm]

Comprimento de projecdo

50 <
\ e
—
[
0 5 10 15 20 25

Forga transversal [kN]

Sobrecarga de flexdo permitida da interface HSK quando do uso do cartucho KS

A fixacdo MAPAL KS permite forcas de fixacdo mais altas do que as  Os valores apresentados no diagrama e na tabela sdo o resultado de in-
recomendadas pela DIN devido ao modelo compacto especial do me-  vestigacées detalhadas na pesquisa e na pratica e fornecem uma orien-
canismo de fixagdo. Com isso, resulta uma alta capacidade de carga  tagdo para o usuario. Dependendo do caso de emprego, sdo também
extrema devido ao torque de flexdo e uma alta rigidez da ligagdo. possiveis sobrecargas maiores.

Isto significa para o emprego pratico: Absorcdo de forcas usinagem
mais elevadas mesmo no caso de grandes comprimentos de projecéo,
bem como com melhor vida util e, com isso, maior produtividade. De-
pendendo da sobrecarga externa, podem também ser suficientes as for-
cas de fixacdo DIN mais baixas.

Forca de fixacdo e torque de levantamento

Tamanho nominal HSK 32 40 50 63 80 100
Diametro da haste d; [mm] 24 30 38 48 60 75
Forca de fixagdo (DIN 69893) [kN] 45 6,8 n 18 29 45
Forca de fixagdo (MAPAL KS) [kN] n 14 21 30 40 50
Torque de fixacdo [Nm] 6 7 15 20 30 50

Torque de levantamento Mjeyantamento INM] 150 260 460 625 1.005 1.400
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Caracteristicas de eficiéncia dos cartuchos de fixacdo KS

Torque de aperto transferivel

As ligacdes HSK transferem tanto torques de aperto de forca conexdo
friccional como também os de ligacdo positiva. A alta forca de fixacdo
da fixacdo MAPAL KS leva a altas forcas de friccdo no cone e no equi-

pamento plano e, com isso, a altos torques de friccdo correspondentes
(Md, fricgéo).

Dispositivo de arraste O

<&

Contato superficial na area ra-
dial

Precisao de concentricidade e repetibilidade

A precisdo da ligacdo HSK & a caracteristica que se salienta desta inter-
face e ponto de separacdo normatizado. Em combinacdo com a fixacdo
KS que trabalha sem ser forgada, sdo possiveis precisdes de troca e de
repetibilidade na faixa de um, abrindo novas perspectivas para o me-
Ilhoramento da qualidade.

Torques de aperto transferiveis

A transferéncia de torque por unido positiva € caracterizada através de
dispositivos de arraste compactos nos alojamentos, cujos raios se ajus-
tam exatamente e, com isso, permitem os maiores valores transferiveis.

No caso de ferramentas de 16MnCr5 [ 1.7131, a transferéncia de torque
por unido positiva ja permite um torque de aperto maximo admissivel
muito alto (Md, max.). Com o uso de materiais de mais alta qualidade,
como, por exemplo, 1.6582 ou 1.2343, esses valores aumentam mais
ainda.

Transferéncia ideal de torque com ajuste na area radial

A precisdo de repetibilidade da ligagdo HSK é < 1 pm axial e < 3 um
radial.

Tamanho nominal HSK 32

40 50 63 80 100

Forca de fixagdo [kN] 1 14 21 30 40 50
Torque de aperto Md, friccdo [Nm] 35 57 15 250 450 900
Torque de aperto Md, max [Nm] 275 500 900 1.600 3.300 6.000

Velocidades de rotacao limite

A velocidade de rotacéo limite da interface HSK é determinada por uma
multiplicidade de fatores. Assim, possuem uma grande influéncia o
comprimento do cone portador de alojamento, o excesso entre haste de
cone e alojamento de cone e também o sistema de fixacdo empregado.
Para aplicagdes no caso de altas velocidades de rotacdo €, por isso, ne-
cessaria uma determinacédo da velocidade de rotacdo limite relacionada
ao caso. Como valores de referéncia grosseiros servem os valores que
se encontram ao lado.

Valores de referéncia das velocidades de rotacdo limite das interfaces HSK

Tamanho nominal Velocidades de rotacao limite

HSK [rpm]
32 50.000
40 42.000
50 30.000
63 24.000
80 20.000

100 16.000
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Instrucoes de manuseio para suporte de expansao
hidraulica

Verificacdo das rotagdes minimas
1. Limpar e desengraxar o flange de teste da ferramenta e o furo de
O localizagdo (para mais informacdes, veja as breves instrugdes para
o suporte de expanséo hidraulica correspondente).
2. Insira a peca de teste da ferramenta no suporte a ser testado.
3. Gire o parafuso de fixacdo com uma chave Allen até que a peca de
teste da ferramenta no suporte ndo possa mais ser girada a mao

(ver figura 1)

4. Aperte o parafuso de aperto até onde for com uma chave Allen,
tirando 0 minimo de voltas da tabela relevante.

Figura 1:
Girar parafuso de fixacdo e item de teste de ferramentas

Figura 2:
Aperte o parafuso de aperto e observe as rotacdes minimas

Testador de ferramentas

N.c de encomenda Especificacdo
31212898 Mandrel de teste 3x70 mm min. Rotagdo TU cilindrica
31212910 Mandrel de teste 4x70 mm min. Rotagdo TU cilindrica
3121291 Mandrel de teste 5x70 mm min. Rotagdo TU cilindrica
30844163 Mandrel de teste 96x70 mm Torque TU
30844164 Mandrel de teste 88x70 mm min. Torque TU
30844166 Mandrel de teste 310x70 mm min. Torque TU
30844167 Mandrel de teste 12x70 mm min. Torque TU
30844168 Mandrel de teste 14x70 mm min. Torque TU
30844170 Mandrel de teste 16x70 mm min. Torque TU
30844171 Mandrel de teste 18x70 mm min. Torque TU
30844173 Mandrel de teste 320x70 mm min. Torque TU
30844174 Mandrel de teste 825x100 mm min. Torque TU

30844175 Priifdorn @32x100 mm min. Drehmoment TU
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Instrucoes de manuseio
para suporte de superficie Mill Chuck, sistema HB

Nota:
- Apenas para pessoal qualificado.
Fixacdo de uma ferramenta - s s oz (proitagels:

- E recomendado o uso de capacete de
protecdo para 0 manuseamento da

Informacdo:
Fixar apenas ferramentas sem danos nem rebarbas. ferramenta.
\ 1 .
1. Limpar o furo do alojamento e haste da ferramenta (po- Informacéo:
sicdo 1). Para um aperto de ferramentas correto, a superficie HB da
ferramenta deve estar virada para o parafuso de fixagao.
2. Empurrar a ferramenta com a haste primeiro para o furo
do alojamento do suporte de superficie. O recesso da
ferramenta deve estar virado para o parafuso de
fixacdo.
3. Pressionar a ferramenta por cima. Ao mesmo tempo, rodar 5. Ajustar um torque de aperto no torque de aperto especifi- Resultado:
o parafuso de fixagdo no sentido dos ponteiros do rel6- cado (ver tabela "Torques de aperto do parafuso de A ferramenta esta completamente fixa no suporte de su-
gio até o limite. fixagao"). perficie e pode ser utilizada.
> 0 parafuso de fixagdo encosta na superficie HB da 6. Apertar o parafuso de fixacdo até o batente utilizando a
ferramenta.

chave dinamométrica.
4. Desapertar o parafuso de fixagdo a meia volta.



Soltar uma ferramenta

Informacdo:

Furo de localizacdo
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Parafuso de travamento vedado (n3o aberto)

Parafuso de fixagdo

P

Torque de aperto
do parafuso de fixacdo

o

0 parafuso de fixacdo ndo esta protegido contra quedas.

1. Desapertar o parafuso de fixagdo rodando-o no sentido

contrario ao dos ponteiros do reldgio.

superficie.

Torque de aperto do parafuso de fixacdo

2. Retirar a ferramenta do furo do alojamento do suporte de Resultado:

A ferramenta foi retirada.

Diametro Haste de ferramenta

Torque de aperto

Tamanho Torx

[mm] [Nm]
6 10 T15
8 10 125
10 7 125
12 13 T30
14 13 T30
16 23 T40
18 23 T40
20 25 T40
25 47 T50
32 50 T50

Compri-
mento
de proje-
cdo I

235
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Instrucdes de manuseio
para fresa de encaixe com amortecimento de vibragoes

Montar uma ferramenta

Informacdo:
Certifique-se, sempre que mudar a ferramenta, de que todos os componentes do mandril porta-
-fresas e da ferramenta esto livres de sujidade e gordura e livres de danos.

1. Limpar a area de montagem do mandril porta-fresas de encaixe e da ferramenta (1). 2. Fixar o mandril porta-fresas de encaixe num dispositivo de troca.

3. Colocar a ferramenta, com furo e face plana em primeiro lugar, na fase plana do mandril
porta-fresas de encaixe.
> Afenda de arraste da ferramenta esta posicionada sobre o pino de arraste do man-
dril porta-fresas de encaixe.

D D

4. Aparafusar ligeiramente a mao o parafuso de aperto da fresa no furo roscado do mandril 5. Ajustar a chave dinamométrica ao torque de aperto requerido pelo fabricante da fresa.

porta-fresas de encaixe. 6. Apertar o parafuso de aperto da fresa até o batente utilizando a chave dinamométrica.

Resultado:
A ferramenta ¢é fixada no mandril porta-fresas de encaixe com o parafuso de aperto
da fresa e pode ser utilizada.

Desmontar uma ferramenta

1. Desapertar o parafuso de aperto da fresas, por exem- 2. Desenroscar e retirar o parafuso de aperto da fresa do 3. Retirar a ferramenta do mandril porta-fresas de encaixe.

plo, utilizando a chave dinamométrica. furo roscado.
Resultado: A ferramenta esta desmontada.
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1 Parafuso de aperto de fresas
2 Chaveta
3 Mandril de alojamento

4 Amortecimento de vibracdo através de um sistema de amortecedo-
res

5 Furo roscado

6 Parafuso de fecho selado a cores
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Instrucdes de manuseio para cartucho de fixacao KS

Instalacao do cartucho de fixacao KS com pinca de montagem no exemplo de um flange de guarda KS

AVISO

- Utilize para o cartucho de fixacdo KS no modelo standard e de alta pres-
sdo exclusivamente o alicate de montagem KS para o modelo standard e
de alta pressao com a lanca.

- Utilize para o cartucho de fixacdo KS no modelo MMS exclusivamente o
alicate de montagem KS para o modelo MMS com os dois pinos.

Abra o alicate de montagem KS

1. Abra a mandibula de garra do alicate de montagem KS, pressionando
a cabeca esférica para baixo.

2. Mantenha a cabeca esférica pressionada.

3. Coloque o cartucho de fixacdo KS no alicate de montagem KS.

4. Solte a cabeca esférica.

0O cartucho de fixacdo KS esta ligado com o alicate de montagem KS.

Colocacdo do cartucho de fixacdo KS no alicate de montagem KS
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Mandibulas de garra

Lanca

————— Cabega esférica

Componentes individu-
ais do alicate de mon-
tagem KS para o mode-
lo standard e de alta
presséo

AVISO

- Preste atencdo para que os contornos correspondentes do cartucho de fi-
xacdo e do fuso da maquina, ou do adaptador, coincidam entre si. O car-
tucho de fixacdo KS somente se deixa colocar numa posicdo no fuso da
maquina ou no adaptador.

Colocacéo do cartucho de fixacdo KS

5. Coloque o cartucho de fixacdo KS na posi¢do correta no fuso da
maquina ou no adaptador.

6. Gire o alicate de montagem KS no sentido horario até que o nariz do
cartucho de fixacao KS encaixe de maneira perceptivel e sonora.

7. Pressione a cabeca esférica do alicate de montagem KS para baixo
para retirar novamente o alicate de montagem KS.

Trancar o cartucho de fixacdo KS
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Instrucdes de manuseamento para o flange de quarda KS

Instalacao do cartucho de fixacao KS com chave de montagem no exemplo de um flange de guarda KS

1. Introduzir o cartucho de fixacdo no fuso ou

no adaptador. fixagdo.

Fixacdo da ferramenta

2. Colocar a chave de caixa no cartucho de

3. Girar no sentido horario até o ressalto do
cartucho de fixagdo encaixar no pino de
fixacdo.

Torque de aperto e forca de fixacdo para os tamanhos nominais individuais do cartucho de fixagdo KS modelo standard.

Tamanho nominal HSK32 HSK40 HSK50 HSK63 HSK80 HSK100

Torque de aperto [Nm] 6 7 15 20 30 50

Forca de fixagdo [kN] 11 14 21 30 40 50
Torque de aperto e forca de fixacdo para os tamanhos nominais individuais do cartucho de fixagcdo KS modelo de alta pressao

Tamanho nominal HSK32 HSK40 HSK50 HSK63 HSK80 HSK100

Torque de aperto [Nm] 6 15 20 30 50

Forga de fixagdo [kN] " 14 21 30 40 50
Torque de aperto e forca de fixacdo para os tamanhos nominais individuais do cartucho de fixacdo KS modelo MMS

Tamanho nominal HSK32 HSK40 HSK50 HSK63 HSK80 HSK100

Torque de aperto [Nm] 6 15 20 30 50

Forca de fixagdo [kN] 11 21 30 40 50

Instrucdes de utilizagao do sistema de fixagcdo KS

Quando da operagao de fusos ou adaptadores, que estiverem equipados
com um cartucho de fixacdo e sejam operados sem ferramenta, deve
ser utilizado, em todos os casos, uma capa de fecho. Assim, o sistema
e 0 usuario estao protegidos, a sujeira sera evitada. No caso de inser-
cdes de ferramenta sobrecarregadas radialmente de maneira leve, p.ex.
operacdes de perfuragdo e escareamento, € permitido deixar o torque
de aperto maximo abaixo do nominal de aprox. 25 %.

Manutencgdo e conservagao

A cada troca de ferramenta, o cone deve ser limpo com um limpador
de cone.

0O cartucho de fixagdo deve ser relubrificado com graxa apos longo pe-
riodo de uso. Este periodo de tempo depende da frequéncia da troca da
ferramenta, do tipo da usinagem e do refrigerante. Contudo, a relubri-
ficacdo com graxa deve ocorrer, no minimo, uma vez a cada seis meses.
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100 porcento servico — a nova troca de reparo

Troca de reparo — muito simples:

A MAPAL oferece uma troca de reparo para os cartuchos de fixacdo
KS, assegurando um funcionamento continuo e seguranca no processo.
Assim sdo evitados erros de montagem e a manutencdo de deposito
para pecas sobressalentes, bem como as despesas de logistica, sdo mi-
nimizadas.

Preparacdo - possivel duas vezes:

Todas as pecas individuais séo verificadas e as pecas de desgaste troca-
das. Apds um controle funcional minucioso ocorre o envio de um cartu-
cho de fixacdo completamente recondicionado dentro de 1-2 dias uteis.

Os cartuchos de fixacdo completamente recondicionados ndo se dife-
renciam dos cartuchos novos em relacdo ao comportamento da forca
de tragdo, precisdo de concentricidade e vedagao.

Eficiéncia, qualidade e precisao

: s-l------ 100 %
I I
I I I
I I I
I I I
I I I
I I I
I I I
I I I
I I I
I I I
I I I
I I I
I I I
I I I
I I I
I I I
I I I
Tempo
L X de
Cartucho 1. Troca de 2.Trocade  Nova aqui- espera
reparo reparo sicdo
Producéo

Reexpedicéo rapida de um cartucho de fixacdo totalmente

recondicionado (dentro de 1-2 dias Uteis)

Fornecimento para a
MAPAL (CSC-Center)

Detalhada
Andlise de danos

Reparo possivel T .
e 5 Notificacdo ao cliente

Deposito Troca de
reparo



242 FIXACAO | Anexo técnico

Instrucdes de manuseamento para o flange de quarda KS

Montagem e alinhamento de flanges de guarda KS e alojamentos modulares MAPAL com alinhamento

radial e angular

1. Limpar as superficies planas do flange de
guarda e do adaptador. Prestar atencao
para que a superficie plana do parafuso
de alinhamento nao sobressaia acima da
superficie plana do flange de guarda.

4. Colocar o reldgio comparador na posicéo
de controle de concentricidade. No caso
de ferramentas MAPAL, pode também ser
alinhado no feixe HSK. Registrar o ponto
de medida mais baixo e colocar o relégio
comparador em “zero". Efetuar o alinha-
mento radial.

2. Introduzir o flange de guarda. Colocar os

parafusos de fixacdo.

5. Paraoalinhamentoangular, oreldégio compa-

rador € posicionado na posicdo superior de
controle, ou a aprox. 100 mm afastado da
posicdo de separacdo. Efetuar o alinha-
mento angular através dos parafusos de
alinhamento. Ndo afrouxar os parafusos de
alinhamento apés o acionamento.

3.

6.

Limpar com cuidado o cone e a superficie
plana do mandril de teste ou da ferra-
menta. Colocar o mandril de teste ou da
ferramenta.

Depois que o alinhamento angular esteja
ajustado para < 3 um, controlar nova-
mente o alinhamento radial na posicéo

de controle da concentricidade no feixe e,
caso necessario, corrigir. Se o alinhamento
radial tiver de ser corrigido, o alinhamento
angular também devera ser controlado de
novo posteriormente.
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Torques de aperto

Tamanho nominal Diametro do madulo [mm] Parafuso de fixagdo Torque de aperto [Nm]
HSK32 60 ISO 4762 - M5x16 - 12.9 8,7
HSK40 70 ISO 4762 - M6x20 - 12.9 15
HSK50 80 ISO 4762 - M6x20 - 12.9 15
HSK63 100 ISO 4762 - M8x25 - 12.9 36
HSK80 17 ISO 4762 - M8x25 - 12.9 36
HSK100 140 ISO 4762 - M10x30 - 12.9 72
Como base para os torques de aperto maximos para parafusos de cabeca cilindrica, con- A MAPAL utiliza exclusivamente parafusos de cabeca cilindrica conforme ISO 4762 com a

forme DIN 912, é valida a norma DIN geral para a classe de rigidez 10.9. classe de rigidez 12.9.



Descubra agora solucdes de ferramentas e servicos que fazem vocé avancar:

USINAGEM DE FUROS
MANDRILAGEM | PERFURACAO FINA
FURAGAO TOTAL | ALARGAMENTO | ESCAREAGAO

FRESAGEM
FIXACAOQ

TORNEAMENTO

ATUACAO

AJUSTES | MEDICAO | DISTRIBUICAQ
SERVICOS

www.mapal.com

Mat. n. 10169413 | V1.1.1

SPA-PT-AC-01-002-0322-VWA IPAL Dr. Kress KG | Printed in Austria. Technical data subject to change without notice. © MAPAL Dr. Kress SE & Co. KG | Reprinting, in whole or in part, only with the approval of the publisher.



	01 Introduction
	Clamping Technology
	Overview of product range
	Special solutions

	02 Chucks
	Introduction
	Product overview
	Selection of a chuck
	Product ID code for chuck specification

	Hydraulic clamping technology
	UNIQ Chuck
	Industrial design with added value - UNIQ Chuck
	UNIQ Mill Chuck, HA
	UNIQ DReaM Chuck 4.5°

	High Torque Chuck HTC
	Slim Design 3°, with axial tool length adjustment
	Short heavy duty design, with axial tool length adjustment

	HydroChuck
	with axial tool length adjustment
	with radial tool length adjustment
	Hydro DReam Chuck, cylindrical slim
	HydroChuck Compensation


	Shrinking technology
	ThermoChuck
	Slim Design 3°, with axial tool length adjustment
	Design 4.5°, with axial tool length adjustment
	Design with two cooling channel bores, resealable and axial tool length adjustment


	Mechanical tool clamping technology
	Chucks for cylindrical shanks
	MillChuck, HB
	Chucks for cylindrical shanks

	Chucks for collets
	Chucks for collets

	Precision drill chucks
	Precision-DrillChuck
	Micro-Precision-DrillChuck

	Tapping chucks
	Softsynchro tapping chucks



	03 Milling cutter arbor
	Vibration dampened design
	For milling cutters with cross slot or longitudinal groove as per DIN 68772-3
	For milling cutters with cross slot as per DIN 69882-3
	For milling cutters with enlarged face connection diameter as per DIN 69882-3

	04 Manual HSK clamping technology
	Introduction
	Product overview
	Product ID code for adapter specification

	Clamping cartridges
	Overview of manual HSK clamping units
	Standard
	High pressure
	MMS MQL 1
	MMS MQL
	KS MQL clamping cartridge accessories

	Flanges with clamping cartridges
	KS flange adapters
	Spare parts for KS flange adapters
	KS adapter flanges
	Spare parts for KS adapter flanges


	05 Extensions, reducers, adapters and blanks
	Introduction
	Product overview
	Product ID code for adapter specification

	Extensions
	Hydraulic extensions
	Tool extensions for thermal expanding chucks
	HSK extensions

	Reducers
	HSK reducers

	Adapters
	KS steep taper adapter
	HSK adapter
	Steep taper adapters

	Blanks
	HSK blanks


	06 Accessories, spare parts and measuring equipment
	Cover rings, stop rings and centrifugal rings
	Coolant tubes, blind screws
	Balance gauges and blanking caps
	ER collets ultraprecition collets
	Tapping collets
	ER sealing discs
	Reducing sleeve for hydraulic chucks
	Stop screws direct clamping
	Pull studs fo steep taper adapter
	KS assembly tools
	Code carrier
	Taper wipers
	Test arbors, gauges and clamping force measuring device

	07 Technical appendix
	General technical information
	Standards and mounting dimensions
	Overview of spindle connection contours

	Instruction for use
	Hydraulic clamping technology
	Shrinking technology
	Precision drilling technology
	Features of the KS clamping cartridge

	Handling notes
	Hydraulic clamping technology
	MillChuck, System HB
	Milling cutter arbor with vibration damper
	KS clamping cartridge
	KS flange adapter

	MAPAL Maintenance Services
	Repair exchange KS clamping cartridges 
	Notes on setting and handling KS flange adapter





